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A Please read these instructions completely before using the device, keep the
instructions and pass them on when you hand the device over to other people.

Copyright Statement

In accordance with international copyright law, you are not allowed to copy the
contents of this manual in any form (including translations) without given permission in
written form by the distributor.

General Notes

e |t is not permitted to change the manual in any way or add additional content,
without given permission in written form by the distributor / importer.

e The operator of this soldering station is obliged to ensure that every other person
using this device has read and understood the manual, especially the safety
instructions.

e The operator is obliged to ensure proper usage, a functioning device prior usage,
the provision of the manual, and that only qualified users operate the device.

e Any change related to the design or construction of the device is not permitted.

e Warranty and any liability in regards to material damage or personal injury are
suspended in the following cases:



= Improper usage and operation of the device

= Not following the instructions and safety regulations provided by the manual

=  Operation and usage without wearing proper personal protection equipment

= Usage and installation of non-approved spare parts

= Improper maintenance and changes related to the design or construction of the
device; removal of the type plate

Safety Instructions

e The soldering station is intended for soldering work in the electronics sector within
the power and temperature range specified in these operating instructions.

o Sufficient ventilation or soldering fume extraction must be provided at the
workplace.

e  The unit may only be used in a dry, dust-free environment.

e The equipment is not allowed to be used in potentially explosive atmospheres.

e Failure to follow the manual and the safety instructions may result in accidents and
damage.

e Any use other than that described in the manual is not permitted and will result in
loss of warranty and guarantee as well as exclusion of liability. This also applies to
modifications and conversions of any sort on the device.



The soldering station may only be used:

= for soldering/desoldering electrical and electronic components in printed
circuits and modules.

= for tinning conductive tracks and cable ends

=  for making cable connections.

The soldering station must not be used under any circumstances:

» for heating liquids or plastic parts

The soldering station may only be used if safe operation is guaranteed. Safe

operation of the soldering station is not to be expected in the following cases:

= visible damage to the device

= no function of the device

= long storage under improper conditions.

=  improper transport

A defective soldering station cannot be operated anymore and has to be

immediately disconnected from power and secured against unintentional use.

The soldering station may only be opened and repaired by specialists who are

authorized to do so due to their training. Any intervention by the user may result in

a risk of electric shock and will also invalidate the warranty.

The soldering station may only be operated on the 230V (220-240V)/50 Hz AC

mains.



The switched-on soldering station must not be left unattended.

The soldering station must not be operated or stored within the reach of children.
When used in school, the device must be supervised by an experienced teacher.
Soldering work may only be carried out on parts which are de-energized.

When using the soldering station commercially, the relevant accident prevention
regulations must be observed.

When transporting the soldering station from a cold to a warm environment,
condensation may form as a result of the change in temperature, which may lead
to impairment or damage to the device electronics. Therefore, do not switch on the
soldering station until it has reached the ambient temperature.

The soldering iron reaches temperatures of over 160 °C. Touching the metallic parts
of the heated soldering iron can cause severe burn injuries to humans and animals!
The soldering station should not remain set at a high temperature for an
unnecessarily long time.

The soldering iron must never be immersed in water to cool down.

The device must not be subjected to strong mechanical pressure

The soldering station can heat up considerably during operation and must therefore
only be placed on a stable, solid, non-flammable surface. The air slots provided in
the housing for heat dissipation must not be covered or blocked under any
circumstances.



When soldering cables and contacts, make sure that conductive, bare metal parts
are protected against contact by suitable measures (cover, insulation with non-
flammable material).

If the housings/coverings of mains-powered devices have to be opened for repair
and maintenance work, live parts, contacts and charged capacitors are exposed.
Due to the possible danger to life, soldering work in this case may only be carried
out by qualified personnel.

When carrying out repair work, observe the recommendations of the device
manufacturer for the use of suitable soldering agents.

Use only a dust brush and a soft, slightly moistened cloth to clean the outer housing
parts of the soldering station that has been switched off and disconnected from the
mains (do not use harsh cleaners, spray cleaners or solvents). Make sure that no
liquid gets into the interior of the unit through the housing openings during cleaning.
If the protective fuse burns out due to an overload, use only a fuse of the same type
as a replacement. Under no circumstances may a defective fuse be bypassed, or a
fuse with different characteristics be used. The fuse may only be replaced when the
soldering station is switched off and disconnected from the mains.



Product Description

The soldering station is suitable for all electronic soldering work in the output range up
to 60W. It features a fully adjustable electronic temperature control with digital display
of set and actual temperature. Due to the wide temperature range, the soldering
station is also suitable for RoHS-compliant lead-free soldering.

Product Features / Technical Data

e Temperature range: 180°C — 480°C / 356-896°F

e  Output: max. 60W; 24V DC soldering iron

e Input voltage range: 100-240V

e  Compact design & size: 128x104x79mm; weight: ca. 1kg

e Fast heating up thanks to ceramic heating core

e Integrated temperature sensor

e Large HD LED screen showing target and actual temperature

e Precise temperature adjustment and temperature compensation setting
e Device is microprocessor controlled, which provides stable temperatures
e Easy soldering tip replacement

e Password protection of device to prevent unwanted modifications by third parties
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Preparation For Operation

Place the soldering station with soldering iron holder on a flat, level, non-
combustible surface and away from combustible objects.

Make sure that the power switch is set to "0" (off).

Connect the soldering iron to the soldering iron connection and tighten the cap nut.
Place the soldering iron in the soldering iron holder and apply water to the cleaning
sponge.

Connect the mains cable to an outlet with protective contact.

Setting The Temperature Of The Device

Switch on the device with the power switch ("I"). The display lights up and shows
the (previously defined) target temperature as well as the current temperature.
The device will heat up until the current temperature matches the target temperature
Change the target temperature of the device through pressing the Up and Down
buttons next to the display

The display will indicate the newly chosen target temperature and the device will
heat up until the current temperature matches the target temperature.

12



Operation Of The Device

Carefully tin the soldering tip before using it for the first time. To do this, switch on
the soldering station and allow some solder to melt into a thin, coherent film on the
soldering tip at a temperature of approximately 200 °C.

The correct soldering temperature is decisive for the quality of the solder joints. In
the electronics sector the usual soldering temperature is between 300 °C and
380 °C.

If the soldering tip temperature is too low, it will lead to "cold" solder joints and poor
solder flow. If the temperature is too high, it will lead to excessive heating of the
solder joint and burning of the flux with a strong, harmful smoke development.

Do not select a soldering temperature higher than 410°C for normal soldering. Such
a temperature may only be used for a short time and for special soldering on large-
area, appropriately cooled parts. There is a high risk of damage to components and
board!

Immediately before soldering, wipe off the soldering tip on the moistened cleaning
sponge. Residues from incompletely evaporated flux, oxides and other impurities
are removed by this and can thus no longer reach the soldering point.

Before you put the soldering iron back into the holder after soldering, the soldering
tip must be cleaned again and tinned with a little solder. It is important that the
soldering tip is always wetted with solder, otherwise it will become passive after
some time and will no longer accept solder.

13



The soldering tip is heated up to operating temperature (soldering temperature set

on the soldering station), cleaned and well-tinned soldering tip is brought to the

soldering point together with the solder wire.

The flux now flows first, thereby cleaning the surfaces of the metal parts to be

soldered, and then the solder, in order to make the electrically conductive

connection. The soldering time in electronics does not exceed two seconds. A good

solder joint will look smooth and shiny when cooled after the soldering iron is

removed. Poor, defective solder joints look dull, uneven and brittle after cooling.

Possible causes of soldering defects and damage to the soldering tip:

=  Tip temperature too high or too low

=  Too much mechanical pressure on the soldering tip during soldering

»=  Tip not carefully tinned

= Tip contaminated by solder residues or incorrect cleaning, by contact with
plastics, resins, silicones, greases, dry cleaning sponge

*= Unclean solder, wrong solder (too low tin content)

Clean the tip regularly with the moistened cleaning sponge

Set a lower temperature for longer soldering pauses; this protects the soldering tip

and extends its service life.

When you have finished soldering, allow some solder to melt on the soldering tip.
Place the soldering iron in the holder and switch off the device. The excess solder
is then wiped off the hot soldering tip on the damp cleaning sponge before starting
the next project. 14



Setting The Start-Up Target Temperature

Press the function button to enter the menu settings

Press the up and down buttons to switch between the different menu settings
Choose menu setting one by pressing the function button again

Press the up and down buttons to set a start-up target temperature (range: 180-
480°C / 356-896°F)

Press the function button again to choose the temperature and finish the setting

Setting A Compensation-Temperature

Test the actual temperature of the soldering tip and compare with the indicated
temperature on the display
In case the actual temperature at the soldering tip is different than the indicated
temperature on the display (can happen for example when different tips are used),
you can define a compensation temperature, in order to off-set the difference
Press the function button to enter the menu settings
Press the up and down buttons to switch between the different menu settings
Choose menu setting two by pressing the function button again
Press the up and down buttons to set the compensation temperature (range: -70-
70°C / -94-158°F)
Press the function button again to choose the temperature and finish the setting

15



Switching Between Fahrenheit And Celsius

Press the function button to enter the menu settings

Press the up and down buttons to switch between the different menu settings
Choose menu setting three by pressing the function button again

Press the up and down buttons to switch between Fahrenheit and Celsius
Press the function button again to choose the temperature and finish the setting

Setting A Device-Password

Press the function button to enter the menu settings

Press the up and down buttons to switch between the different menu settings
Choose menu setting four by pressing the function button again

Press the up and down buttons to switch between the numbers, press the function
button to choose a number and then repeat the process until you have chosen three
digits. If you are setting your password for the first time, you have to enter and
confirm the password twice.

Changing the password: enter the old once and then the new password twice
Clearing the password (in case you forgot it): Turn the device off, press and hold
the three buttons (up, down, function) at the same time, turn on the device. The
display should show “000” and you can stop pressing the buttons and set anew
password according to the process described above.

16



Setting The Soldering Iron Sleep Function

e  Press the function button to enter the menu settings

e Press the up and down buttons to switch between the different menu settings

e Choose menu setting five by pressing the function button again

e Press the up and down buttons to switch between OFF or 1-60min sleep time

e Press the function button again to choose the temperature and finish the setting

e When the sleep function is activated, the device will enter sleep mode once the
soldering iron is placed into the soldering iron stand and is not in use for the set
time

e  When put into the soldering iron stand, the timer will start, indicated by the “Sleep”
symbol on the screen

e In sleep mode the soldering iron temperature will be kept at 180°C

e In order to leave the sleep mode, take the soldering iron out of the soldering iron
stand and shake the soldering iron a little bit

17



Exiting The Menu

Press the up and down buttons to switch between the different menu settings
Choose menu setting zero by pressing the function button again and exit the menu

Cleaning And Storage Of The Device

Disconnect the device from the power supply after use.

Store the device in a clean, cool and dry place.

Clean the outer housing parts of the device only with a dust brush or a dry linen
cloth. Do not press on the display! In case of heavier contamination, the cleaning
cloth can be slightly moistened with water. Do not use any cleaning agents or
chemicals!. Make sure that no liquid gets into the interior of the unit through the
housing openings during cleaning.

Fuse Replacement:

Disconnect the device from the power supply and carefully open the fuse box on
the back of the device for instance with a screwdriver

Only use a fuse of the same type as a replacement. Under no circumstances may
a defective fuse be bypassed, or a fuse with different characteristics be used.
Take out the burned fuse, insert a correct replacement fuse and make sure it sits
tightly in the box

Close the fuse box 18



Soldering Tip Replacement

Switch off the soldering station and disconnect it from the power supply.

Let the soldering iron cool down completely before carrying out the tip replacement!
Burn hazard! Never operate the soldering iron without the soldering tip inserted!
Only use 900M series tips (outer diameter ¢6.5mm; recommendation: use
original PCWork tips)

Loosen the thumbscrew on the soldering tip sleeve and carefully remove it.

Now carefully pull the soldering tip out of the heating element.

Insert the new soldering tip, replace the soldering tip sleeve and carefully tighten
the thumbscrew - do not overtighten!

Clean the tip during and daily after use with the wet soldering sponge or a soldering
metal sponge. The surface must always be completely tinned and bright.

Do not use abrasive or corrosive cleaning agents (file, coarse abrasives, machine
cleaning, acid, sharp fluxes or similar). Only use fluxes containing resin!

Drawing Of Soldering Tip Sleeve:

Stainless steel 23mm

casing j‘ F—T
B:DHED]. N
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Spare Parts:

e  Only use original, approved spare parts

e Contact your dealer for official spare parts such as ceramic heating core
replacements or soldering irons

e Repairs should only be done by certified specialists

¢ Do not modify the station or do any repair by yourself (void of warranty)

Information Regarding Waste Disposal

You are not permitted to dispose of this device in household garbage. This soldering
station corresponds to the EU-directive concerning the “Waste of Electrical and
Electronic Equipment”. Please dispose of the device in your local collection point.

B

Creation date of manual: April 2022 — all technical changes reserved. No responsibility
is taken for any technical or printing errors.
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Importer / Distributer:

Company Name

P+C Schwick GmbH

Address Bergisch Born 87A, 42897
Remscheid, Germany

Email info@schwick.de

Internet www.schwick.de

WEEE-No. DE 73586423

Local district court

Remscheid, Germany
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A Bitte lesen Sie diese Anleitung vor der Benutzung des Gerites vollstidndig durch,
bewahren Sie die Anleitung auf und geben Sie sie weiter, wenn Sie das Gerat an andere
Personen weitergeben.

Copyright-Erkldarung

In Ubereinstimmung mit dem internationalen Urheberrecht ist es nicht gestattet, den Inhalt dieses
Handbuchs in irgendeiner Form (einschlieRlich Ubersetzungen) zu vervielfaltigen, es sei denn, es
liegt eine schriftliche Genehmigung des Vertreibers vor.

Allgemeine Hinweise

Es ist nicht gestattet, das Handbuch in irgendeiner Weise zu verandern oder zusatzliche
Inhalte hinzuzufiigen, ohne die schriftiche Genehmigung des Vertreibers/Importeurs
einzuholen.

Der Betreiber dieser Lotstation ist verpflichtet, dafiir zu sorgen, dass jede andere Person, die
dieses Gerat benutzt, die Anleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise, gelesen und
verstanden hat.

Der Betreiber ist verpflichtet, fir eine ordnungsgemafRe Nutzung, ein funktionsfahiges Gerat
vor der Nutzung, die Bereitstellung des Handbuchs und dafiir zu sorgen, dass nur qualifizierte
Nutzer das Gerat bedienen.

Jegliche Anderungen, die sich auf das Design oder die Konstruktion des Geréts beziehen,
sind nicht zulassig.

Die Gewahrleistung und jegliche Haftung fir Sach- und Personenschaden ist in den folgenden
Fallen ausgeschlossen: 23



L] UnsachgemafRe Verwendung und Bedienung des Gerats

L] Nichtbeachtung der im Handbuch enthaltenen Anweisungen und Sicherheitsvorschriften

L] Betrieb und Nutzung ohne das Tragen einer geeigneten personlichen Schutzausriistung

L] Verwendung und Einbau von nicht zugelassenen Ersatzteilen

L] UnsachgemafRe Wartung und Anderungen in Bezug auf die Konstruktion oder den Bau
des Gerats; Entfernung des Typenschilds

Sicherheitshinweise

Die Lotstation ist fir Lotarbeiten im Elektronikbereich innerhalb des in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Leistungs- und Temperaturbereichs bestimmt.

Am Arbeitsplatz ist fiir eine ausreichende Beliftung oder Létrauchabsaugung zu sorgen.

Das Gerat darf nur in einer trockenen, staubfreien Umgebung verwendet werden.

Das Gerat darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden.

Die Nichtbeachtung des Handbuchs und der Sicherheitshinweise kann zu Unfallen und
Schaden fluhren.

Eine andere als die in der Anleitung beschriebene Verwendung ist nicht zulassig und fiihrt
zum Verlust der Garantie und Gewahrleistung sowie zum Haftungsausschluss. Dies gilt auch
fur Veranderungen und Umbauten jeglicher Art am Gerat.

24



Die Létstation darf nur verwendet werden:

. zum Loéten/Entléten von elektrischen und elektronischen Bauteilen in gedruckten
Schaltungen und Modulen.

L] zum Verzinnen von Leiterbahnen und Kabelenden

. fur die Herstellung von Kabelverbindungen.

Die Létstation darf unter keinen Umsténden benutzt werden:

. zum Erhitzen von Flissigkeiten oder Kunststoffteilen

Die Lotstation darf nur verwendet werden, wenn ein sicherer Betrieb gewahrleistet ist. Ein

gefahrloser Betrieb der Lotstation ist in den folgenden Fallen nicht zu erwarten:

L] sichtbare Schaden am Gerat

L] keine Funktion des Gerates

. lange Lagerung unter ungeeigneten Bedingungen.

. unsachgemaler Transport

Eine defekte Lotstation darf nicht mehr betrieben werden und ist sofort vom Stromnetz zu

trennen und gegen unbeabsichtigte Benutzung zu sichern.

Die Létstation darf nur von Fachleuten geéffnet und repariert werden, die aufgrund ihrer

Ausbildung dazu befugt sind. Jeder Eingriff durch den Benutzer kann die Gefahr eines

elektrischen Schlages mit sich bringen und fiihrt zum Erléschen der Garantie.

Die Lotstation darf nur am 230V (220-240V)/50 Hz Wechselstromnetz betrieben werden.

25



Die eingeschaltete Létstation darf nicht unbeaufsichtigt gelassen werden.

Die Lotstation darf nicht in der Reichweite von Kindern betrieben oder gelagert werden.
Wenn das Gerat in der Schule verwendet wird, muss es von einer erfahrenen Lehrkraft
beaufsichtigt werden.

Létarbeiten durfen nur an stromlosen Teilen durchgefiihrt werden.

Bei gewerblicher Nutzung der Létstation sind die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften
zu beachten.

Beim Transport der Lotstation von einer kalten in eine warme Umgebung kann sich durch den
Temperaturwechsel Kondenswasser bilden, das zu Beeintrachtigungen oder Schaden an der
Gerateelektronik fihren kann. Schalten Sie deshalb die Lotstation erst ein, wenn sie die
Umgebungstemperatur erreicht hat.

Der Létkolben erreicht Temperaturen von tiber 160 °C. Das Berlhren der metallischen Teile
des erhitzten Létkolbens kann zu schweren Verbrennungen bei Mensch und Tier fiihren!

Die Lotstation sollte nicht unnétig lange auf einer hohen Temperatur bleiben.

Der Lotkolben darf zum Abkihlen niemals in Wasser getaucht werden.

Das Gerat darf keinem starken mechanischen Druck ausgesetzt werden.

Die Létstation kann sich im Betrieb stark erwarmen und darf deshalb nur auf einer stabilen,
festen, nicht brennbaren Unterlage aufgestellt werden. Die im Geh&use vorgesehenen
Luftschlitze zur Warmeabfuhr dirfen auf keinen Fall abgedeckt oder blockiert werden.

26



Beim Loten von Kabeln und Kontakten ist darauf zu achten, dass leitende, blanke Metallteile
durch geeignete MaBnahmen (Abdeckung, Isolierung mit nicht brennbarem Material) gegen
Berlihrung geschiitzt sind.

Mussen fur Reparatur- und Wartungsarbeiten die Gehduse/Abdeckungen von netzgespeisten
Geraten gedffnet werden, so liegen spannungsfiihrende Teile, Kontakte und geladene
Kondensatoren frei. Wegen der mdglichen Lebensgefahr diurfen Létarbeiten in diesem Fall
nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Beachten Sie bei Reparaturarbeiten die Empfehlungen des Gerateherstellers zur Verwendung
geeigneter Lotmittel.

Verwenden Sie zum Reinigen der auBeren Gehauseteile der ausgeschalteten und vom Netz
getrennten Lotstation nur einen Staubpinsel und ein weiches, leicht angefeuchtetes Tuch
(keine scharfen Reiniger, Spriihreiniger oder Lésungsmittel verwenden). Achten Sie darauf,
dass bei der Reinigung keine Flussigkeit durch die Gehausedffnungen in das Innere des
Gerates gelangt.

Wenn die Schutzsicherung aufgrund einer Uberlast durchbrennt, verwenden Sie als Ersatz
nur eine Sicherung desselben Typs. Keinesfalls darf eine defekte Sicherung iberbriickt oder
eine Sicherung mit anderen Eigenschaften verwendet werden. Die Sicherung darf nur
ausgetauscht werden, wenn die Lotstation ausgeschaltet und vom Netz getrennt ist.

27



Beschreibung des Produkts

Die Lotstation ist fur alle elektronischen Létarbeiten im Leistungsbereich bis 60W geeignet. Sie
verfugt Uber eine voll einstellbare elektronische Temperaturregelung mit digitaler Anzeige der
Soll- und Ist-Temperatur. Durch den weiten Temperaturbereich ist die Lotstation auch fir RoHS-
konformes bleifreies Léten geeignet.

Produktmerkmale / Technische Daten

e  Temperaturbereich: 180°C - 480°C / 356-896°F

. Leistung: max. 60W; 24V DC Létkolben

. Eingangsspannungsbereich: 100-240V

. Kompaktes Design und Grofie: 128x104x79mm; Gewicht: ca. 1kg

. Schnelles Aufheizen dank keramischem Heizkern

. Integrierter Temperatursensor

. GroRRer HD-LED-Bildschirm mit Anzeige der Soll- und Ist-Temperatur

. Prazise Temperatureinstellung und Temperaturkompensationseinstellung

. Das Gerat ist mikroprozessorgesteuert, was fur stabile Temperaturen sorgt
. Einfacher Lotspitzenwechsel

. Passwortschutz des Gerats, um unerwiinschte Anderungen durch Dritte zu verhindern

28



Produktzeichnung und Merkmale
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Vorbereitung fiir den Betrieb

Stellen Sie die Lotstation mit Lotkolbenhalterung auf eine flache, ebene, nicht brennbare
Flache und entfernt von brennbaren Gegenstanden.

Stellen Sie sicher, dass der Netzschalter auf "0" (aus) steht.

SchlieRen Sie den Loétkolben an den Lotkolbenanschluss an und ziehen Sie die
Uberwurfmutter fest.

Legen Sie den Lo6tkolben in den Lotkolbenhalter und geben Sie Wasser auf den
Reinigungsschwamm.

Schliel3en Sie das Netzkabel an eine Steckdose mit Schutzkontakt an.

Einstellen der Temperatur des Gerats

Schalten Sie das Gerat mit dem Netzschalter ("I") ein. Das Display leuchtet auf und zeigt die
(zuvor festgelegte) Zieltemperatur sowie die aktuelle Temperatur an.

Das Gerat heizt auf, bis die aktuelle Temperatur mit der Zieltemperatur tibereinstimmt
Andern Sie die Zieltemperatur des Geréts durch Driicken der Auf- und Ab-Tasten neben dem
Display

Auf dem Display wird die neu gewahlte Zieltemperatur angezeigt, und das Gerat heizt auf, bis
die aktuelle Temperatur der Zieltemperatur entspricht.

30



Betrieb des Gerats

Verzinnen Sie die Lotspitze sorgfaltig, bevor Sie sie zum ersten Mal benutzen. Schalten Sie
dazu die Létstation ein und lassen Sie bei einer Temperatur von etwa 200 °C etwas Létzinn
zu einem diinnen, zusammenhangenden Film auf der Lotspitze schmelzen.

Die richtige Lottemperatur ist entscheidend fir die Qualitdt der Lotstellen. In der
Elektronikbranche liegt die Ubliche Léttemperatur zwischen 300 °C und 380 °C.

Eine zu niedrige Lotspitzentemperatur fiihrt zu "kalten" Lotstellen und schlechtem Lotfluss.
Eine zu hohe Temperatur fiihrt zu einer UbermaRigen Erwarmung der Létstelle und zum
Verbrennen des Flussmittels mit starker, schadlicher Rauchentwicklung.

Wahlen Sie fur normale Loétarbeiten keine hdéhere Léttemperatur als 410°C. Eine solche
Temperatur darf nur kurzzeitig und fur spezielle Létungen an groRflachigen, entsprechend
gekuhlten Bauteilen verwendet werden. Es besteht ein hohes Risiko der Beschadigung von
Bauteilen und Platine!

Unmittelbar vor dem Léten die Lotspitze am angefeuchteten Reinigungsschwamm abwischen.
Riickstande von unvollstandig verdunstetem Flussmittel, Oxide und andere Verunreinigungen
werden hierdurch entfernt und kénnen so nicht mehr an die Létstelle gelangen.

Bevor Sie den Lotkolben nach dem Léten wieder in die Halterung stecken, muss die Lotspitze
nochmals gereinigt und mit etwas Létzinn verzinnt werden. Es ist wichtig, dass die Lotspitze
immer mit Lot benetzt ist, sonst wird sie nach einiger Zeit passiv und nimmt kein Lot mehr an.
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Die Lotspitze wird auf Betriebstemperatur erwarmt (Lottemperatur an der Lotstation

eingestellt), gereinigt und gut verzinnt zusammen mit dem L&tdraht an die Lotstelle gebracht.

Nun fliel3t zuerst das Flussmittel, das die Oberflachen der zu I6tenden Metallteile reinigt, und

dann das Lot, um die elektrisch leitende Verbindung herzustellen. Die Létdauer in der

Elektronik betragt nicht mehr als zwei Sekunden. Eine gute Létstelle sieht glatt und glanzend

aus, wenn sie abgekuhlt ist, nachdem der Létkolben entfernt wurde. Schlechte, mangelhafte

Lotstellen sehen nach dem Abkuhlen stumpf, uneben und sprode aus.

Mégliche Ursachen fiir Lotfehler und Schaden an der Lotspitze:

. Kipptemperatur zu hoch oder zu niedrig

. Zu starker mechanischer Druck auf die Lotspitze beim Léten

. Spitze nicht sorgfaltig verzinnt

. Spitze verunreinigt durch Loétriickstande oder unsachgemafRe Reinigung, durch Kontakt
mit Kunststoffen, Harzen, Silikonen, Fetten, trockenen Reinigungsschwammen

. Unreines Lot, falsches Lot (zu niedriger Zinngehalt)

Reinigen Sie die Spitze regelmalig mit dem angefeuchteten Reinigungsschwamm

Stellen Sie eine niedrigere Temperatur fiir langere Lotpausen ein; das schont die Lotspitze

und verlangert ihre Lebensdauer.

Wenn Sie mit dem Léten fertig sind, lassen Sie etwas Létzinn auf der Lotspitze schmelzen.

Legen Sie den Létkolben in die Halterung und schalten Sie das Gerat aus. Das Uberschussige

Loétzinn wird dann mit dem feuchten Reinigungsschwamm von der heilRen Lotspitze

abgewischt, bevor Sie das nachste Projekt beginnen.
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Einstellen der Start-Solltemperatur

Driicken Sie die Funktionstaste, um die Menueinstellungen aufzurufen

Driicken Sie die Auf- und Ab-Tasten, um zwischen den verschiedenen Menieinstellungen zu
wechseln

Wahlen Sie die Menieinstellung eins durch erneutes Driicken der Funktionstaste

Driicken Sie die Aufwarts- und Abwarts-Tasten, um eine Start-Solltemperatur einzustellen
(Bereich: 180-480°C / 356-896°F)

Driicken Sie die Funktionstaste erneut, um die Temperatur zu wahlen und die Einstellung zu
beenden.

Einstellung einer Kompensations-Temperatur

Testen Sie die tatsachliche Temperatur der Lotspitze und vergleichen Sie sie mit der
angezeigten Temperatur auf dem Display

Fir den Fall, dass die tatsachliche Temperatur an der Létspitze von der angezeigten
Temperatur auf dem Display abweicht (kann z.B. bei Verwendung unterschiedlicher Spitzen
vorkommen), kénnen Sie eine Kompensationstemperatur festlegen, um die Differenz
auszugleichen

Driicken Sie die Funktionstaste, um die Menueinstellungen aufzurufen

Driicken Sie die Auf- und Ab-Tasten, um zwischen den verschiedenen MenUeinstellungen zu
wechseln

Wabhlen Sie die zweite MenUeinstellung durch erneutes Driicken der Funktionstaste

Driicken Sie die Auf- und Ab-Tasten, um die Kompensationstemperatur einzustellen (Bereich:
-70-70°C / -94-158°F)

Driicken Sie die Funktionstaste erneut, um die Temperatur zu wahlen und die Einstellung zu
beenden. 33



Umschalten zwischen Fahrenheit und Celsius

Driicken Sie die Funktionstaste, um die Menueinstellungen aufzurufen

Driicken Sie die Auf- und Ab-Tasten, um zwischen den verschiedenen Menueinstellungen zu
wechseln

Wabhlen Sie die MenUeinstellung drei durch erneutes Driicken der Funktionstaste

Driicken Sie die Auf- und Ab-Tasten, um zwischen Fahrenheit und Celsius zu wechseln.
Driicken Sie die Funktionstaste erneut, um die Temperatur zu wahlen und die Einstellung zu
beenden.

Einrichten eines Geratepassworts

Driicken Sie die Funktionstaste, um die Menueinstellungen aufzurufen
Driicken Sie die Auf- und Ab-Tasten, um zwischen den verschiedenen MenUeinstellungen zu
wechseln
Wabhlen Sie die MenUeinstellung vier durch erneutes Driicken der Funktionstaste
Driicken Sie die Auf- und Ab-Tasten, um zwischen den Zahlen zu wechseln, driicken Sie die
Funktionstaste, um eine Zahl auszuwahlen, und wiederholen Sie den Vorgang, bis Sie drei
Ziffern ausgewahlt haben. Wenn Sie lhr Passwort zum ersten Mal festlegen, miissen Sie es
zweimal eingeben und bestatigen.
Anderung des Passworts: Geben Sie einmal das alte und dann zweimal das neue Passwort ein
Léschen des Passworts (falls Sie es vergessen haben): Schalten Sie das Gerat aus, halten Sie
die drei Tasten (Auf, Ab, Funktion) gleichzeitig gedriickt und schalten Sie das Geréat ein. Auf
dem Display sollte "000" angezeigt werden und Sie kénnen aufhdren, die Tasten zu driicken
und ein neues Passwort gemafl dem oben beschriebenen Verfahren festlegen.
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Einstellen der Sleep-Funktion des Lotkolbens

Driicken Sie die Funktionstaste, um die Menteinstellungen aufzurufen

Driicken Sie die Auf- und Ab-Tasten, um zwischen den verschiedenen
MenUeinstellungen zu wechseln

Wahlen Sie Menueinstellung fiinf, indem Sie die Funktionstaste erneut driicken
Driicken Sie die Aufwarts- und Abwartstaste, um zwischen OFF oder 1-60 Minuten
Schlafzeit zu wahlen.

Dricken Sie die Funktionstaste erneut, um die Temperatur zu wahlen und die
Einstellung zu beenden.

Wenn die Schlaffunktion aktiviert ist, geht das Gerat in den Schlafmodus Uber, sobald
der Lotkolben in den Lotkolbenstander gelegt und fiir die eingestellte Zeit nicht
benutzt wird.

Wenn der Létkolben in den Létkolbenstéander gelegt wird, beginnt der Timer, was
durch das Symbol "Sleep" auf dem Bildschirm angezeigt wird.

Im Schlafmodus wird die Temperatur des L6étkolbens auf 180°C gehalten.

Um den Schlafmodus zu verlassen, nehmen Sie den Lotkolben aus dem
Lotkolbenstander und schiitteln Sie den Létkolben ein wenig
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Verlassen des Meniis

Driicken Sie die Auf- und Ab-Tasten, um zwischen den verschiedenen Menieinstellungen zu
wechseln

Wahlen Sie die Menueinstellung Null durch erneutes Dricken der Funktionstaste und
verlassen Sie das Menu

Reinigung und Lagerung des Gerits

Trennen Sie das Gerat nach dem Gebrauch vom Stromnetz.

Lagern Sie das Gerat an einem sauberen, kiihlen und trockenen Ort.

Reinigen Sie die auBeren Gehauseteile des Gerates nur mit einem Staubpinsel oder einem
trockenen Leinentuch. Nicht auf das Display driicken! Bei starkerer Verschmutzung kann das
Reinigungstuch leicht mit Wasser angefeuchtet werden. Verwenden Sie keine
Reinigungsmittel oder Chemikalien! Achten Sie darauf, dass bei der Reinigung keine
Flussigkeit durch die Gehausedffnungen in das Innere des Gerates gelangt.

Auswechseln der Sicherung

Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung und Offnen Sie vorsichtig den
Sicherungskasten auf der Riickseite des Gerats, z.B. mit einem Schraubendreher
Verwenden Sie als Ersatz nur eine Sicherung desselben Typs. Auf keinen Fall darf eine
defekte Sicherung uberbriickt oder eine Sicherung mit anderen Eigenschaften verwendet
werden.

Nehmen Sie die durchgebrannte Sicherung heraus, setzen Sie eine korrekte Ersatzsicherung
ein und vergewissern Sie sich, dass sie fest in der Box sitzt.
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Austauschen der Lotspitze

Schalten Sie die Létstation aus und trennen Sie sie vom Stromnetz.

Lassen Sie den Lotkolben vollstandig abkihlen, bevor Sie den Spitzenwechsel vornehmen!
Verbrennungsgefahr! Betreiben Sie den Létkolben niemals ohne eingesetzte Lotspitze!
Verwenden Sie nur Spitzen der Serie 900M (AuRendurchmesser 6,5 mm; Empfehlung:
Original PCWork-Spitzen verwenden)

Lésen Sie die Randelschraube an der Lotspitzenhilse und nehmen Sie sie vorsichtig ab.
Ziehen Sie nun vorsichtig die Létspitze aus dem Heizelement.

Setzen Sie die neue Lotspitze ein, setzen Sie die Lotspitzenhiilse wieder auf und ziehen Sie
die Randelschraube vorsichtig fest - nicht zu fest anziehen!

Reinigen Sie die Spitze wahrend und taglich nach dem Gebrauch mit dem nassen
Létschwamm oder einem Loétmetallschwamm. Die Oberflache muss immer vollstandig
verzinnt und blank sein.

Verwenden Sie keine scheuernden oder atzenden Reinigungsmittel (Feile, grobe
Schleifmittel, Maschinenreinigung, Saure, scharfe Flussmittel oder &hnliches). Nur harzhaltige
Flussmittel verwenden!

Zeichnung der Halterung fir die Létspitze:

Gehause aus 23mm

Edelstahl AN
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Ersatzteile

e Verwenden Sie nur originale, zugelassene Ersatzteile

e Wenden Sie sich an lhren Handler, um offizielle Ersatzteile wie Keramikheizkerne oder
Létkolben zu erhalten.

. Reparaturen sollten nur von zertifizierten Fachleuten durchgefiihrt werden

e  Verandern Sie die Station nicht und filhren Sie keine Reparaturen selbst durch (Garantie
erlischt).

Informationen zur Abfallentsorgung

Dieses Gerat darf nicht im Hausmiill entsorgt werden. Diese Létstation entspricht der EU-
Richtlinie Uber "Elektro- und Elektronik-Altgerate". Bitte entsorgen Sie das Geréat bei lhrer
ortlichen Sammelstelle.

Datum der Erstellung des Handbuchs: April 2022 - alle technischen Anderungen vorbehalten. Fiir
etwaige technische oder drucktechnische Fehler wird keine Haftung tibernommen.
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Importeur/Vertreiber:

Name des Unternehmens

P+C Schwick GmbH

Adresse Bergisch Born 87A, 42897
Remscheid, Germany

E-Mail info@schwick.de

Internet www.schwick.de

WEEE-NTr. DE 73586423

Bezirksgericht

Remscheid, Deutschland
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A Veuillez lire entierement ces instructions avant d'utiliser I'appareil, conservez-les et
transmettez-les lorsque vous remettez I'appareil a d'autres personnes.

Déclaration de droits d'auteur

Conformément a la loi internationale sur les droits d'auteur, vous n'étes pas autorisé a copier le
contenu de ce manuel sous quelque forme que ce soit (y compris les traductions) sans
I'autorisation écrite du distributeur.

Notes générales

Il n'est pas permis de modifier le manuel de quelque fagon que ce soit ou d'ajouter du contenu
supplémentaire, sans l'autorisation écrite du distributeur / importateur.

L'exploitant de cette station de soudage est tenu de s'assurer que toute autre personne
utilisant cet appareil a lu et compris le manuel, notamment les consignes de sécurité.
L'exploitant est tenu de veiller a ce que I'appareil soit utilisé correctement, qu'il fonctionne
avant son utilisation, que le manuel soit fourni et que seuls des utilisateurs qualifiés utilisent
I'appareil.

Toute modification liée a la conception ou a la construction de I'appareil n'est pas autorisée.
La garantie et toute responsabilit¢ en matiere de dommages matériels ou corporels sont
suspendues dans les cas suivants :
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L] Utilisation et fonctionnement inappropriés de I'appareil

L] Ne pas suivre les instructions et les régles de sécurité fournies par le manuel.

L] Fonctionnement et utilisation sans porter I'équipement de protection individuelle
approprié

L] Utilisation et installation de piéces de rechange non approuvées

L] Entretien inadéquat et modifications liées a la conception ou a la construction de
I'appareil ; retrait de la plaque signalétique.

Instructions de sécurité

La station de soudage est destinée aux travaux de soudage dans le secteur de I'électronique
dans les limites de la puissance et de la plage de température indiquées dans ce mode
d'emploi.

Une ventilation suffisante ou une aspiration des fumées de brasage doit étre assurée sur le
lieu de travail.

L'appareil ne doit étre utilisé que dans un environnement sec et sans poussiére.
L'équipement ne doit pas étre utilisé dans des atmosphéres potentiellement explosives.

Le non-respect du manuel et des consignes de sécurité peut entrainer des accidents et des
dommages.

Toute utilisation autre que celle décrite dans le manuel n'est pas autorisée et entrainera la
perte de la garantie et de la caution ainsi que I'exclusion de la responsabilité. Ceci s'applique
également aux modifications et conversions de toute sorte sur I'appareil.
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La station de soudage ne peut étre utilisée que pour la soudure :

. pour le soudage/désoudage de composants électriques et électroniques dans les circuits
imprimés et les modules.

. pour I'étamage des pistes conductrices et des extrémités de cables

. pour effectuer les connexions de cables.

La station de soudage ne doit en aucun cas étre utilisée :

. pour chauffer des liquides ou des piéces en plastique

La station de soudage ne doit étre utilisée que si un fonctionnement slr est garanti. Le

fonctionnement sar de la station de soudage n'est pas garanti dans les cas suivants :

. dommages visibles de I'appareil

. aucune fonction de l'appareil

. un stockage prolongé dans des conditions inappropriées.

. transport inapproprié

Une station de soudage défectueuse ne peut plus étre utilisée et doit étre immédiatement

déconnectée du réseau électrique et protégée contre toute utilisation non intentionnelle.

La station de soudage ne doit étre ouverte et réparée que par des spécialistes autorisés a le

faire en raison de leur formation. Toute intervention de I'utilisateur peut entrainer un risque de

choc électrique et annule également la garantie.

La station de soudage ne peut étre utilisée que sur le réseau électrique 230V (220-240V)/50

Hz.
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La station de soudage allumée ne doit pas étre laissée sans surveillance.

La station de soudage ne doit pas étre utilisée ou stockée a la portée des enfants.

Lorsqu'il est utilisé a I'école, I'appareil doit étre supervisé par un enseignant expérimenté.
Les travaux de soudure ne peuvent étre effectués que sur des piéces hors tension.

En cas d'utilisation commerciale de la station de soudage, il convient de respecter les régles
de prévention des accidents en vigueur.

Lors du transport de la station de soudage d'un environnement froid a un environnement
chaud, de la condensation peut se former en raison du changement de température, ce qui
peut entrainer une détérioration ou un endommagement de I'électronique du dispositif. Par
conséquent, n'allumez pas la station de soudage avant qu'elle ait atteint la température
ambiante.

Le fer a souder atteint des températures de plus de 160 °C. Le contact avec les parties
métalliques du fer a souder chauffé peut provoquer de graves brilures chez I'homme et
I'animal !

Le poste a souder ne doit pas rester réglé a une température élevée pendant une durée
inutilement longue.

Le fer a souder ne doit jamais étre immergé dans I'eau pour refroidir.

L'appareil ne doit pas étre soumis a une forte pression mécanique.

La station de soudage peut chauffer considérablement pendant son fonctionnement et doit
donc étre placée uniquement sur une surface stable, solide et ininflammable. Les fentes
d'aération prévues dans le boitier pour la dissipation de la chaleur ne doivent en aucun cas
étre couvertes ou bloguées.
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Lors du brasage des cables et des contacts, veillez a ce que les parties métalliques nues
conductrices soient protégées contre tout contact par des mesures appropriées (couverture,
isolation avec un matériau ininflammable).

Si les boitiers/couvercles des appareils alimentés par le secteur doivent étre ouverts pour des
travaux de réparation et de maintenance, des pieces sous tension, des contacts et des
condensateurs chargés sont exposés. En raison du danger potentiel pour la vie, les travaux
de brasage dans ce cas ne doivent étre effectués que par du personnel qualifié.

Lors des travaux de réparation, respectez les recommandations du fabricant de I'appareil pour
I'utilisation de produits de soudure appropriés.

Utilisez uniquement une brosse a poussiére et un chiffon doux et Iégérement humide pour
nettoyer les parties extérieures du boitier du poste a souder éteint et débranché du secteur
(n'utilisez pas de nettoyants agressifs, de nettoyants en spray ou de solvants). Veillez a ce
qu'aucun liquide ne pénétre a l'intérieur de I'appareil par les ouvertures du boitier pendant le
nettoyage.

Si le fusible de protection brile a cause d'une surcharge, n'utilisez qu'un fusible du méme type
pour le remplacer. En aucun cas, il ne faut contourner un fusible défectueux ou utiliser un
fusible aux caractéristiques différentes. Le remplacement du fusible ne peut se faire que
lorsque le poste a souder est éteint et débranché du secteur.
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Description du produit

La station de soudage convient a tous les travaux de soudage électronique dans une gamme de
puissance allant jusqu'a 60W. Elle dispose d'un contrdle électronique de la température
entierement réglable avec affichage numérique de la température de consigne et de la
température réelle. Grace a sa large plage de température, la station de soudage convient
également au soudage sans plomb conforme a la directive RoHS.

Caractéristiques du produit / Données techniques

. Plage de température : 180°C - 480°C / 356-896°F

. Sortie : max. 60W ; fer a souder 24V DC

. Plage de tension d'entrée : 100-240V

. Conception compacte et taille : 128x104x79mm ; poids : environ 1kg

. Chauffage rapide grace au noyau chauffant en céramique

. Capteur de température intégré

. Grand écran LED HD indiquant la température cible et la température réelle

. Réglage précis de la température et compensation de la température

. L'appareil est contrélé par un microprocesseur, ce qui permet d'obtenir des températures
stables.

. Remplacement facile de la panne de soudure

. Protection de I'appareil par un mot de passe afin d'éviter toute modification indésirable par
des tiers.
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Dessin et caractéristiques du produit
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Préparation de I'opération

Placez la station de soudage avec le support du fer a souder sur une surface plane, de niveau,
non combustible et éloignée des objets combustibles.

Assurez-vous que l'interrupteur d'alimentation est réglé sur "0" (arrét).

Connectez le fer a souder a la connexion du fer a souder et serrez I'écrou borgne.

Placez le fer a souder dans le support de fer a souder et appliquez de I'eau sur I'éponge de
nettoyage.

Branchez le cable d'alimentation a une prise de courant avec contact de protection.

Réglage de la température de I'appareil

Mettez I'appareil en marche a I'aide de l'interrupteur d'alimentation ("I"). L'écran s'allume et
affiche la température de consigne (préalablement définie) ainsi que la température actuelle.
L'appareil se réchauffe jusqu'a ce que la température actuelle corresponde a la température
cible.

Modifiez la température cible de I'appareil en appuyant sur les boutons Haut et Bas situés a
c6té de I'écran.

L'affichage indiquera la nouvelle température cible choisie et I'appareil chauffera jusqu'a ce
que la température actuelle corresponde a la température cible.
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Fonctionnement de I'appareil

Etamez soigneusement la panne avant de I'utiliser pour la premiére fois. Pour ce faire, allumez
la station de soudage et laissez fondre un peu de soudure en un film fin et cohérent sur la
panne a une température d'environ 200 °C.

La température de brasage correcte est déterminante pour la qualité des joints de soudure.
Dans le secteur de I'électronique, la température de brasage habituelle se situe entre 300 °C
et 380 °C.

Si la température de la panne est trop basse, les joints de soudure seront "froids" et la soudure
s'écoulera mal. Si la température est trop élevée, elle entrainera un réchauffement excessif
du joint de soudure et la combustion du flux avec un fort dégagement de fumée nocive.

Ne choisissez pas une température de brasage supérieure a 410°C pour un brasage normal.
Une telle température ne peut étre utilisée que pendant une courte période et pour des
soudures spéciales sur des pieces de grande surface, convenablement refroidies. Le risque
d'endommager les composants et la carte est élevé !

Immédiatement avant de souder, essuyez la panne sur I'éponge de nettoyage humidifiée. Les
résidus de flux incomplétement évaporés, les oxydes et autres impuretés sont ainsi éliminés
et ne peuvent donc plus atteindre le point de soudure.

Avant de remettre le fer a souder dans son support apres la soudure, il faut nettoyer a nouveau
la panne et I'étamer avec un peu de soudure. Il est important que la panne soit toujours
mouillée de soudure, sinon elle deviendra passive apres un certain temps et n'acceptera plus
la soudure.
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La panne est chauffée a la température de fonctionnement (température de soudage réglée

sur la station de soudage), la panne nettoyée et bien étamée est amenée au point de soudage

avec le fil de soudure.

Le flux coule d'abord, nettoyant ainsi les surfaces des pieces métalliques a souder, puis la

soudure, afin de réaliser la connexion électriquement conductrice. En électronique, le temps

de soudure ne dépasse pas deux secondes. Un bon joint de soudure est lisse et brillant

lorsqu'il refroidit apres le retrait du fer a souder. Les joints de soudure défectueux ont un

aspect terne, irrégulier et cassant aprés refroidissement.

Causes possibles des défauts de soudure et de 'endommagement de la panne de soudure :

. Température de I'embout trop élevée ou trop basse

. Trop de pression mécanique sur la panne pendant le brasage.

. Conseil non soigneusement mis en boite

. Pointe contaminée par des résidus de soudure ou un nettoyage incorrect, par le contact
avec des plastiques, des résines, des silicones, des graisses, une éponge de nettoyage
a sec.

. Soudure non nettoyée, mauvaise soudure (teneur en étain trop faible)

Nettoyez régulierement I'embout avec I'éponge de nettoyage humide.

Réglez une température plus basse pour des pauses de soudage plus longues ; cela protége

la panne de soudage et prolonge sa durée de vie.

Lorsque vous avez terminé de souder, laissez fondre un peu de soudure sur la panne. Placez

le fer a souder dans son support et éteignez I'appareil. Essuyez ensuite I'excédent de soudure

sur la panne chaude a l'aide de I'éponge de nettoyage humide avant de commencer le projet

suivant.
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Réglage de la température cible de démarrage

Appuyez sur le bouton de fonction pour accéder aux paramétres du menu

Appuyez sur les boutons haut et bas pour passer d'un menu a l'autre.

Choisissez le premier paramétre du menu en appuyant a nouveau sur le bouton de fonction.
Appuyez sur les boutons haut et bas pour définir une température cible de démarrage (plage :
180-480°C / 356-896°F).

Appuyez a nouveau sur la touche de fonction pour choisir la température et terminer le
réglage.

Réglage d'une température de compensation

Testez la température réelle de la panne et comparez-la a la température indiquée sur I'écran.
Si la température réelle au niveau de la panne est différente de la température indiquée a
I'écran (cela peut se produire, par exemple, lorsque des pannes différentes sont utilisées),
vous pouvez définir une température de compensation, afin de compenser la différence.
Appuyez sur le bouton de fonction pour accéder aux paramétres du menu

Appuyez sur les boutons haut et bas pour passer d'un menu a l'autre.

Choisissez le deuxiéme parameétre du menu en appuyant a nouveau sur la touche de fonction.
Appuyez sur les boutons haut et bas pour régler la température de compensation (plage : -
70-70°C / -94-158°F)

Appuyez a nouveau sur la touche de fonction pour choisir la température et terminer le
réglage.
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Commutation entre Fahrenheit et Celsius

Appuyez sur le bouton de fonction pour accéder aux paramétres du menu

Appuyez sur les boutons haut et bas pour passer d'un menu a l'autre.

Choisissez le troisieme paramétre du menu en appuyant a nouveau sur la touche de fonction.
Appuyez sur les boutons haut et bas pour passer de Fahrenheit a Celsius.

Appuyez a nouveau sur la touche de fonction pour choisir la température et terminer le
réglage.

Définition d'un mot de passe pour le dispositif

Appuyez sur le bouton de fonction pour accéder aux paramétres du menu

Appuyez sur les boutons haut et bas pour passer d'un menu a l'autre.

Choisissez le quatrieme paramétre du menu en appuyant a nouveau sur la touche de fonction.
Appuyez sur les boutons haut et bas pour passer d'un chiffre a I'autre, appuyez sur le bouton
de fonction pour choisir un chiffre, puis répétez le processus jusqu'a ce que vous ayez choisi
trois chiffres. Si vous définissez votre mot de passe pour la premiére fois, vous devez saisir
et confirmer le mot de passe deux fois.

Changement de mot de passe : entrez I'ancien mot de passe une fois, puis le nouveau deux
fois.

Effacer le mot de passe (au cas ol vous l'auriez oublié) : Eteignez I'appareil, appuyez sur les
trois boutons (haut, bas, fonction) et maintenez-les enfoncés en méme temps, allumez
I'appareil. L'écran doit afficher "000" et vous pouvez arréter d'appuyer sur les boutons et définir
un nouveau mot de passe en suivant la procédure décrite ci-dessus.
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Réglage de la fonction de mise en veille du fer a souder

Appuyez sur le bouton de fonction pour accéder aux paramétres du menu

Appuyez sur les boutons haut et bas pour passer d'un menu a l'autre.

Appuyez a nouveau sur la touche de fonction pour sélectionner le réglage 5 du menu.
Appuyez sur les boutons haut et bas pour sélectionner OFF ou 1 a 60 minutes de sommeil.
Appuyez a nouveau sur le bouton de fonction pour choisir la température et terminer le
réglage.

Lorsque la fonction de mise en veille est activée, I'appareil passe en mode veille une fois que
le fer a souder est placé dans son support et qu'il n'est pas utilisé pendant la durée
programmeée.

Lorsque vous placez le fer a souder sur son support, la minuterie démarre, ce qui est indiqué
par le symbole "Sleep" sur I'écran.

En mode veille, la température du fer a souder est maintenue a 180°C.

Pour quitter le mode veille, sortez le fer a souder de son support et secouez-le [égérement.
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Quitter le menu

Appuyez sur les boutons haut et bas pour passer d'un menu a l'autre.

Choisissez le réglage zéro du menu en appuyant a nouveau sur le bouton de fonction et
quittez le menu.

Nettoyage et stockage de I'appareil

Débranchez I'appareil de I'alimentation électrique apres utilisation.

Conservez I'appareil dans un endroit propre, frais et sec.

Nettoyez les parties extérieures du boitier de I'appareil uniquement avec une brosse a
poussiére ou un chiffon sec en lin. N'appuyez pas sur I'écran ! En cas de contamination plus
importante, le chiffon de nettoyage peut étre légerement humidifié avec de I'eau. N'utilisez
pas de produits de nettoyage ou de produits chimiques ! Veillez a ce qu'aucun liquide ne
pénétre a l'intérieur de l'appareil par les ouvertures du boitier pendant le nettoyage.

Remplacement des fusibles

Débranchez I'appareil de I'alimentation électrique et ouvrez soigneusement la boite a fusibles
située a l'arriere de I'appareil, par exemple a I'aide d'un tournevis.

N'utilisez qu'un fusible de méme type pour le remplacer. En aucun cas, il ne faut contourner
un fusible défectueux ou utiliser un fusible aux caractéristiques différentes.

Retirez le fusible bralé, insérez un fusible de remplacement correct et assurez-vous qu'il est
bien placé dans la boite.

Fermez la boite a fusibles
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Remplacement des pannes de soudure

Eteignez le poste a souder et débranchez-le de I'alimentation électrique.

Laissez le fer a souder refroidir complétement avant de procéder au remplacement de la
panne ! Risque de brdlure ! N'utilisez jamais le fer a souder sans la panne insérée !
N'utilisez que les embouts de la série 900M (diamétre extérieur ¢6,5mm ;
recommandation : utilisez les embouts PCWork originaux).

Desserrez la vis a oreilles du manchon de la panne a souder et retirez-le avec précaution.
Maintenant, retirez délicatement la panne de I'élément chauffant.

Insérez la nouvelle panne, replacez le manchon de la panne et serrez soigneusement la vis
a oreilles - ne serrez pas trop !

Nettoyez la pointe pendant et quotidiennement apres I'utilisation avec I'éponge a souder
humide ou une éponge métallique a souder. La surface doit toujours étre complétement
étamée et brillante.

N'utilisez pas de produits de nettoyage abrasifs ou corrosifs (lime, abrasifs grossiers,
nettoyage a la machine, acide, flux pointus ou similaires). N'utilisez que des flux contenant de
la résine !

Dessin du manchon de la panne a

Boitier en acier 23mm

inoxydable N r T
\ Elément

chauffant
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Pieces de rechange

. N'utilisez que des piéces de rechange originales et approuvées

. Contactez votre revendeur pour obtenir des piéces de rechange officielles telles que le
remplacement du noyau chauffant en céramique ou les fers a souder.

. Les réparations ne doivent étre effectuées que par des spécialistes certifies

. Ne modifiez pas la station et n'effectuez aucune réparation par vous-méme (annulation de la
garantie).

Informations concernant I'élimination des déchets

Vous n'étes pas autorisé a jeter cet appareil avec les ordures ménageéres. Cette station de
soudage est conforme a la directive européenne concernant les "déchets d'équipements
électriques et électroniques”. Veuillez jeter I'appareil dans votre point de collecte local.

Date de création du manuel : Avril 2022 - toutes modifications techniques réservées. Aucune
responsabilité n'est prise pour toute erreur technique ou d'impression.
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Importateur / Distributeur :

Nom de la société

P+C Schwick GmbH

Adresse Bergisch Born 87A, 42897
Remscheid, Germany

Courriel : info@schwick.de

Internet www.schwick.de

Numéro WEEE. DE 73586423

Tribunal de district local

Remscheid, Allemagne
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A Por favor leia completamente estas instrug6es antes de utilizar o dispositivo, guarde
as instrugdes e passe-as quando entregar o dispositivo a outras pessoas.

Declaracao de direitos de autor
De acordo com o direito internacional de autor, ndo esta autorizado a copiar o conteudo deste
manual sob qualquer forma (incluindo tradugdes) sem a autorizagao escrita do distribuidor.

Notas Gerais

. N&o é permitido alterar o manual de forma alguma ou acrescentar contetdo adicional, sem
autorizagao por escrito do distribuidor / importador.

. O operador desta estagdo de soldadura é obrigado a assegurar-se de que todas as outras
pessoas que utilizam este dispositivo tenham lido e compreendido o manual, especialmente
as instrugdes de seguranca.

. O operador é obrigado a assegurar uma utilizagdo adequada, um dispositivo funcional de
utilizagéo prévia, o fornecimento do manual, e que apenas utilizadores qualificados operem
o dispositivo.

e Qualquer alteragédo relacionada com a concepg¢do ou construgdo do dispositivo ndo é
permitida.

e Agarantia e qualquer responsabilidade em relagdo a danos materiais ou danos pessoais sao
suspensos nos seguintes casos:
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L] Utilizacao e funcionamento inadequados do dispositivo

L] Nao seguir as instrugdes e regulamentos de segurancga fornecidos pelo manual

L] Funcionamento e utilizagdo sem o uso de equipamento de protecgéo pessoal adequado

L] Utilizacao e instalagdo de pegas sobressalentes ndo aprovadas

L] Manutengao inadequada e alteragdes relacionadas com a concepgao ou construgédo do
dispositivo; remogéao da placa de caracteristicas

Instrugdes de seguranga

e Aestagdo de soldadura destina-se a trabalhos de soldadura no sector da electrénica dentro
da gama de poténcia e temperatura especificada nestas instrugdes de funcionamento.

. Deve ser fornecida ventilagdo suficiente ou extracgdo de fumos de soldadura no local de
trabalho.

e Aunidade s6 pode ser utilizada num ambiente seco e sem pé.

. Nao é permitida a utilizagdo do equipamento em atmosferas potencialmente explosivas.

. O ndo cumprimento do manual e das instru¢des de seguranga pode resultar em acidentes e
danos.

e  Qualquer outra utilizagéo para além da descrita no manual ndo é permitida e resultara na
perda da garantia e da garantia, bem como na exclusao de responsabilidade. Isto também se
aplica a modificagdes e conversdes de qualquer tipo no dispositivo.
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A estagao de soldadura s6 pode ser utilizada:

. para soldadura/desoldadura de componentes eléctricos e electrénicos em circuitos e
médulos impressos.

. para estanhagem de pistas condutoras e extremidades de cabos

. para fazer ligagdes por cabo.

A estagao de soldadura nao deve ser utilizada em circunstancia alguma:

. para o aquecimento de liquidos ou pegas plasticas

A estacéo de soldadura s6 pode ser utilizada se for garantido um funcionamento seguro. O

funcionamento seguro da estacédo de soldadura ndo é de esperar nos seguintes casos:

. danos visiveis no dispositivo

. nenhuma fungéo do dispositivo

. armazenamento longo em condi¢des improprias.

. transporte impréprio

Uma estagdo de soldadura defeituosa ndo pode mais ser operada e tem de ser

imediatamente desligada da corrente e protegida contra utilizagdo nao intencional.

A estacéo de soldadura s6 pode ser aberta e reparada por especialistas autorizados para o

efeito devido a sua formagéao. Qualquer intervencgao do utilizador pode resultar num risco de

choque eléctrico e também invalidara a garantia.

A estagao de soldadura s6 pode ser operada na rede de 230V (220-240V)/50 Hz CA.
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O posto de solda ligado nao deve ser deixado desacompanhado.

A estagao de solda ndo deve ser operada ou armazenada ao alcance das criangas.

Quando utilizado na escola, o dispositivo deve ser supervisionado por um professor
experiente.

O trabalho de soldadura s6 pode ser realizado em pecgas que se encontrem desenergizadas.
Ao utilizar comercialmente a estagdo de soldadura, devem ser observadas as normas de
prevengao de acidentes relevantes.

Ao transportar a estagéo de soldadura de um ambiente frio para um ambiente quente, pode
formar-se condensagédo em resultado da mudanga de temperatura, o que pode levar a uma
deterioragdo ou danos na electrénica do dispositivo. Portanto, ndo ligar a estagdo de
soldadura até que esta atinja a temperatura ambiente.

O ferro de soldar atinge temperaturas superiores a 160 °C. Tocar nas partes metalicas do
ferro de solda aquecido pode causar queimaduras graves em humanos e animais!

A estagdo de soldadura ndo deve permanecer a uma temperatura elevada durante um
periodo de tempo desnecessariamente longo.

O ferro de soldar nunca deve ser imerso em agua para arrefecer.

O dispositivo ndo deve ser submetido a uma forte pressdo mecénica

A estagdo de soldadura pode aquecer consideravelmente durante o funcionamento e,
portanto, s6 deve ser colocada sobre uma superficie estavel, sélida e ndo inflamavel. As
ranhuras de ar fornecidas na caixa para dissipacdo de calor ndo devem ser cobertas ou
bloqueadas em circunstancia alguma.
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Ao soldar cabos e contactos, certificar-se de que as pegas metdlicas condutoras e nuas estéo
protegidas contra contacto por medidas adequadas (cobertura, isolamento com material ndo
inflamavel).

Se as caixas/coberturas dos dispositivos alimentados pela rede tiverem de ser abertas para
trabalhos de reparacdo e manutencdo, as pegas sob tensdo, os contactos e os
condensadores carregados ficam expostos. Devido ao possivel perigo de vida, os trabalhos
de soldadura, neste caso, s6 podem ser efectuados por pessoal qualificado.

Ao realizar trabalhos de reparacéo, observar as recomendagdes do fabricante do dispositivo
para a utilizagédo de agentes de soldadura adequados.

Utilizar apenas uma escova de p6 e um pano macio e ligeiramente humedecido para limpar
as partes exteriores da estacado de soldadura que foram desligadas e desconectadas da rede
(ndo utilizar produtos de limpeza agressivos, pulverizadores ou solventes). Certifique-se de
que nenhum liquido entra no interior da unidade através das aberturas da carcaca durante a
limpeza.

Se o fusivel de protecgdo queimar devido a uma sobrecarga, utilizar apenas um fusivel do
mesmo tipo como substituto. Em nenhuma circunstancia podera ser contornado um fusivel
defeituoso, ou ser utilizado um fusivel com caracteristicas diferentes. O fusivel s6 pode ser
substituido quando a estagao de soldadura for desligada e desconectada da rede.
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Descrigao do produto

A estagao de soldadura é adequada para todos os trabalhos de soldadura electrénica na gama
de saida até 60W. Possui um controlo electrénico de temperatura totalmente ajustavel com
visualizac¢ao digital da temperatura definida e da temperatura real. Devido a vasta gama de
temperaturas, a estagédo de soldadura é também adequada para soldadura sem chumbo em
conformidade com a RoHS.

Caracteristicas do produto / Dados técnicos

. Gama de temperaturas: 180°C - 480°C / 356-896°F

. Saida: maximo. 60W; ferro de soldar 24V DC

. Gama de tens&o de entrada: 100-240V

. Design compacto & tamanho: 128x104x79mm; peso: ca. 1kg

e  Aquecimento rapido gragas ao nucleo de aquecimento ceramico

. Sensor de temperatura integrado

. Grande ecra HD LED mostrando o alvo e a temperatura real

e  Ajuste preciso de temperatura e ajuste de compensagéao de temperatura

. O dispositivo é controlado por microprocessador, 0 que proporciona temperaturas estaveis
. Substituigao facil da ponta de solda

. Protecgéo por senha do dispositivo para evitar modificagdes indesejadas por terceiros
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Desenho e Caracteristicas do Produto
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Preparagao para o funcionamento

Colocar a estacéo de solda com suporte de ferro de soldar numa superficie plana, nivelada,
ndo combustivel e longe de objectos combustiveis.

Certifique-se de que o interruptor de alimentagéo esta definido para "0" (desligado).

Ligar o ferro de soldar a conexao do ferro de soldar e apertar a porca da tampa.

Colocar o ferro de soldar no suporte do ferro de soldar e aplicar agua na esponja de limpeza.
Ligar o cabo de rede a uma tomada com contacto de protecgéo.

Ajuste da temperatura do dispositivo

Ligar o dispositivo com o interruptor de alimentagéo ("I"). O visor acende e mostra a
temperatura alvo (previamente definida), bem como a temperatura actual.

O dispositivo ird aquecer até que a temperatura actual corresponda a temperatura alvo
Alterar a temperatura alvo do dispositivo pressionando os botdes Para cima e Para baixo ao
lado do visor

O visor indicara a temperatura alvo recentemente escolhida e o dispositivo aquecera até que
a temperatura actual corresponda a temperatura alvo.
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Funcionamento do dispositivo

Cuidadosamente estanhar a ponta de solda antes de a utilizar pela primeira vez. Para tal,
ligar a estagdo de soldadura e permitir que alguma solda derreta numa pelicula fina e
coerente na ponta de soldadura a uma temperatura de aproximadamente 200 °C.

A temperatura de soldadura correcta é decisiva para a qualidade das juntas de solda. No
sector electrénico, a temperatura habitual de soldadura situa-se entre 300 °C e 380 °C.

Se a temperatura da ponta de solda for demasiado baixa, levara a juntas de solda "frias" e a
um fluxo de solda pobre. Se a temperatura for demasiado alta, conduzira a um aquecimento
excessivo da junta de solda e a queima do fluxo com um forte e prejudicial desenvolvimento
de fumo.

N&o seleccionar uma temperatura de soldadura superior a 410°C para soldadura normal. Tal
temperatura s6 pode ser utilizada por um curto periodo de tempo e para soldadura especial
em pecas de grande superficie, devidamente arrefecidas. Existe um elevado risco de danos
em componentes e placas!

Imediatamente antes da soldadura, limpar a ponta de soldadura na esponja de limpeza
humedecida. Os residuos de fluxos evaporados incompletamente, 6xidos e outras impurezas
s&o removidos por este processo e deixam assim de poder alcangar o ponto de soldadura.
Antes de voltar a colocar o ferro de soldar no suporte apds a soldadura, a ponta de soldadura
deve ser novamente limpa e estanhada com um pouco de solda. E importante que a ponta
de solda seja sempre molhada com solda, caso contrério, tornar-se-a passiva apds algum
tempo e deixara de aceitar solda.
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A ponta de soldadura é aquecida até a temperatura de funcionamento (temperatura de

soldadura fixada na estacédo de soldadura), a ponta de soldadura limpa e bem estanhada é

levada até ao ponto de soldadura juntamente com o fio de soldadura.

O fluxo agora flui primeiro, limpando assim as superficies das pegas metdlicas a serem

soldadas, e depois a solda, de modo a fazer a ligagéo electricamente condutora. O tempo de

soldadura em electronica nao ultrapassa dois segundos. Uma boa junta de solda tera um

aspecto suave e brilhante quando arrefecida ap6s a remocéo do ferro de soldar. Juntas de

solda pobres e defeituosas tém um aspecto bacgo, irregular e quebradico apds o

arrefecimento.

Possiveis causas de defeitos de soldadura e danos na ponta de soldadura:

. Temperatura da ponta demasiado alta ou demasiado baixa

. Demasiada pressdo mecanica sobre a ponta de solda durante a soldadura

L] Dica nao cuidadosamente estanhada

. Ponta contaminada por residuos de solda ou limpeza incorrecta, por contacto com
plasticos, resinas, silicones, gorduras, esponja de limpeza a seco

. Solda nao limpa, solda errada (teor de estanho demasiado baixo)

Limpar regularmente a ponta com a esponja de limpeza humedecida

Fixar uma temperatura mais baixa para pausas de soldadura mais longas; isto protege a

ponta de soldadura e prolonga a sua vida util.

Quando tiver terminado a soldadura, deixe que alguma solda derreta na ponta de soldadura.

Colocar o ferro de soldar no suporte e desligar o aparelho. A solda em excesso é entéo limpa

da ponta de soldadura quente na esponja de limpeza humida antes de iniciar o préximo

projecto.
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Definicao da temperatura alvo de arranque

Pressione o botao de fungao para entrar nas definicbes do menu

Pressione os botdes para cima e para baixo para alternar entre as diferentes configuragdes
do menu

Escolha a definigdo de um menu premindo novamente o botao de fungao

Pressione os botdes para cima e para baixo para definir uma temperatura alvo de arranque
(intervalo: 180-480°C / 356-896°F)

Pressione novamente o botdo de fungdo para escolher a temperatura e terminar a
configuracéo

Definicado de uma compensagao-Temperatura

Testar a temperatura real da ponta de soldadura e comparar com a temperatura indicada no
visor

Caso a temperatura real na ponta de soldadura seja diferente da temperatura indicada no
visor (pode acontecer, por exemplo, quando s&o utilizadas pontas diferentes), é possivel
definir uma temperatura de compensacéo, de modo a compensar a diferenga

Pressione o botao de fungao para entrar nas definicbes do menu

Pressione os botdes para cima e para baixo para alternar entre as diferentes configuragdes
do menu

Escolha a definigdo do menu dois pressionando novamente o botao de fungéo

Pressione os botdes para cima e para baixo para definir a temperatura de compensacéo
(intervalo: -70-70°C / -94-158°F)

Pressione novamente o botdo de fungdo para escolher a temperatura e terminar a
configuragéo 69



Mudanca entre Fahrenheit e Celsius

Pressione o botao de fungao para entrar nas definicbes do menu

Pressione os botdes para cima e para baixo para alternar entre as diferentes configuragdes
do menu

Escolha a definigdo do menu trés pressionando novamente o botao de fungao

Pressione os botdes para cima e para baixo para alternar entre Fahrenheit e Celsius
Pressione novamente o botdo de fungdo para escolher a temperatura e terminar a
configuracéo

Definir uma Palavra-Passe de Dispositivo

Pressione o botao de fungao para entrar nas definicbes do menu
Pressione os botdes para cima e para baixo para alternar entre as diferentes configuragdes
do menu
Escolha a configuragao do menu quatro pressionando novamente o botdo de funcéo
Prima os botdes para cima e para baixo para alternar entre os nimeros, prima o botédo de
fungao para escolher um numero e depois repita o processo até ter escolhido trés digitos. Se
estiver a definir a sua palavra-passe pela primeira vez, tera de introduzir e confirmar a
palavra-passe duas vezes.
Alteragéo da palavra-passe: introduzir a antiga uma vez e depois a nova palavra-passe duas
Limpar a palavra-passe (caso a tenha esquecido): Desligar o dispositivo, premir e segurar os
trés botdes (para cima, para baixo, fungao) ao mesmo tempo, ligar o dispositivo. O visor deve
mostrar "000" e pode parar de premir os botdes e definir uma nova palavra-passe de acordo
com o processo descrito acima.
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Definir a fungao de suspensao do ferro de soldar

Prima o botao de fungao para aceder as definigdbes do menu

Prima os botdes para cima e para baixo para alternar entre as diferentes definigdes do menu
Escolha a configuragao do menu cinco, premindo novamente o botéo de fungéo

Prima os botdes para cima e para baixo para alternar entre OFF (desligado) ou 1-60min de
tempo de espera

Prima novamente o botéo de fungéo para escolher a temperatura e terminar a definicdo
Quando a fungdo de suspensao esta activada, o dispositivo entra no modo de suspensao
quando o ferro de soldar é colocado no suporte do ferro de soldar e n&o é utilizado durante o
tempo definido

Quando colocado no suporte do ferro de soldar, o temporizador é iniciado, indicado pelo
simbolo "Sleep" no ecra

No modo de repouso, a temperatura do ferro de soldar sera mantida a 180°C

Para sair do modo de espera, retire o ferro de soldar do suporte do ferro de soldar e agite-o
um pouco
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Sair do Menu

Pressione os botdes para cima e para baixo para alternar entre as diferentes configuragdes
do menu

Escolher o menu de configuragao zero pressionando novamente o botéo de fungéo e sair do
menu

Limpeza e armazenamento do dispositivo

Desligar o dispositivo da fonte de alimentagéo ap6s a sua utilizagao.

Armazenar o dispositivo num local limpo, fresco e seco.

Limpar as partes exteriores do dispositivo apenas com uma escova para o pé ou um pano de
linho seco. Nao pressione no visor!l Em caso de contaminagdo mais pesada, o pano de
limpeza pode ser ligeiramente humedecido com agua. Nao utilizar quaisquer agentes de
limpeza ou produtos quimicos! Certifique-se de que nenhum liquido entra no interior do
aparelho através das aberturas da caixa durante a limpeza.

Substituicdo de fusiveis

Desligue o dispositivo da fonte de alimentacéo e abra cuidadosamente a caixa de fusiveis na
parte de tras do dispositivo, por exemplo, com uma chave de fendas

Utilizar apenas um fusivel do mesmo tipo como substituto. Em nenhuma circunstancia um
fusivel defeituoso pode ser contornado, ou um fusivel com caracteristicas diferentes pode ser
utilizado.

Tirar o fusivel queimado, inserir um fusivel de substituicdo correcto e certificar-se de que fica
bem preso na caixa
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Substituicdo da ponta de soldadura

Desligar a estacéo de solda e desliga-la da fonte de alimentagao.

Deixe o ferro de soldar arrefecer completamente antes de proceder a substituicdo da ponta!
Risco de queimadura! Nunca operar o ferro de soldar sem a ponta de soldar inserida!
Utilizar apenas pontas da série 900M (didmetro exterior §6.5mm; recomendacéao: utilizar
pontas PCWork originais)

Desaperte o parafuso manual na manga da ponta de solda e retire-o cuidadosamente.
Agora puxar cuidadosamente a ponta de solda para fora do elemento de aquecimento.
Insira a nova ponta de solda, substitua a manga da ponta de solda e aperte cuidadosamente
o parafuso manual - ndo aperte demasiado!

Limpar a ponta durante e diariamente apds a utilizagdo com a esponja de soldadura humida
ou uma esponja metdlica de soldadura. A superficie deve ser sempre completamente
estanhada e brilhante.

Nao utilizar agentes de limpeza abrasivos ou corrosivos (lima, abrasivos grosseiros, limpeza
de maquinas, acidos, fluxos agudos ou similares). Utilizar apenas fluxos que contenham
resinal

Desenho de Manga de Soldadura de

Invélucro de ago 23mm

inoxidavel AN r T
Vp Elemento de
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Pecas sobressalentes

. Utilizar apenas pegas sobressalentes originais e aprovadas

. Contacte o seu revendedor para pegas sobressalentes oficiais, tais como substituicdo de
nucleos de aquecimento de ceramica ou ferros de soldar

e Asreparagdes s6 devem ser feitas por especialistas certificados

. Nao modificar a estagao ou fazer qualquer reparagao por si mesmo (sem garantia)

Informacao relativa a eliminagao de residuos

Nao lhe é permitido deitar este dispositivo no lixo doméstico. Esta estagao de solda corresponde
a directiva da UE relativa ao "Desperdicio de Equipamento Eléctrico e Electrénico". Por favor,
elimine o dispositivo no seu ponto de recolha local.

Data de criagdo do manual: Abril de 2022 - todas as alteragdes técnicas reservadas. Nao é
assumida qualquer responsabilidade por quaisquer erros técnicos ou de impressao.
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Importador / Distribuidor:

Nome da empresa

P+C Schwick GmbH

Endereco Bergisch Born 87A, 42897
Remscheid, Germany

Email info@schwick.de

Internet www.schwick.de

REEE-N&o. DE 73586423

Tribunal distrital local

Remscheid, Alemanha
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A AlaBdaoTe TARPWG AUTEG TIG OBNYiEG TIPIV XPNOIUOTTOINCETE TN GUCKEUN, QUAGSTE TIg
odnyieg kai peTaBIBAOTE TIG OTAV TTAPASISETE TN CUOKEUN O AAAa dTOoMa.

AARAWON TIVEUPOTIKWVY SIKAIWHATWY

>Uuewva pe T O1EBVI vouoBeaia TTePi TIVEUPATIKWY SIKAIWUATWY, OEV ETTITPETTETAI N AVTIYPA®H
TOU TTEPIEXOPEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPIOIOU OE OTTOIAdATIOTE HOPP) (CUUTTEPIAAUBAVOUEVWY TWV
METaPPACEWV) XWPIG ypaTrTr) ddeia atrd TOV JIaVOUEQ.

levikég onpeIwOoEIg

o Agv emTpéTTeTal n aAAayr TOU eyXEIPIBIOU PE OTTOIOVONTIOTE TPOTIO 1 N TTPOCBAKN TTPOCOETOU
TTEPIEXOPEVOU, XWPIG YPOTTTH Adeia aTTd ToV dIavouEa/EiIcaywyEa.

. O xeIp10TrG auToU Tou 6TaBPoU GUYKOAANCNG UTToXpEOUTaI Va dlaag@aAioel 0TI KABe GAAO dTopo
TTOU XPNOIYOTIOIET AQUTHA Tn GUCKEUT £x€l SIaBAoel Kal KATAVONOEl TO EyXEIPIDIO, 10iwG TIG 0dnyieg
ag@aAegiag.

. O @opéag ekueTdAAeuong uttoxpeoUTal va dlac@alifel Tnv opdR xprion, Tn Aeimoupyia Tng
OUOKEUNG TIPIV OTTO TN XPRON, TNV TTAPOXT) TOU EyXEIPIBiouU Kal OTI HOVO EEEIBIKEUPEVOI XPHOTEG
XEIPICovTal TN GUOKEUN.

o Aev emTpéTreTal oToIadATIOTE AAAAYA TTOU OXETICETAI JE TO OXEDIOOUO N TNV KATAOKEUR TNG
OUOKEUNG.

. H eyyinon kai otmoiadnmore euBlvn o€ oxéon Me UANIKEG CnUIEG 1 CWHATIKEG BAAPES
avaaTEAAETaI OTIG aKOAOUBEG TTEPITITWOEIG:

77



L] Akat@AANAn xprion Kai AeIroupyia TNG CUCKEUNG

L] Mn TApnon Twv odnyIWV KAl TwWV KAVOVIOUWYV 0C0@OAgiag TTou TTpoBAéTTovTal aTT6 TO
EYXEIPIDIO

L] AgiToupyia kar xprion xwpig Tn xprion KatdAAnAou e€oTTAIOJOU OTONIKAG TTPOCTAGIAG

L] XpAoN Kal eyKaTaoTaon Pn EYKEKPINEVWY OVTOAAAKTIKWV

L] AkatdAANAn ouvtpnon kalr aAAayEG TTou OXETICOVTal PE TO OXEDIOOUO 1) TNV KATACOKEUN
TNG CUOKEUNG- a®aipeon TnG TTIivakidag TUTTou

Odnyieg ao@alciag

O oTaBudg ouykGAANGNG TTPOOPIZETAI VIO EPYATiEG CUYKOAANGNG OTOV TOPEQ TNG NAEKTPOVIKNG
€VTOG TOou €Upoug 10XU0G Kal Bepuokpaciag Tou kaBopiletal OTIG TTOPOUCEG 0dnyieg
AgiToupyiag.

2T0 XWPO €PYACiag TTPETTEI VO UTTAPXEl ETTAPKAG €EOEPIONOG i avappo@non TWV KATTVWV
OUYKOAANGONG.

H povdada ptropei va xpnaoipotroindei pévo oe Enpd mepIBaAAov xwpig okovn.

O €CoTAIoOPOG Oev ETTITPETTETAI VO XPNOIUOTIOIEITAI O BUVNTIKA EKPNKTIKEG ATHOTPAIPEG.

H pn mpnon Tou eyxeipidiou Kal Twv 0dNyIwv acg@aAgiag uTropei va odnyroel o atuxfuaTa
Kal {nUIEG.

OTro10dATTOTE XPrON OIAPOPETIKN ATTd AUTH TTOU TTEPIYPAPETAI GTO EYXEIPIOIO OEV ETITPETTETAI
Kol Ba éxel wg aToTEAECUa TNV aTTWAEId TNG €yyUnong Kal Tng €yyunong Kabwg Kai Tov
aTTOKAEIOPO TNG €uBUVNG. AUTO IGXUEI ETTIONG YIA TPOTTOTTOINCEIG KAl UETATPOTTEG KABE €idoUg
OTn OUOKEUN.
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EmTpémmeTan poévo n Xprion Tou oTaBuou ocuykOAANoNG:

. Yo OUYKOAANGN/aTTOKOAANGN NAEKTPIKWY Kal NAEKTPOVIKWYV EEAPTNUATWY OE TUTTWHEVA
KUKAWUOTO Kal JOVADEG.

. Y10 KAOGITEPOKOAANGN QYWYINWY KOUUOTIWV KAl GKPWV KAAWSiwv

. ylO TNV TTPAYPATOTIOINON CUVOECEWY KAAWDIWV.

O o10Bub6g GUYKOAANCNG OV TIPETTEI VA XPNOIPOTIOIEITAl O€ Kapia TTEPITITWON:

. yla Tn Béppavan uypwv ) TTAACGTIKWY EOPTNUATWY

O o1abudg ouykOAAnong pTTopei va xpnoiyotroinBei pévo edv gival eyyunuévn n ac@aAng

Aeitoupyia. H ao@alig Aeiroupyia Tou oTaBpou ouykOAAnong dev avapéveral oTig akdAouBeg

TTEPITITWOEIG:

. opaTr) BAGRN oTn cuokeun

. Kapia AeIToupyia TNG CUOKEUAG

. Jakpoxpovia atroBAKeuon UTTO akaTtdAANAEG CUVONKEG.

. QKOTAAANAN pETAPOPA

‘Evag eAATTWHATIKOG OTABPOG GUyKOAANONG Sev UTTopEi va Acitoupynael TTAEOV Kal TTPETTEN va

ammoouvoedei auécwg aTTé TNV TTapoxr PEUPATOG Kal VO acQAAICTEI aTTé akouala XpAaon.

O 01aBuo6g cUYKOAANCNG ETTITPETTETAI VO AVOIYETAI KAI VO ETTICKEUACETAI HOVO aTTO €101KOUG TTOU

gival e€ouciodoTtnuévol va 1o Kdvouv AOyw Tng eKTTaideucng Toug. OTroiadATToTE £TTEUPRACN

amé Tov XproTn PTTopEi va odnyroel o€ Kivduvo nAekTpotrAngiag kai Ba kataoTroel 1Tiong

dkupn TNV gyyunon.

O oT10Bubdg GUYKOAANONG PTTOPET va AEITOUPYATEI HOVO OTO BiKTUO EVOANACGOOPEVOU PEUPOTOG

230V (220-240V)/50 Hz.
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O evepyoTroinuévog oTaBudG CUYKOAANGNG Bev TIPETTEI va PEVEI AQUAOKTOG.
O o1aBuo6g ouykOAANong dev TTPETTEl va ASITOUPYE | va aTToBnkeUeTal G€ OnUEio TTou va ivai
TPOCRAciIyo atrd Taidid.
Otav xpnolyoTroiEiTal OTO OXOA€io, N OUCKeun TIPETTEl va  €TMIRAETTETAI QMO  EUTTEIPO
EKTTAUBEUTIKO.
O1 epyacieg OUYKOAANONG EMITPETTETAI VO eKTEAOUVTOI WOVO O€ €EapTApATa TTou  givail
QATTEVEPYOTTOINUEVA.
Katd tn xprion tou otaBuol ouykOAANONG OTO €UTTOPIO, TTPETTEI va TnPOoUVTal Ol OXETIKOI
KQVOVIGUOI TTPOANYWNG aTUXNUATWYV.
Katd tn peta@opd tou oTaBuou cuykOAAnong amd éva wuxpod ot éva Bepud TepIBAAAov,
eVOEXETAI VO OXNUATIOTE CUPTTUKVWAON WG aTroTEAECHa TNG aAAayng Tng Beppokpaaiag, n oTroia
ptropei va odnynoel o BAABN A {nuiId oTa NAEKTPOVIKA TNG OUOKEUAG. Emopévwg, unv
EVEPYOTTOIEITE TO OTABPS GUYKOAANONG PEXPI va @TACEl OTn Beppokpaaia TEPIBAAAOVTOG.
To kOANTAP! PTAVEl O€ Beppokpaaieg avw Twv 160 °C. To dyylyua Twv JETAAAIKWY HEPWV TOU
Beppaivopevou KOANTAPIOU UTTOPET va TTpokaAéael coBapd eykalpaTa o€ avBpwIToug Kai dwa!
O oT10Bub6g GUYKOAANONG Oev TIPETTEN VO TTAPANEVEL PUBUICPEVOG OE uWnAr Bepuokpagia yia
Gokotra YeydAo Xpoviké didoTnua.
To kOAANTAPI Bev TTPETTEl TTOTE va BuBileTal o€ vePS yia va KPUWOEL.
H cuokeun dev TTPETTEN va UTTOKEITAI G€ IGYXUPK MNXAVIKH TTiETN.
O oT10Bpbdg GuyKOAANONG pTTopei va BeppavBei onuavTika Katd Tn diGpKela TNG AsIToupyiag Kai,
ETTOUEVWG, TIPETTEI va TOTTOBETEITAI HOVO O€ OTOBEPr, OTEPENR, Un €U@AekTn emipdveia. Ol
oxIouEG aépa TTou TTPoBAETTOVTaI OTO TTEPIBANUA yIa TNV aTTaywyr TnG BepudTnTag dev TTPETTEI
O€ Kayia TTePITTITwaon va KaAUTITovVTal ) va @PACCOVTal.
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Otav ouykoAAaTe KaAwdIa Kal €TTOQEG, BERaIWOEITE OTI TA AYWYIUA, YUPVA JETAAAIKG pépn
TTpooTaTeUOVTal ATTé TNV €TAPr PE KATAAANAQ pETpa (KAAUPUQ, PMOVWON PE U EUPAEKTO
UAIKO).

Edv Ta mepIBARPATA/KOAIPPATA TWV CUCKEUWY TTOU TPO®OdOTOUVTAl OTTO TO SiKTUO TTPETTEI VA
QAVOIXTOUV YIa £PYOCIEG ETTIOKEUAG KOI GUVTAPNONG, EKTIBEVTAI NAEKTPOPOPA PEPN, ETTAPEG Kal
@OopPTIOPEVOI TTUKVWTEG. Adyw Tou MBavoU kivouvou yia Tn {wrj, ol Epyacieg ouyKOAANong o€
QUTH TNV TIEPITITWAN ETTITPETTETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO aTTO EEEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG.

Katd tnv eKkTéAEOn €pyaciwv ETTIOKEUAG, TNPEITE TIG OUOTACEIG TOU KATAOKEUOOTH TnG
OUOKEUNG yia TN XpAon KAaTaAANAwV yEGwV ouyKOAANGNG.

XpnoiyotroioTe pévo pia Bouptoa okOvNG Kal £€va JaAakd, eEAa@Pws BPeyuEVO TTavi yia va
KoBapiceTe Ta €EWTEPIKA PEPN TOU TEPIBAAPATOG TOU OTABUOU OUYKOAANGNG TTOoU €XEl
artrevepyotroindei kKal ammoguvoebei ammd 10 BiKTUO (U XPNOIYOTIOIEITE OKANPG KaBaPIOTIKY,
KaBapIoTIKG oTTpEl A SIOAUTEG). BeBaiwdeite 6T KaTd TOV KABAPITPS dev Ba €I0€ABEI uypd OTO
E0WTEPIKO TNG HOVADAG aTTO TA AVOiYUATA TOU TTEPIBAAMATOG.

Edv n mpooTarteuTiK ao@AAgia Kagi AOyw UTTEPPOPTWONG, XPNOIMOTIOINOTE HOVO UIa A0@AAEIa
TOU idIou TUTTOU YIO QVTIKOTAOTOOT). 2€ Kayia TePITTwaon Sgv EMTPETTETAI N TTAPAKAUWN MIAG
€EAATTWHATIKAG aoPAAEIag 1 N Xpron ac@daAeiag e SIaPopETIKA XapakTnpIoTikd. H acedAcia
ETMITPETTETAI VO AVTIKATAOTABEI udvo 61av 0 oTaBudG CUYKOAANCNG Eival ATTEVEPYOTTOINUEVOG
KaI aTTOoUVOEDEPEVOG aTTd TO OIKTUO.
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Mepiypa@n TpoidvTog

O oT1aBubdg ouykOAANoNG eival KAaTAAANAOG yia OAEG TIG Epyacieg NAEKTPOVIKAG CUYKOAANGNG OTNV
TEPIOYXN 10XU0G €wg 60W. AlaBétel TARpwG pubuIZOpEVO NAEKTPOVIKO EAEyXO BepuoKpaaiag Ye
wnoIokn €vOeIEn TNG pUBIoUEVNG KAl TNG TTPAYUATIKAG Beppokpaagiag. Adyw Tou ueyaAou eUpoug
BeppoKkpaCIWY, 0 GTABUOG GUYKOAANGONG gival eTriong KAatdAANAOG yia GuyKOAANCN Xwpig pOAuRdo
oUpewva Pe TN ouppdpewon RoHS.

XapakTnPIoTIKA TTPOioVTOG / Texvikd dedopéva

. EUpog Bepuokpaaiag: 356-896°F

o 'EZodog: max. 60W; koAAntApI 24V DC

. EUpog 1dong e166d0u: 100-240V

. JupTtrayng oxedlaouog kal péyebog: 128x104x79mm- Bapog: mepitou 1kg

. priyopn Béppavan xdpn oTov KEPAUIKG TTUPAvVa BEpuavang

. Evowpatwpévog aiobntrpag Bepuokpaciag

. MeydAn 066vn LED HD Trou &eixvel Tn Bepuokpagia oTOX0 Kal TNV TTPAyUATIKA BEpUOKpacia

o AkpIBAG puBuion Bepuokpaciag kai pUBUIoN avTioTdbuiong Beppokpaaiag

. H cuokeun eAéyxeTal atmd PIKPOETTEEEPYQAOTH, O OTT0I0G TTapPEXEl OTABEPEG BepUOKPATies

. EUkoAn avTikatdoTaon putng cuykOAAnong

. Mpootacia TG ouokeung e Kwdkd TPOGRACNG yIa TNV OTTOTPOTIH  QVETIOUUNTWY
TPOTTOTIOINCEWV aTTO TPITOUG
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Zx£D10 TPOIOVTOG KOl XUPOAKTNPIOTIKA
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MposToipacia yia AsiToupyia

TotroBeTiOoTE TO OTAOUO OUYKOAANONG pe TN BAON Tou KOAANTApIoU o€ €TmiTredn, emmiedn,
AKauoTn ETTIPAVEIQ KAI JOKPIG OTTO EUPAEKTO QVTIKEIYEVA.

BeBaiwBeite 611 0 dIOKOTITNG TPOPOdOTiag eival oTn B€an "0" (ATTEVEPYOTTOINUEVO).

>uvdEoTe TO KOAANTAPI 0TN oUvdEaN Tou KOAANTNPIOU Kal OQigTe TO TTagIuadl Tou KAAUPUATOG.
TotroBeTAOTE TO KOAANTAPI OTN BrKN Tou KOAANTNPIOU Kal OTTAWGCTE VEPO OTO GQOUYYApPI
KaBapiopou.

>uvdéoTe To KAAWDIO BIKTUOU G€ TTPIfa JE TTIPOOTATEUTIKA ETTAPK.

PUBuIon Tng BgpoKpaCiag TNG CUCKEUNG

Evepyotroifote Tn ouokeur) e 1o IakOTITN Agitoupyiag ("1"). H 086vn avaBer kai eygavidel Tn
Beppokpaaia-aTéxo (TTou €xel OPIOTEN TTPONYOUHEVWG) KABWG Kal TNV TpExouaa Bepuokpaaia.
H ouokeun Ba BeppavBei péxpr n Tpéxouca Bepuokpacia va Taipiddel pe Tn Bepuokpaaia-
aTOXO.

AMGETE TN BEPPOKPATia-oTOXO TNG CUCKEUAG TTATWVTAG Ta koupTid Up kai Down ditmAa otnv
00ovn.

21V 00évn Ba gupaviaTei N TPOoPaATa EMAEYNEVN BEPUOKPATIa-OTOXOG KAl N CUCKEUN Ba
BeppavBei péxpl n TpExouca Bepuokpaaia va Taipiddel ue Tn Beppokpaaia-oTdxo.
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A&iToupyia TnG CUCKEURG

KaBapioTe TPOTEKTIKG TO AKPO GUYKOAANONG TIPIV TO XPNOIYOTIOINCETE Yia TTPWTN @opd. Na
va TO KAVETE QUTO, EVEPYOTTOINATE TO OTABUO GUYKOAANONG KAl apAaTE Aiyn KOAANGN va Alwaoel
o€ éva AeTTO, OUVEKTIKO @QIAY OTO GKPO OUYKOAANONG o€ Bepuokpaaia repitrou 200 °C.

H owoTn Beppokpacia ouykdAANGNG €ival KABOPIOTIKA yia TNV TTOIOTNTA TWV CUYKOAAAGEWV.
2TOV TOPED TWV NAEKTPOVIKWY N OUVABNG Bepuokpacia ouykOAAnong kupaivetal yetagu 300 °C
ka1 380 °C.

Edv n Bepuokpacia Tou dkpou ouykOAAnong eival TToOAU xaunArR, Ba odnyAoel o€ "kpueg"
EVWOEIG OUYKOAANONG Kal KaKA por) cuykOAAnong. Edv n Bepuokpaaia gival ToAU uwnAn, 8a
odnynoel ae utrepBoAIKr) Bépuavon Tng CUYKOAANTIKAG GpBpwong kal kalon TG Pong He
avamruén 1oxupou, empBAaBoUg Katvou.

Mnv emAéyeTte Beppokpaaia auykOAAnong uwnAdtepn ammd 410°C yia Kavovikr) GuykOAAnon.
Mia TéTo10 BepUoKpacia PTTopei va xpnoiyotroindei pévo yia cUvTopo Xpoviké didoTnua Kai
yla €181KEG TUYKOAANDEIG O€ EaPTANATA PHEYAANG ETIQAVEIAG, KATAAANAG Wuxoueva. YTTAPXEl
MEYAAOG KivOuvog TTpOKANCNG ¢nUIAG OTa £€apTAPATA Kal OTnV TTAaKETA!

Apéowg TIpIv amd TN OUYKOAANGN, OKOUTTIOTE TO GKPO OUYKOAANONG pe 1O Bpeypévo
og@ouyyapl kabapioyold. Me Tov TPOTTO QUTO OTTOPAKPUVOVTAl UTTOAEiUPaTa atmé aTeAwg
eCatpiopévn pon, ogeidia kal AAAeg akaBapaoieg kal €101 dev PTTOPOUV TTAEOV va @TACOUV OTO
onueio ouykOAANoNG.

Mpiv TOTTOBETACETE TO KOAANTHPI TTICW OTN BrKN TOU PETA TNV KOAANGT, TTPETTEN va KaBapioeTe
gavd 10 GKpo TNG KOAANONG Kal va To KOAAoETE pe Aiyn KOAAnon. Eivalr onuavtikd 10 Gkpo
OUYKOAANoNG va eival Tavra Bpeypévo e KOAANGN, S1aPoPETIKA Ba yivel TTaBnTIKG PETA OTTO
KATT0I0 XPOVIKO S1daTnua Kal dev Ba déxeTal TTAEOV KOAANGN.
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To akpo ouykOAAnong Bepuaivetal o Bepuokpaacia Aeiroupyiag (Bepuokpacia auykOAAnong

TToU €X€l pUBMIOTEI 0TO OTABPS OUYKOAANGNG), KaBapileTal Kal TO KAOAA KOGOITEPWHEVO GKPO

OUYKOAANONG QEPETAI OTO GNUEI0 OUYKOAANGNG padi ue To GUpPa OUYKOAANGNG.

MpwrTa péel n por| Tou peuaToU, kaBapilovTag £TCI TIG ETTIPAVEIEG TWV JETAAAIKWV PEPWYV TTOU

TTPOKEITaI VA OUYKOAANBOUV, Kal TN GUVEXEIQ TO GUYKOAANTIKG UAIKO, WOTE VA Yivel N NAEKTPIKA

aywyiun ouvdean. O xpdvog OGuykOAANong oTnv nAekTpovikr) dev utrepPaivel Ta dUo

OeuTepOAeTTTA. Mia KaAr oUvdean cuykOAANong Ba gaivetal Agia kal yuaAIoTEPH OTAV KPUWOEL

META TNV a@aipean Tou KOAANTNPIOU. O1 KAKEG, EAATTWHATIKEG EVWOEIG GUYKOAANONG @aivovTal

BauTTéG, avOUOIONOPPES KAl EUBPAUATEG PETA TNV WUEN.

MBavég aimieg EAATTWPATWY OUYKOAANONG Kai {NuIGg OTO AKPO GUYKOAANCNG:

. MoAU uwnAn A TTOAU XxapnAR Bepuokpacia Gkpou

. YTrepBoAIKr) unxaviknA Triean o1o dkpo GuykOAANoNG katd Tn diIdpKeIa TNG CUYKOAANGNG

. >UPBOUARA PN TTPOCEKTIKA KOVOEPBOTTOINUEVN

. MoAucpévo Gkpo atrd utroAcippara cuykOAAnong i AavBaouévo kabapioud, atmod magn
ME TTAAOTIKA, PNTIVEG, OIAIKOVEG, YpAoa, Opouyydpl aTeyvoUu KabBapiouou.

. Mn kaBapn kK6AANoN, AdBog KAAANGN (TTOAU XOUNAL TTEPIEKTIKOTNTA G€ KAOGITEPO)

KaBapilete TOKTIKA TNV AKpn PE TO BpeypéEvo opouyydpl kaBapiopou.

PuBuioTe xaunAotepn Beppokpaaia yia peyaAliTepeg TTaUOEIG GUYKOAANONG- QUTO TTPOCTATEUEI

TO AKPO OUYKOAANONG Kai Trapareivel Tn didpkeia {wRG Tou.

Ortav TeAeioeTe TN oUykOAANGn, aenaTte Aiyn KOAANon va Aiwoel 0To Akpo CUYKOAANONG.

ToTroBeTAOTE TO KOAANTAPI OTn OrKn Kal QITEVEPYOTIOINOTE T CUCKEUR. XTn OUVEXEIQ,

OKOUTTICETE TNV TTEPIcOEIa KOAANGNG aTTO TNV KAUTr MUTN CUYKOAANCONG PE TO Uypd OPOUYYAap!

KaBapIopoU TIPIV EEKIVAOETE TO ETTOUEVO £PYO.
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PUBuIon Tng Bgpokpaciag oTOXOU EKKiVONg

MatAhoTe To KOUPTTI AgITOUPYiag yia va eI0EABETE OTIG pUBUIcEIG TOU pEVOU

MatAoTe Ta KOUPTTIA TTAVW Kal KATW yia va JETAREITE ETAEU TwV dla@épwv puBUicEWY TOU peVOU.
EmAEETE TN pUBPION peEVOU €va TTaTwVTAg Eavd TO KOUUTTT A€IToupyiag.

MaTtAoTe Ta KOUPTTIA TTAVW KAl KATW VIO VO OPICETE pia BepUOKPaTia-oTéXo ekkivnong (Upog:
180-480°C / 356-896°F).

MathoTe Eavd 10 KOUPTTI AsITOUPYiag yia va €TTIAEEETE TN BepUOKPaTia KAl va OAOKANPWOETE TN
puBuIoN.

PUBuion piag Beppokpaciag avTioTddpiong

EAéyEre TNV TTpayuaTik BepuoKpacia TOu GKPOU GOUYKOAANONG Kal OUYKPIVETE HE TNV
avaypagouevn Bepuokpacia aTnv 0Bovn.
¢ TEPITITWON TTOU N TTPAYUATIKA BEPUOKPATia 0To AKPO CUYKOAANGNG gival SIAQOPETIKA aTTO
TNV avaypa@ouevn Bepyokpacia otnv 086vn (uTTopei va oupei TT.X. 6Tav xpnaoiyotrololvTal
OIaPOPETIKEG PUTEG), UTTOPEITE VO OPICETE YIa BEPPOKPATia avTIOTABUIONG YIA VA OVTIOTABUIoETE
N d10QopPa.
MatAhoTe To KOUPTTI AgITOoUPYiag yia va eI0EABETE OTIG pUBUICEIG TOU pEvOU
MathoTe Ta KOUPTTIA TTAVW Kal KATW yia va JETAREITE HETAEU TwV dla@épwv puBUicEWY TOU pEVOU.
EmAEETE TN pUBPION pEVOU BUO TTATWVTAG EAVA TO KOUMTTI AEIToupyiag.
MaTthoTe Ta KOUPTIA TTAVW Kal KATW YIia va pubpiceTe Tn Bepuokpaacia avrioTaduiong (eUpog: -
70-70°C / -94-158°F).
MathoTe Eavd 10 KOUPTTI AsITOUPYiag yia va €TTIAEEETE TN BepUoKpaTia Kal va OAOKANPWOETE TN
puBuIoN.
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EvaAlayn petagu @Papevair kai Kehoiou

MatAhoTe To KOUPTTI AgITOoUPYiag yia va eI0EABETE OTIG pUBUIcEIG TOU pEvOU

MaTtAOTE TO KOUPTTIA TTAVW KAl KATW YIa va JETAREITE HETALU TwV dIaQOpwY puBUITEWY TOU JEVOU.
EmAEETE TN PpUBPION pEVOU Tpia TTATWVTAG EaVA TO KOUMTTI AEITOUpYiag.

MatAoTe Ta KOUPTTIG TTAVW KAl KATW YIa va aAAGEeTe peTagly dapevait kar KeAaiou.

MathoTe Eavd TO KOUWTTI AEITOUPYIag yia va eTTIAEEETE Tn BEPUOKPATia Kal va OAOKANPWOETE TN
puBuIoN.

PUBuion KwdikoU TpOoBaong CUCKEUNG

MatAhoTe To KOUPTTI AgITOoUPYiag yia va eI0EABETE OTIG pUBUIcEIG TOU pEvOU
MaTAOTE TO KOUPTTIA TTAVW KAl KATW YIa va JETAREITE ETAEU TwV BIapSpwv pubuicEWV Tou PEVOU.
EmAEETE TN pUBPION pEVOU TEoOEPQ TTATWVTAG Eavd TO KOUUTTI AgIToupyiag.
MaTtAoTe T KOUPTTIA TTAVW KAl KATW YIa Vo OAAGEETE PETAEU TwV APIBUWY, TTATAOTE TO KOUUTT]
AgiToupyiag yia va emMAEEETE Evav apIBUO Kal oTn ouvéxela eTavaAldpere T diadikacia YExpl va
emMAEEETE Tpia wnoia. EAQv puBpilete Tov Kwdiké TTPOCRaoNGg yia TTPWTN QOpPd, TTPETTEI VA
€I0QyAyETE Kal va emMRERAIOETE TOV KWAIKO TTPOCRacng dU0 Qopég.
AMAayn Tou KwdIkoU TTpOoBacng: TTANKTPOAOYACTE Tov TTAAIO KwdIKG TTpOoRacng pia opd Kai
OTN OUVEXEIQ TOV VEO KWAIKO TTPAcRaong dU0 popég.
KaBapiopdg Tou kwdikou TTpdofacng (o€ TEPITITWON TTou Tov {exdoaTe): MaTAaTE Kal KPATAOTE
TTaTnuéva Ta Tpia KOUUTTId (TTAvw, KATw, AEITOUpYia) TAUTOXPOVA, EVEPYOTTIOINOTE TN CUOKEUR.
21nv 084vn Ba TpéTTel va epgavioTei n évoeign "000" Kal PTTOPEITE VO GTAPATACETE va TTATATE TA
KOUUTTI& KOI VO OPICETE €K VEOU KwAIKO TTpOoacng cUupwva ye Tn diadikaaia TTou Teplypd@eTal
TTAPATTAVW.
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PUBuIon Tng AsiToupyiag UTTvou Tou KOAANTRApioU

MaTtAoTe TO KOUPTTI AEITOoUPYiag yia va eI0EABETE OTO peEvOU puBuicewv

MaTtAoTe Ta KOUPTTIA TTAVW KAl KATW YIa va HETAREITE PETAEU TwV BIaPOpwY puBUicEWY TOu uevoU
EmAEETE TN pUBPION pEVOU TTEVTE TTATWVTAG Eava TO KOuuTTi AgiIToupyiag

MathoTe Ta KOUPTTIA TTAVW Kal KATw yia va aAAagete petagy OFF 1 1-60min sleep time (xpovog
Utrvou)

MathoTe Eavd 1O KOUWTTI AEITOUPYiag yia va eTIAEEETE Tn BepUOKPaTia Kal va OAOKANPWOETE TN
puBuIoN

Otav n Acitoupyia avaoToAng Aermoupyiag eival evepyoTToinuévn, n OUOKeur Ba eI0éABel o€
KOTAOTOON avaoToAg Aeitoupyiag pOAIG To KOAANTAPI TOTTOBETNOEI TN BACN TOu KOAANTNPIOU Kali
O¢ev xpnoiyoTroinBei yia 1o kKaBopIoPEVO XPOVIKO BIAaTNHA

Ortav TOoTTOBETNOEI OTN Pdon Tou KOAANTNPIOU, Ba E&eKIvAOEl O XPOVODIOKOTITNG, O OTI0I0g
utrodeikvUeTal atré 1o oUpBoAo "Sleep” ('YTTvog) atnv 066vn

>1n Aeitoupyia UTTvou n Beppokpaaia Tou KOAANTNPIoU Ba diatnpeital otoug 180°C.

MNa va Byeite amd 1n Aeimroupyia avacToAng Asitoupyiag, ByaAte To KOANTAPI amd TN BAon Tou
KOAANTNPIOU Kal KouvroTe To KOAANTAPI Aiyo
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‘E€od0g a1rd 10 pevou

MaTtAoTe Ta KOUPTTIA TTAVW Kal KATW yia va JETAREITE HETAEU Twv dla@opwv pubuicEwy Tou
pevou.
EmAEETE TN pUBUION PNdEV TOU PEVOU TTATWVTAG Eava To KOUMTTI AeIToupyiag Kai Byeite atmd 1o
pevou.

KaBapiopog Kal atroffKeUC TNG CUCKEUNG

ATTOOUVOEDTE T CUOKEUR OTTO TNV TTAPOXT) PEUPATOG META TN XPAOoN.

ATT0BnKEUOTE TN GUOKEUN O€ KaBapd, dpPoaePsd Kal ENPd PEPOG.

KaBapilete Ta eEwTEPIKG PEPN TOU TTEPIBAAUATOG TNG CUCKEURG POVO PE pia BoUpTaa oKOvNg
f éva aTeyvo Aivé Travi. Mnv miéCete Tnv 086vn! Ze mepiTrTwon BapldTtepng pUTTavong, To TTavi
KaBapiopoU PTTopei va uypavoei eEAa@pwg e vepd. Mnv xpnoIUOTIOIEITE KABAPIOTIKAG ) XNUIKA
péoal BeBaiwBeite 611 KaTd TOV KOBAPIOUO dEV EICEPKETAI UYPO GTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUAG
até Ta avoiyuaTta Tou TEPIBARUATOG.

AvTIKOTAOTOON ACQAAEIOG

ATIOOUVOEOTE Tn OUCKEUR aTO TNV TIOPOXH PEUMATOG Kal avoi§Te TTPOCEKTIKA TNV
ao@AAEIOBAKN OTO TTIOW PEPOG TNG CUCKEUNG, TT.X. ME éva Kataaidl.

XpnoipotroioTe Yévo pia acg@aAeia Tou idlou TUTTOU yIa AVTIKATACTACH. Z€ KAUia TTEPITITWGON
Oev EMTPETTETAI N TTAPAKANWN HIAG EAATTWHATIKAG AOQAAEIAG 1) N XProN HIag ac@AAEIag Ye
OIPOPETIKA XAPOKTNPIOTIKA.

ByaATte Tnv Kapévn ao@AAEIQ, TOTTOBETAOTE MIOG CWOTA QAOC@AAEIQ AVTIKATAOTOONG KAl
BeBaiwbeite 6T KABETAI KAAG OTO KOUTI.
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AvTikardoTaon pUTng ouyk6AAnong

ATTEVEPYOTTOINGTE TOV OTABPO OUYKOAANGNG KAl ATTOOUVOEDTE TOV ATTd TNV TTAPOX PEUUOTOG.
A@RoTe TO KOANTAPI VO KPUWOEI EVTEAWG TTPIV TTPORBEITE TNV AVTIKATACTACN TNG MUTNG! Kivduvog
eykaupatog! Moté un xpnoIYoTToIEiTE TO KOAANTAPI XWPIG va £xel TOTToBeTNOEI N pUTN OUYKOAANGNG!
XpnoigomroIRoTe pévo pUTEG TNG oeipdg 900M (eSwtepikn didpeTpog h6,5 mm; cloTaon:
XPNOIUOTTOINCTE TIG apXIKES HUTEG PCWork)

XaAhapwaoTe Tn Bida PE TOUG QVTIXEIPEG OTO XITWVIO TNG MUTNG OUYKOAANONG Kal aQaipéOTe TNV
TTPOCEKTIKA.

Twpa TpaBNETE TTPOTEKTIKA TO AKPO GUYKOAANGNG aTTd TO BEPUAVTIKO OTOIXEIO.

TomroBeTOTE TN VEQ PUTN OUYKOAANONG, AQVTIKATAOTAOTE TO XITWVIO TNG MUTNG OUYKOAANGNG Kal
O@IiETE TIPOTEKTIKA TN Bida JE TOUG AVTIXEIPES - PN OPIEETE UTTEPBOAIKA!

KaBapilete Tnv dkpn katd 1n SIdpKeIa Kal KaBnuepiva PeTd Tn xprAon HE TO uypd G@OUYydapl
OUYKOAANGONG ) pE €va PETAAAIKO O@OUyydapl ouykOAAnong. H em@dveia Tpémel Tavta va gival
TAAPWG KOOOITEPWHEVN Kal AQUTTEPH.

Mnv xpnoigotroieite AglavTikd 1 JIoBpwTIKG KaBapioTikd péoa (Aipa, Xovipd A€iavTikg,
KaBapIoOTIKA unyxavwy, o&éa, aixunped pon A rapouola). XpnolPoTIoIEiTE HOVO POEG TTOU TTEPIEXOUV

PITIVIL 53 ¢510 Tou PaVIKIOU GKPENG
MepiBAnua atrd 23mm

avo&eidwto AN

>To1xeio
B¢épuavang
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AVTOAAOKTIKA

e XPNOIYOTIOIEITE HOVO YVAOIA, EYKEKPIUEVA AVTAAAQKTIKG

. EmiKoIVWVACTE PE TOV QVTITTPOOWTIO 0OG yia €TTIONPA AVTAAAOKTIKE, OTTWG AVTIKATAGTAGN
KEPAMIKOU TTUpAva Bépuavang 1 oidepa ouykOAANoNG.

. O1 emoKkeuég TIPETTEN va yivovTal uévo aTrd TTIoTOTTOINPEVOUG EIBIKOUG

. Mnv TpoTToTTOIEiTE TO OTABUS KAI PNV KAVETE OTTOIABHTIOTE ETTIOKEUR JOVOI 00G (AKUPWVETAI N
gyyunon).

MAnpogopieg oxeTikA Pe TN 31d0g0n TWV ATTORAARTWY

Agv eTITPETTETAN N ATTOPPIYN AUTHG TNG CUCKEURG OTA OIKIOKG OTTOpPinpaTa. AUTOG 0 OTaBNOG
ouykOAAnong avratrokpiveTal oTnv odnyia Tng EE oxeTikd pe 1a "ATTORANTA NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU €€OTTAICUOU". MNMapakaAoUUE va ATTOPPIYETE T CUCKEUN OTO TOTTIKO GnuEio
OUAAOYAG.

Huepounvia dnuioupyiag Tou gyxeipidiou: 2022 - 6Aeg o1 TeEXVIKEG aAAayEg diatnpouvTal. Kapia
€uBuvn dev avaAapBAveral yia TUXOV TEXVIKA I EKTUTTWTIKG OQAApaTa.
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Eicaywyéag/3iavopéag:

Ovopa eTaipeiag

P+C Schwick GmbH

AiguBuvon

Bergisch Born 87A, 42897

Remscheid, Germany

HAekTpovikd Tayxudpopeio

info@schwick.de

AladikTuo

www.schwick.de

WEEE-No.

DE 73586423

Totiké TTEPIPEPEIAKS DIKATTAPIO

Remscheid, eppavia
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A Si prega di leggere completamente queste istruzioni prima di utilizzare il dispositivo,
di conservare le istruzioni e di trasmetterle quando si consegna il dispositivo ad altre
persone.

Dichiarazione di copyright

In accordo con le leggi internazionali sul copyright, non vi & permesso copiare il contenuto di
questo manuale in qualsiasi forma (incluse le traduzioni) senza il permesso dato in forma scritta
dal distributore.

Note generali

Non & consentito modificare il manuale in alcun modo o aggiungere contenuti aggiuntivi,
senza il permesso dato in forma scritta dal distributore / importatore.

L'operatore di questa stazione di saldatura € obbligato a garantire che ogni altra persona che
utilizza questo dispositivo abbia letto e compreso il manuale, in particolare le istruzioni di
sicurezza.

L'operatore € obbligato a garantire un uso corretto, un dispositivo funzionante prima dell'uso,
la fornitura del manuale, e che solo utenti qualificati utilizzino il dispositivo.

Qualsiasi modifica relativa al design o alla costruzione del dispositivo non & consentita.

La garanzia e qualsiasi responsabilita per danni materiali o lesioni personali sono sospese nei
seguenti casi:
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L] Uso e funzionamento improprio del dispositivo

L] Non seguire le istruzioni e le norme di sicurezza fornite dal manuale

L] Funzionamento e uso senza indossare l'attrezzatura di protezione personale adeguata

L] Uso e installazione di pezzi di ricambio non approvati

L] Manutenzione impropria e modifiche relative alla progettazione o alla costruzione del
dispositivo; rimozione della targhetta

Istruzioni di sicurezza

. La stazione di saldatura € destinata a lavori di saldatura nel settore dell'elettronica nell'ambito
della potenza e della temperatura specificate in queste istruzioni per l'uso.

. Una ventilazione sufficiente o l'estrazione dei fumi di saldatura devono essere forniti sul posto
di lavoro.

. L'unita puo essere usata solo in un ambiente asciutto e privo di polvere.

. L'apparecchiatura non puo essere utilizzata in atmosfere potenzialmente esplosive.

. Il mancato rispetto del manuale e delle istruzioni di sicurezza puo provocare incidenti e danni.

e Qualsiasi uso diverso da quello descritto nel manuale non & consentito e comportera la perdita
della garanzia e dell'assicurazione nonché l'esclusione della responsabilita. Questo vale
anche per le modifiche e le conversioni di qualsiasi tipo sul dispositivo.
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La stazione di saldatura pud essere utilizzata solo:

. per saldare/desaldare componenti elettrici ed elettronici in circuiti stampati e moduli.

. per stagnare piste conduttive e terminali di cavi

. per effettuare le connessioni dei cavi.

La stazione di saldatura non deve essere usata in nessun caso:

. per riscaldare liquidi o parti in plastica

La stazione di saldatura puo essere utilizzata solo se & garantito un funzionamento sicuro.
Non ci si puo aspettare un funzionamento sicuro della stazione di saldatura nei seguenti casi:
. danni visibili al dispositivo

. nessuna funzione del dispositivo

. lunga conservazione in condizioni improprie.

. trasporto improprio

Una stazione di saldatura difettosa non pud piu essere utilizzata e deve essere
immediatamente scollegata dalla corrente e messa in sicurezza contro I'uso involontario.

La stazione di saldatura pud essere aperta e riparata solo da specialisti che sono autorizzati
a farlo grazie alla loro formazione. Qualsiasi intervento da parte dell'utente pud comportare
un rischio di scossa elettrica e invalida anche la garanzia.

La stazione di saldatura pud essere fatta funzionare solo con la rete AC 230V (220-240V)/50
Hz.
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La stazione di saldatura accesa non deve essere lasciata incustodita.

La stazione di saldatura non deve essere utilizzata o conservata alla portata dei bambini.
Quando viene usato a scuola, il dispositivo deve essere supervisionato da un insegnante
esperto.

I lavori di saldatura possono essere eseguiti solo su parti che sono prive di tensione.
Quando si usa la stazione di saldatura per scopi commerciali, si devono osservare le norme
di prevenzione degli incidenti pertinenti.

Quando si trasporta la stazione di saldatura da un ambiente freddo a uno caldo, a causa del
cambiamento di temperatura puo formarsi della condensa, che puo portare a compromettere
o danneggiare I'elettronica del dispositivo. Pertanto, non accendere la stazione di saldatura
finché non ha raggiunto la temperatura ambiente.

Il saldatore raggiunge temperature di oltre 160 °C. Toccare le parti metalliche del saldatore
riscaldato puod causare gravi ustioni alle persone e agli animali!

La stazione di saldatura non dovrebbe rimanere impostata su una temperatura elevata per un
tempo inutilmente lungo.

Il saldatore non deve mai essere immerso in acqua per raffreddarsi.

Il dispositivo non deve essere sottoposto a forti pressioni meccaniche

La stazione di saldatura puo riscaldarsi notevolmente durante il funzionamento e deve quindi
essere collocata solo su una superficie stabile, solida e non infammabile. Le fessure d'aria
previste nell'alloggiamento per la dissipazione del calore non devono essere coperte o
bloccate in nessun caso.
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Quando si saldano cavi e contatti, assicurarsi che le parti metalliche nude e conduttive siano
protette dal contatto con misure adeguate (copertura, isolamento con materiale non
infammabile).

Se gli alloggiamenti/le coperture degli apparecchi alimentati dalla rete devono essere aperti
per lavori di riparazione e manutenzione, sono esposte parti sotto tensione, contatti e
condensatori carichi. A causa del possibile pericolo di vita, i lavori di saldatura in questo caso
devono essere eseguiti solo da personale qualificato.

Quando si eseguono lavori di riparazione, osservare le raccomandazioni del produttore
dell'apparecchio per 'uso di saldatori adatti.

Usare solo una spazzola per la polvere e un panno morbido e leggermente inumidito per pulire
le parti esterne dell'alloggiamento della stazione di saldatura che & stata spenta e scollegata
dalla rete (non usare detergenti aggressivi, spray o solventi). Assicuratevi che durante la
pulizia non penetri alcun liquido all'interno dell'unita attraverso le aperture dell'alloggiamento.
Se il fusibile di protezione si brucia a causa di un sovraccarico, utilizzare solo un fusibile dello
stesso tipo in sostituzione. In nessun caso si pud bypassare un fusibile difettoso o utilizzare
un fusibile con caratteristiche diverse. Il fusibile pud essere sostituito solo quando la stazione
di saldatura € spenta e scollegata dalla rete.
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Descrizione del prodotto

La stazione di saldatura € adatta a tutti i lavori di saldatura elettronica nella gamma di potenza
fino a 60W. E dotata di un controllo elettronico della temperatura completamente regolabile con
visualizzazione digitale della temperatura impostata e attuale. Grazie all'ampia gamma di
temperature, la stazione di saldatura & adatta anche per la saldatura senza piombo conforme alla
direttiva RoHS.

Caratteristiche del prodotto / Dati tecnici

. Gamma di temperatura: 180°C - 480°C / 356-896°F

. Uscita: max. 60W; saldatore 24V DC

. Gamma di tensione d'ingresso: 100-240V

. Design e dimensioni compatte: 128x104x79mm; peso: circa 1kg

. Riscaldamento rapido grazie al nucleo riscaldante in ceramica

. Sensore di temperatura integrato

. Grande schermo LED HD che mostra la temperatura target e quella attuale

. Regolazione precisa della temperatura e impostazione della compensazione della
temperatura

. Il dispositivo € controllato da un microprocessore, che fornisce temperature stabili

. Facile sostituzione della punta di saldatura

. Protezione con password del dispositivo per evitare modifiche indesiderate da parte di terzi
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Disegno e caratteristiche del prodotto
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Preparazione per il funzionamento

Posizionare la stazione di saldatura con il supporto del saldatore su una superficie piana,
livellata, non combustibile e lontano da oggetti combustibili.

Assicuratevi che l'interruttore di alimentazione sia impostato su "0" (spento).

Collegare il saldatore alla connessione del saldatore e stringere il dado del tappo.
Posizionare il saldatore nell'apposito supporto e applicare I'acqua sulla spugna di pulizia.
Collegare il cavo di rete a una presa con contatto di protezione.

Impostazione della temperatura del dispositivo

Accendere il dispositivo con l'interruttore di alimentazione ("I"). Il display si illumina e mostra
la temperatura target (precedentemente definita) e la temperatura attuale.

Il dispositivo si riscaldera fino a quando la temperatura attuale non corrispondera a quella di
destinazione

Cambiare la temperatura target del dispositivo premendo i pulsanti Up e Down accanto al
display

Il display indichera la nuova temperatura target scelta e il dispositivo si riscaldera fino a
quando la temperatura attuale non corrispondera alla temperatura target.

102



Funzionamento del dispositivo

Stagnare con cura la punta di saldatura prima di usarla per la prima volta. Per fare questo,
accendere la stazione di saldatura e lasciare che un po' di stagno si sciolga in un film sottile
e coerente sulla punta di saldatura ad una temperatura di circa 200 °C.

La corretta temperatura di saldatura € decisiva per la qualita dei giunti di saldatura. Nel settore
dell'elettronica, la temperatura di saldatura abituale & compresa tra 300 °C e 380 °C.

Se la temperatura della punta di saldatura € troppo bassa, portera a giunti di saldatura "freddi"
e a un cattivo flusso di saldatura. Se la temperatura € troppo alta, portera a un riscaldamento
eccessivo del giunto di saldatura e alla combustione del fondente con un forte sviluppo di
fumo nocivo.

Non selezionare una temperatura di saldatura superiore a 410°C per una saldatura normale.
Una tale temperatura pud essere usata solo per un breve periodo e per saldature speciali su
parti di grande superficie e adeguatamente raffreddate. C'e un alto rischio di danneggiare i
componenti e la scheda!

Immediatamente prima di saldare, strofinare la punta di saldatura sulla spugna di pulizia
inumidita. | residui di fondente non completamente evaporati, gli ossidi e altre impurita
vengono cosi rimossi e non possono piu raggiungere il punto di saldatura.

Prima di rimettere il saldatore nel supporto dopo la saldatura, la punta deve essere pulita di
nuovo e stagnata con un po' di stagno. E importante che la punta di saldatura sia sempre
bagnata con lo stagno, altrimenti dopo qualche tempo diventera passiva e non accettera piu
lo stagno.
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La punta di saldatura viene riscaldata fino alla temperatura di esercizio (temperatura di

saldatura impostata sulla stazione di saldatura), pulita e ben stagnata viene portata al punto

di saldatura insieme al filo di saldatura.

Ora scorre prima il fondente, pulendo cosi le superfici delle parti metalliche da saldare, e poi

la saldatura, per realizzare il collegamento elettricamente conduttivo. Il tempo di saldatura in

elettronica non supera i due secondi. Un buon giunto di saldatura avra un aspetto liscio e

lucido quando si raffredda dopo che il saldatore & stato rimosso. | giunti di saldatura scadenti

e difettosi appaiono opachi, irregolari e fragili dopo il raffreddamento.

Possibili cause di difetti di saldatura e danni alla punta di saldatura:

. Temperatura della punta troppo alta o troppo bassa

. Troppa pressione meccanica sulla punta di saldatura durante la saldatura

. Punta non accuratamente stagnata

. Punta contaminata da residui di saldatura o da una pulizia non corretta, dal contatto con
plastiche, resine, siliconi, grassi, spugna per pulizia a secco

. Saldatura non pulita, saldatura sbagliata (contenuto di stagno troppo basso)

Pulire regolarmente la punta con la spugna di pulizia inumidita

Impostare una temperatura piu bassa per pause di saldatura piu lunghe; questo protegge la

punta di saldatura e ne prolunga la durata.

Quando avete finito di saldare, lasciate fondere un po' di stagno sulla punta di saldatura.

Mettete il saldatore nel supporto e spegnete il dispositivo. L'eccesso di saldatura viene poi

eliminato dalla punta di saldatura calda sulla spugna di pulizia umida prima di iniziare il

progetto successivo.
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Impostazione della temperatura target di avvio

Premere il tasto funzione per entrare nelle impostazioni del menu

Premere i pulsanti su e giu per passare tra le diverse impostazioni del menu

Scegliere l'impostazione del menu uno premendo nuovamente il tasto funzione

Premere i pulsanti su e giu per impostare una temperatura target di avvio (range: 180-480°C
/ 356-896°F)

Premere nuovamente il tasto funzione per scegliere la temperatura e terminare I'impostazione

Impostazione di una temperatura di compensazione

Verificare la temperatura effettiva della punta di saldatura e confrontarla con la temperatura
indicata sul display

Nel caso in cui la temperatura effettiva sulla punta di saldatura sia diversa dalla temperatura
indicata sul display (pu6 succedere per esempio quando si usano punte diverse), &€ possibile
definire una temperatura di compensazione, per compensare la differenza

Premere il tasto funzione per entrare nelle impostazioni del menu

Premere i pulsanti su e giu per passare tra le diverse impostazioni del menu

Scegliere l'impostazione del menu due premendo di nuovo il tasto funzione

Premere i pulsanti su e giu per impostare la temperatura di compensazione (gamma: -70-
70°C / -94-158°F)

Premere nuovamente il tasto funzione per scegliere la temperatura e terminare l'impostazione
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Passare da Fahrenheit a Celsius

Premere il tasto funzione per entrare nelle impostazioni del menu

Premere i pulsanti su e giu per passare tra le diverse impostazioni del menu

Scegliere l'impostazione del menu tre premendo di nuovo il tasto funzione

Premi i pulsanti su e giu per passare da Fahrenheit a Celsius

Premere nuovamente il tasto funzione per scegliere la temperatura e terminare I'impostazione

Impostare una password per il dispositivo

Premere il tasto funzione per entrare nelle impostazioni del menu

Premere i pulsanti su e giu per passare tra le diverse impostazioni del menu

Scegliere l'impostazione del menu quattro premendo di nuovo il tasto funzione

Premi i pulsanti su e giu per passare da un numero all'altro, premi il pulsante funzione per
scegliere un numero e poi ripeti il processo finché non hai scelto tre cifre. Se stai impostando
la password per la prima volta, devi inserire e confermare la password due volte.

Cambiare la password: inserire la vecchia una volta e poi la nuova password due volte
Cancellare la password (nel caso l'abbiate dimenticata): Spegnere il dispositivo, tenere
premuti i tre pulsanti (su, giu, funzione) allo stesso tempo, accendere il dispositivo. Il display
dovrebbe mostrare "000" e si pud smettere di premere i pulsanti e impostare una nuova
password secondo il processo descritto sopra.
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Impostazione della funzione Sleep del saldatore

Prema il pulsante funzione per accedere alle impostazioni del menu

Prema i pulsanti su e giu per passare tra le diverse impostazioni del menu.

Scelga l'impostazione del menu cinque premendo nuovamente il pulsante funzione

Prema i pulsanti su e giu per passare da OFF a 1-60 minuti di sonno.

Prema nuovamente il pulsante funzione per scegliere la temperatura e terminare
l'impostazione.

Quando la funzione sleep € attivata, il dispositivo entrera in modalita sleep una volta che il
saldatore viene riposto nel supporto del saldatore e non viene utilizzato per il tempo impostato.
Quando viene inserito nel supporto del saldatore, si avvia il timer, indicato dal simbolo "Sleep"
sullo schermo.

In modalita Sleep, la temperatura del saldatore sara mantenuta a 180°C.

Per uscire dalla modalita sleep, tolga il saldatore dal supporto e lo scuota leggermente.

107



Uscire dal menu

Premere i pulsanti su e giu per passare tra le diverse impostazioni del menu
Scegliere I'impostazione zero del menu premendo nuovamente il tasto funzione e uscire dal
menu

Pulizia e conservazione del dispositivo

Scollegare il dispositivo dall'alimentazione dopo l'uso.

Conservare il dispositivo in un luogo pulito, fresco e asciutto.

Pulire le parti esterne del dispositivo solo con una spazzola per la polvere o un panno di lino
asciutto. Non premere sul display! In caso di contaminazione piu pesante, il panno di pulizia
puod essere leggermente inumidito con acqua. Non utilizzare detergenti o prodotti chimici!
Assicuratevi che durante la pulizia non penetri alcun liquido all'interno dell'apparecchio
attraverso le aperture dell'alloggiamento.

Sostituzione dei fusibili

Scollegare il dispositivo dall'alimentazione e aprire con attenzione la scatola dei fusibili sul
retro del dispositivo, ad esempio con un cacciavite

Usare solo un fusibile dello stesso tipo come ricambio. In nessun caso si pud bypassare un
fusibile difettoso o utilizzare un fusibile con caratteristiche diverse.

Togliere il fusibile bruciato, inserire un fusibile sostitutivo corretto e assicurarsi che sia ben
saldo nella scatola

Chiudere la scatola dei fusibili

108



Sostituzione della punta di saldatura

Spegnere la stazione di saldatura e scollegarla dall'alimentazione.

Lasciare raffreddare completamente il saldatore prima di effettuare la sostituzione della punta!
Pericolo di ustione! Non azionare mai il saldatore senza la punta inserita!

Usare solo punte della serie 900M (diametro esterno ¢6.5mm; raccomandazione: usare
punte originali PCWork)

Allentare la vite del manicotto della punta di saldatura e rimuoverlo con attenzione.

Ora estraete con attenzione la punta di saldatura dall'elemento riscaldante.

Inserire la nuova punta di saldatura, rimettere il manicotto della punta di saldatura e stringere
attentamente la vite a testa zigrinata - non stringere troppo!

Pulire la punta durante e quotidianamente dopo l'uso con la spugna per saldare a umido o
una spugna per saldare il metallo. La superficie deve essere sempre completamente stagnata
e brillante.

Non utilizzare detergenti abrasivi o corrosivi (lima, abrasivi grossolani, pulizia a macchina,
acido, fondenti taglienti o simili). Utilizzare solo fondenti contenenti resinal

Disegno del manicotto della punta di

Involucro in 23mm

acciaio j‘ F—T
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Pezzi di ricambio

. Usare solo parti di ricambio originali e approvate

. Contattate il vostro rivenditore per le parti di ricambio ufficiali come le sostituzioni del nucleo
riscaldante in ceramica o i saldatori

. Le riparazioni dovrebbero essere fatte solo da specialisti certificati

. Non modificare la stazione o fare qualsiasi riparazione da soli (annullamento della garanzia)

Informazioni sullo smaltimento dei rifiuti

Non & consentito smaltire questo dispositivo nei rifiuti domestici. Questa stazione di saldatura &
conforme alla direttiva UE relativa ai "Rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche". Si
prega di smaltire il dispositivo nel vostro punto di raccolta locale.

Data di creazione del manuale: Aprile 2022 - tutte le modifiche tecniche riservate. Non si assume
alcuna responsabilita per eventuali errori tecnici o di stampa.
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Importatore / Distributore:

Nome dell'azienda P+C Schwick GmbH

Indirizzo Bergisch Born 87A, 42897

Remscheid, Germany

Email info@schwick.de
Internet www.schwick.de
WEEE-No. DE 73586423
Tribunale distrettuale locale Remscheid, Germania
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A Por favor, lea completamente estas instrucciones antes de utilizar el aparato,
conserve las instrucciones y paselas cuando entregue el aparato a otras personas.

Declaracion de derechos de autor

De acuerdo con la ley internacional de derechos de autor, no esta permitido copiar el contenido
de este manual en ninguna forma (incluidas las traducciones) sin que el distribuidor le haya dado
permiso por escrito.

Notas generales

. No esta permitido modificar el manual de ninguna manera ni afiadir contenido adicional, sin
que el distribuidor/importador haya dado su permiso por escrito.

. El operador de esta estacion de soldadura esta obligado a asegurarse de que cualquier otra
persona que utilice este aparato haya leido y comprendido el manual, especialmente las
instrucciones de seguridad.

. El operador esta obligado a garantizar un uso adecuado, un dispositivo que funcione antes
del uso, la provision del manual y que soélo los usuarios calificados operen el dispositivo.

. No se permite ningin cambio relacionado con el disefio o la construccion del dispositivo.

. La garantia y cualquier responsabilidad en relaciéon con los dafios materiales o personales
quedan suspendidas en los siguientes casos:
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L] Uso y funcionamiento inadecuado del dispositivo

L] No seguir las instrucciones y normas de seguridad previstas en el manual

L] Funcionamiento y uso sin llevar el equipo de proteccion personal adecuado

L] Utilizacion e instalacion de recambios no homologados

L] Mantenimiento inadecuado y cambios relacionados con el disefio o la construccion del
dispositivo; retirada de la placa de caracteristicas

Instrucciones de seguridad

La estacion de soldadura esta destinada a trabajos de soldadura en el sector de la electronica
dentro del rango de potencia y temperatura especificado en estas instrucciones de uso.

El lugar de trabajo debe disponer de suficiente ventilacion o extraccion de humos de
soldadura.

El aparato sélo puede utilizarse en un entorno seco y sin polvo.

No esta permitido utilizar el equipo en atmdsferas potencialmente explosivas.

El incumplimiento del manual y de las instrucciones de seguridad puede provocar accidentes
y dafios.

Cualquier uso distinto al descrito en el manual no esta permitido y supondra la pérdida de la
garantia y la exclusion de responsabilidad. Esto también se aplica a las modificaciones y
conversiones de cualquier tipo en el dispositivo.
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La estacion de soldadura soélo puede utilizarse:

. para soldar/desoldar componentes eléctricos y electrénicos en circuitos impresos y
maodulos.

. para estafar pistas conductoras y extremos de cables

. para realizar las conexiones de los cables.

La estacion de soldadura no debe utilizarse en ningun caso:

. para calentar liquidos o piezas de plastico

La estacion de soldadura sélo puede utilizarse si se garantiza un funcionamiento seguro. No

se puede esperar un funcionamiento seguro de la estacidon de soldadura en los siguientes

casos:

. dafos visibles en el dispositivo

. ninguna funcion del dispositivo

. almacenamiento prolongado en condiciones inadecuadas.

. transporte inadecuado

Una estacion de soldadura defectuosa no puede seguir funcionando y debe ser desconectada

inmediatamente de la corriente y asegurada contra el uso involuntario.

La estaciéon de soldadura sélo puede ser abierta y reparada por especialistas autorizados

para ello por su formacion. Cualquier intervencién por parte del usuario puede suponer un

riesgo de descarga eléctrica y también invalidara la garantia.

La estacién de soldadura soélo puede funcionar con la red eléctrica de 230 V (220-240 V)/50

Hz.
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La estacion de soldadura conectada no debe dejarse sin vigilancia.

La estacion de soldadura no debe utilizarse ni guardarse al alcance de los nifios.

Cuando se utiliza en la escuela, el dispositivo debe ser supervisado por un profesor
experimentado.

Los trabajos de soldadura sélo pueden realizarse en piezas sin tension.

Cuando se utilice la estacién de soldadura con fines comerciales, deberan respetarse las
normas de prevencion de accidentes pertinentes.

Al transportar la estacion de soldadura de un entorno frio a otro calido, puede formarse
condensacion como consecuencia del cambio de temperatura, lo que puede provocar dafios
en la electronica del aparato. Por lo tanto, no encienda la estacion de soldadura hasta que
haya alcanzado la temperatura ambiente.

El soldador alcanza temperaturas superiores a 160 °C. Tocar las partes metalicas del soldador
caliente puede causar graves quemaduras a personas y animales.

La estacién de soldadura no debe permanecer a una temperatura alta durante un tiempo
innecesario.

El soldador nunca debe sumergirse en agua para enfriarse.

El dispositivo no debe estar sometido a una fuerte presién mecanica

La estacion de soldadura puede calentarse considerablemente durante su funcionamiento,
por lo que sélo debe colocarse sobre una superficie estable, sélida y no inflamable. Las
ranuras de aire previstas en la carcasa para la disipacion del calor no deben cubrirse ni
bloquearse en ningun caso.
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Al soldar cables y contactos, asegurese de que las partes metalicas conductoras y desnudas
estén protegidas contra el contacto mediante medidas adecuadas (cubierta, aislamiento con
material no inflamable).

Si hay que abrir las carcasas/cubiertas de los aparatos alimentados por la red eléctrica para
realizar trabajos de reparacién y mantenimiento, quedan expuestas las piezas bajo tension,
los contactos y los condensadores cargados. Debido al posible peligro de muerte, los trabajos
de soldadura en este caso sélo pueden ser realizados por personal cualificado.

Al realizar los trabajos de reparacion, tenga en cuenta las recomendaciones del fabricante
del dispositivo para el uso de agentes de soldadura adecuados.

Utilice unicamente un cepillo para el polvo y un pafio suave y ligeramente humedecido para
limpiar las partes exteriores de la carcasa de la estaciéon de soldadura que ha sido apagada
y desconectada de la red eléctrica (no utilice limpiadores fuertes, limpiadores en spray o
disolventes). Asegurese de que durante la limpieza no entre ningun liquido en el interior del
aparato a través de las aberturas de la carcasa.

Si el fusible de proteccion se quema debido a una sobrecarga, utilice sélo un fusible del mismo
tipo como reemplazo. En ningun caso se puede puentear un fusible defectuoso ni utilizar un
fusible de caracteristicas diferentes. El fusible sélo puede sustituirse cuando la estacién de
soldadura esté apagada y desconectada de la red eléctrica.
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Descripcion del producto

La estacion de soldadura es adecuada para todos los trabajos de soldadura electrénica en el
rango de potencia de hasta 60W. Dispone de un control electrénico de la temperatura totalmente
ajustable con visualizacién digital de la temperatura establecida y real. Debido al amplio rango de
temperatura, la estacion de soldadura también es adecuada para la soldadura sin plomo que
cumple con la normativa RoHS.

Caracteristicas del producto / Datos técnicos

. Rango de temperaturas: 180°C - 480°C / 356-896°F

. Salida: max. 60W; soldador de 24V DC

. Rango de tension de entrada: 100-240V

. Disefio y tamafio compacto: 128x104x79mm; peso: aprox. 1kg

. Calentamiento rapido gracias al ntcleo de calentamiento ceramico

. Sensor de temperatura integrado

. Gran pantalla LED de alta definicion que muestra la temperatura objetivo y la real

e  Ajuste preciso de la temperatura y compensacién de temperatura

. El dispositivo esta controlado por un microprocesador, lo que proporciona temperaturas
estables

. Facil sustitucién de la punta de soldar

. Proteccion con contrasefia del dispositivo para evitar modificaciones no deseadas por parte
de terceros
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Dibujo y caracteristicas del producto
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Preparacion para la operacion

Coloque la estacion de soldadura con el soporte del soldador sobre una superficie plana,
nivelada, no combustible y alejada de objetos combustibles.

Asegurese de que el interruptor de encendido esta en "0" (apagado).

Conecte el soldador a la conexién del soldador y apriete la tuerca de cierre.

Coloque el soldador en el soporte del soldador y aplique agua a la esponja de limpieza.
Conecte el cable de alimentacion a una toma de corriente con contacto de proteccion.

Ajuste de la temperatura del aparato

Encienda el aparato con el interruptor de encendido ("I"). La pantalla se ilumina y muestra la
temperatura objetivo (previamente definida), asi como la temperatura actual.

El dispositivo se calentara hasta que la temperatura actual coincida con la temperatura
objetivo

Cambie la temperatura objetivo del dispositivo pulsando los botones Arriba y Abajo junto a la
pantalla

La pantalla indicara la nueva temperatura objetivo elegida y el aparato se calentara hasta que
la temperatura actual coincida con la temperatura objetivo.
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Funcionamiento del dispositivo

Estafie cuidadosamente la punta de soldar antes de utilizarla por primera vez. Para ello,
encienda la estacién de soldadura y deje que un poco de soldadura se funda en una pelicula
fina y coherente en la punta de soldadura a una temperatura de aproximadamente 200 °C.
La temperatura de soldadura correcta es decisiva para la calidad de las uniones soldadas.
En el sector de la electronica, la temperatura de soldadura habitual se sitia entre 300 °C y
380 °C.

Si la temperatura de la punta de soldar es demasiado baja, se produciran juntas de soldadura
"frias" y un flujo de soldadura deficiente. Si la temperatura es demasiado alta, se producira
un calentamiento excesivo de la junta de soldadura y la combustion del fundente con un fuerte
y dafino desarrollo de humo.

No seleccione una temperatura de soldadura superior a 410°C para una soldadura normal.
Dicha temperatura solo puede utilizarse durante un corto periodo de tiempo y para soldaduras
especiales en piezas de gran superficie y debidamente refrigeradas. Existe un alto riesgo de
dafar los componentes y la placa.

Inmediatamente antes de soldar, limpie la punta de soldadura con la esponja de limpieza
humedecida. De este modo se eliminan los residuos de fundente incompletamente
evaporados, los 6xidos y otras impurezas, que ya no pueden llegar al punto de soldadura.
Antes de volver a colocar el soldador en el soporte después de soldar, la punta de soldar
debe limpiarse de nuevo y estafiarse con un poco de soldadura. Es importante que la punta
de soldar esté siempre humedecida con soldadura, de lo contrario se volvera pasiva después
de algun tiempo y ya no aceptara la soldadura.
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La punta de soldar se calienta hasta la temperatura de funcionamiento (temperatura de

soldadura ajustada en la estacion de soldadura), se limpia y se lleva la punta de soldar bien

estafiada al punto de soldadura junto con el hilo de soldadura.

Ahora fluye primero el fundente, con lo que se limpian las superficies de las piezas metalicas

que se van a soldar, y después la soldadura, para realizar la conexion eléctricamente

conductora. El tiempo de soldadura en electrénica no supera los dos segundos. Una buena

union de soldadura tendra un aspecto liso y brillante cuando se enfrie después de retirar el

soldador. Las uniones de soldadura deficientes y defectuosas tienen un aspecto opaco,

irregular y quebradizo después de enfriarse.

Posibles causas de defectos de soldadura y dafios en la punta de soldadura:

. Temperatura de la punta demasiado alta o demasiado baja

. Demasiada presion mecénica sobre la punta de soldar durante la soldadura

L] Punta no cuidadosamente estafiada

. Punta contaminada por residuos de soldadura o limpieza incorrecta, por contacto con
plasticos, resinas, siliconas, grasas, esponja de limpieza en seco

. Soldadura poco limpia, soldadura incorrecta (contenido de estafio demasiado bajo)

Limpie la punta regularmente con la esponja de limpieza humedecida

Ajuste una temperatura mas baja para realizar pausas de soldadura mas largas; esto protege
la punta de soldar y prolonga su vida util.

Cuando haya terminado de soldar, deje que se derrita un poco de soldadura en la punta del
soldador. Coloque el soldador en el soporte y apague el aparato. El exceso de soldadura se
limpia entonces de la punta de soldar caliente en la esponja de limpieza humeda antes de
comenzar el siguiente proyecto.
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Ajuste de la temperatura objetivo de arranque

Pulse el botén de funcién para entrar en los ajustes del menu

Pulse los botones arriba y abajo para cambiar entre los diferentes ajustes del menu

Elija el ajuste del menud uno pulsando de nuevo el botdn de funcion

Pulse los botones arriba y abajo para fijar una temperatura objetivo de arranque (rango: 180-
480°C / 356-896°F)

Pulse de nuevo el botén de funcién para elegir la temperatura y finalizar el ajuste

Ajuste de la temperatura de compensacion

Compruebe la temperatura real de la punta de soldar y comparela con la temperatura indicada
en la pantalla

En caso de que la temperatura real en la punta de soldar sea diferente a la indicada en la
pantalla (puede ocurrir, por ejemplo, cuando se utilizan diferentes puntas), puede definir una
temperatura de compensacion, con el fin de compensar la diferencia

Pulse el botén de funcién para entrar en los ajustes del menu

Pulse los botones arriba y abajo para cambiar entre los diferentes ajustes del menu
Seleccione el ajuste del menu dos pulsando de nuevo el botén de funcién

Pulse los botones arriba y abajo para ajustar la temperatura de compensacion (rango: -70-
70°C / -94-158°F)

Pulse de nuevo el botén de funcién para elegir la temperatura y finalizar el ajuste
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Cambiar entre Fahrenheit y Celsius

Pulse el botén de funcién para entrar en los ajustes del menu

Pulse los botones arriba y abajo para cambiar entre los diferentes ajustes del menu
Seleccione el ajuste del menu tres pulsando de nuevo el botdn de funcion

Pulse los botones arriba y abajo para cambiar entre Fahrenheit y Celsius

Pulse de nuevo el botén de funcién para elegir la temperatura y finalizar el ajuste

Establecer una contrasefa de dispositivo

Pulse el botén de funcién para entrar en los ajustes del menu

Pulse los botones arriba y abajo para cambiar entre los diferentes ajustes del menu
Seleccione el ajuste del menu cuatro pulsando de nuevo el botén de funcién

Pulse los botones arriba y abajo para cambiar entre los numeros, pulse el botén de funcién
para elegir un nimero y luego repita el proceso hasta que haya elegido tres digitos. Si es la
primera vez que configura la contrasefia, debera introducirla y confirmarla dos veces.
Cambiar la contrasefa: introduzca la antigua una vez y luego la nueva dos veces

Borrar la contrasefia (en caso de que la haya olvidado): Apague el dispositivo, mantenga
pulsados los tres botones (arriba, abajo, funcion) al mismo tiempo, encienda el dispositivo.
La pantalla deberia mostrar "000" y puede dejar de pulsar los botones y establecer una nueva
contrasefia segun el proceso descrito anteriormente.
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Ajuste de la funcion de reposo del soldador

. Pulse el botén de funcién para entrar en el menu de ajustes

. Pulse los botones arriba y abajo para cambiar entre los distintos ajustes del menu

. Elija el ajuste de menu cinco pulsando de nuevo el botén de funcién

. Pulse los botones arriba y abajo para cambiar entre OFF o 1-60min de tiempo de reposo

. Pulse de nuevo el botén de funcién para elegir la temperatura y finalizar el ajuste

. Cuando la funcién de reposo esta activada, el aparato entrara en modo de reposo una vez
que el soldador se coloque en el soporte y no se utilice durante el tiempo establecido

. Cuando lo coloque en el soporte del soldador, se iniciara el temporizador, indicado por el
simbolo "Sleep" en la pantalla

. En el modo de reposo, la temperatura del soldador se mantendra en 180°C

. Para salir del modo de reposo, saque el soldador del soporte y agitelo un poco
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Salir del menu

Pulse los botones arriba y abajo para cambiar entre los diferentes ajustes del menu
Seleccione el ajuste de menu cero pulsando de nuevo el botén de funcién y salga del menu

Limpieza y almacenamiento del dispositivo

Desconecte el aparato de la red eléctrica después de utilizarlo.

Guarde el dispositivo en un lugar limpio, fresco y seco.

Limpie las partes exteriores de la carcasa del aparato sélo con un cepillo para el polvo o con
un pafo de lino seco. No presione la pantalla. En caso de contaminacién mas intensa, el pafio
de limpieza puede humedecerse ligeramente con agua. No utilice productos de limpieza o
quimicos. Asegurese de que durante la limpieza no entre ningun liquido en el interior del
aparato a través de las aberturas de la carcasa.

Sustitucion de fusibles

Desconecte el aparato de la red eléctrica y abra con cuidado la caja de fusibles situada en la
parte posterior del aparato, por ejemplo, con un destornillador

Utilice dnicamente un fusible del mismo tipo como recambio. En ningln caso se puede
puentear un fusible defectuoso ni utilizar un fusible de caracteristicas diferentes.

Saque el fusible quemado, inserte un fusible de repuesto correcto y asegurese de que quede
bien colocado en la caja

Cerrar la caja de fusibles
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Sustitucion de la punta de soldar

Apague la estacion de soldadura y desconéctela de la red eléctrica.

Deje que el soldador se enfrie completamente antes de realizar el cambio de puntas. Peligro
de quemadura. No utilice nunca el soldador sin la punta insertada.

Utilice unicamente puntas de la serie 900M (diametro exterior 6,5 mm; recomendacion:
utilice puntas originales de PCWork)

Afloje el tornillo de mariposa del manguito de la punta de soldar y retirelo con cuidado.
Ahora saca con cuidado la punta de soldar de la resistencia.

Inserte la nueva punta de soldar, vuelva a colocar el manguito de la punta de soldar y apriete
con cuidado el tornillo de mariposa - jno lo apriete demasiado!

Limpie la punta durante y diariamente después de su uso con la esponja de soldadura
himeda o con una esponja metalica de soldadura. La superficie debe estar siempre
completamente estafiada y brillante.

No utilice agentes de limpieza abrasivos o corrosivos (lima, abrasivos gruesos, limpieza a
magquina, acido, fundentes afilados o similares). Utilice Unicamente fundentes que contengan
resina.

Dibujo del manguito de la punta de

Carcasa de 23mm

acero inoxidable AN F—T
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Piezas de repuesto

. Utilice unicamente piezas de recambio originales y homologadas

. Pdéngase en contacto con su distribuidor para obtener piezas de repuesto oficiales, como
recambios de nucleos calefactores ceramicos o soldadores

. Las reparaciones so6lo deben ser realizadas por especialistas certificados

. No modifique la estacion ni realice ninguna reparacién por su cuenta (se anula la garantia)

Informacién sobre la eliminacién de residuos

No esta permitido desechar este aparato en la basura doméstica. Esta estacion de soldadura
cumple con la directiva de la UE relativa a los "residuos de aparatos eléctricos y electronicos".
Por favor, deseche el aparato en su punto de recogida local.

Fecha de creacion del manual: Abril de 2022 - todos los cambios técnicos reservados. No se
asume ninguna responsabilidad por los errores técnicos o de impresion.
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Importador / Distribuidor:

Nombre de la empresa

P+C Schwick GmbH

Direccion

Bergisch Born 87A, 42897

Remscheid, Germany

Envie un correo electrénico a

info@schwick.de

Internet

www.schwick.de

WEEE-No.

DE 73586423

Tribunal de distrito local

Remscheid, Alemania
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A Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia nalezy dokladnie zapoznac¢ sie z
niniejszg instrukcja, zachowac ja i przekaza¢ innym osobom, gdy urzadzenie bedzie im
przekazywane.

Oswiadczenie o prawach autorskich
Zgodnie z miedzynarodowym prawem autorskim, kopiowanie tresci niniejszej instrukcji w
jakiejkolwiek formie (w tym ttumaczen) bez pisemnej zgody dystrybutora jest zabronione.

Uwagi ogdlne

Zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek zmian w instrukcji oraz dodawania dodatkowych
tresci bez pisemnej zgody dystrybutora/importera.

Uzytkownik tej stacji lutowniczej jest zobowigzany do zapewnienia, ze kazda inna osoba
korzystajgca z urzadzenia przeczytata i zrozumiata instrukcje obstugi, a w szczegdlnosci
instrukcje dotyczace bezpieczenstwa.

Operator ma obowigzek zapewni¢ prawidiowe uzytkowanie, sprawne urzadzenie przed
rozpoczeciem uzytkowania, dostarczenie instrukcji obstugi oraz zapewnienie, ze urzgdzenie
bedzie obstugiwane wytacznie przez wykwalifikowanych uzytkownikéw.

Wszelkie zmiany zwigzane z projektem lub konstrukcja urzgdzenia sg niedozwolone.
Gwarancja oraz wszelka odpowiedzialno$¢ za szkody materialne lub obrazenia ciata zostaje
zawieszona w nastepujacych przypadkach:
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L] Niewlasciwe uzytkowanie i obstuga urzadzenia

L] Nieprzestrzeganie instrukcji i przepiséw bezpieczenstwa zawartych w podreczniku

L] Obstuga i uzytkowanie bez stosowania odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej

L] Stosowanie i montaz niezatwierdzonych czesci zamiennych

L] Niewfasciwa konserwacja i zmiany zwigzane z projektem lub konstrukcjg urzadzenia;
usuniecie tabliczki znamionowe;j

Instrukcje bezpieczenstwa

Stacja lutownicza jest przeznaczona do prac lutowniczych w branzy elektronicznej w zakresie
mocy i temperatur podanych w niniejszej instrukcji obstugi.

W miejscu pracy nalezy zapewni¢ wystarczajgcg wentylacje lub wycigg oparéw lutowniczych.
Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie w suchym i wolnym od kurzu $rodowisku.
Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi i wskazéwek bezpieczenstwa moze by¢ przyczynag
wypadkéw i uszkodzen.

Kazde uzycie urzgdzenia w sposéb inny niz opisany w instrukcji jest niedozwolone i powoduje
utrate gwarancji i rekojmi oraz wykluczenie odpowiedzialnosci. Dotyczy to réwniez wszelkiego
rodzaju modyfikacji i przerdbek urzadzenia.
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Mozna uzywa¢ wytgcznie stacji lutowniczej:

. do lutowania/odlutowywania elementéw elektrycznych i elektronicznych w obwodach
drukowanych i modutach.

. do cynowania $ciezek przewodzacych i koncéwek kabli

. do wykonywania potgczen kablowych.

W zadnym wypadku nie wolno uzywa¢ stacji lutowniczej:

. do ogrzewania cieczy lub elementéw z tworzyw sztucznych

Stacja lutownicza moze by¢é uzywana tylko wtedy, gdy zapewnione jest jej bezpieczne

dziatanie. Bezpiecznej pracy stacji lutowniczej nie nalezy oczekiwaé w nastepujacych

przypadkach:

. widoczne uszkodzenia urzgdzenia

. brak funkcji urzadzenia

. dtugie przechowywanie w nieodpowiednich warunkach.

. niewtasciwy transport

Uszkodzona stacja lutownicza nie moze by¢ dalej eksploatowana i musi by¢ natychmiast

odigczona od zasilania oraz zabezpieczona przed przypadkowym uzyciem.

Stacja lutownicza moze by¢ otwierana i naprawiana wytgcznie przez specjalistow, ktorzy sa

do tego upowaznieni ze wzgledu na swoje przeszkolenie. Jakakolwiek interwencja

uzytkownika moze spowodowac¢ ryzyko porazenia prgdem elektrycznym oraz uniewaznienie

gwarangc;ji.

Stacja lutownicza moze by¢ zasilana wytacznie z sieci prgdu przemiennego o napieciu 230 V

(220-240 V)/50 Hz.
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Wigczonej stacji lutowniczej nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru.

Stacji lutowniczej nie wolno obstugiwac¢ ani przechowywaé w miejscu dostepnym dla dzieci.
Jesli urzadzenie jest uzywane w szkole, musi by¢é nadzorowane przez doswiadczonego
nauczyciela.

Prace lutownicze mozna wykonywac tylko na czesciach odtgczonych od napiecia.

W przypadku komercyjnego wykorzystania stacji lutowniczej nalezy przestrzegaé
odpowiednich przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom.

Podczas transportu stacji lutowniczej z zimnego do cieptego otoczenia, w wyniku zmiany
temperatury moze doj$¢ do skraplania sie pary wodnej, co moze doprowadzi¢ do ostabienia
lub uszkodzenia elektroniki urzadzenia. Dlatego nie nalezy wigcza¢ stacji lutowniczej, dopdki
nie osiggnie ona temperatury otoczenia.

Lutownica osigga temperature ponad 160 °C. Dotykanie metalowych czesci rozgrzanej
lutownicy moze spowodowaé powazne oparzenia u ludzi i zwierzat!

Stacja lutownicza nie powinna pozostawaé ustawiona na wysoka temperature przez
niepotrzebnie dtugi czas.

Nie wolno zanurzaé lutownicy w wodzie w celu jej schtodzenia.

Urzadzenie nie moze by¢ narazone na silny nacisk mechaniczny.

Stacja lutownicza moze sig znacznie nagrzewac¢ podczas pracy, dlatego nalezy ja umieszczaé
wytgcznie na stabilnej, twardej i niepalnej powierzchni. W Zzadnym wypadku nie wolno
zakrywac ani blokowa¢ szczelin wentylacyjnych w obudowie, ktére stuzg do odprowadzania
ciepta.
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Podczas lutowania przewodow i stykow nalezy upewni¢ sie, ze przewodzace, nieostonigte
czesci metalowe sg zabezpieczone przed dotykiem za pomoca odpowiednich $rodkéw
(ostona, izolacja materiatem niepalnym).

W przypadku konieczno$ci otwarcia obuddw/oston urzgdzen zasilanych z sieci w celu
wykonania prac naprawczych lub konserwacyjnych, narazone sg czesci bedace pod
napieciem, styki i naladowane kondensatory. Ze wzgledu na mozliwe zagrozenie zycia, prace
lutownicze w takim przypadku mogg by¢é wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany
personel.

Przy wykonywaniu napraw nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta urzadzenia dotyczgcych
stosowania odpowiednich srodkéw lutowniczych.

Do czyszczenia zewnetrznych czesci obudowy stacji lutowniczej, ktéra zostata wytaczona i
odigczona od sieci elektrycznej, nalezy uzywaé wytgcznie szczotki do kurzu oraz miekkiej,
lekko zwilzonej szmatki (nie uzywac¢ ostrych $rodkéw czyszczgcych, srodkéw w sprayu ani
rozpuszczalnikdw). Podczas czyszczenia nalezy uwazaé, aby przez otwory w obudowie do
wnetrza urzagdzenia nie dostata sie ciecz.

Jesli bezpiecznik ochronny przepali sie z powodu przecigzenia, jako zamiennika nalezy
uzywac wytgcznie bezpiecznika tego samego typu. W zadnym wypadku nie wolno pomija¢
uszkodzonego bezpiecznika ani stosowa¢ bezpiecznika o innej charakterystyce. Bezpiecznik
mozna wymieni¢ tylko wtedy, gdy stacja lutownicza jest wytgczona i odigczona od sieci
elektryczne;j.
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Opis produktu

Stacja lutownicza jest odpowiednia do wszystkich prac zwigzanych z lutowaniem elektroniki w
zakresie mocy do 60 W. Posiada w petni regulowang elektroniczng kontrole temperatury z
cyfrowym wyswietlaczem temperatury ustawionej i aktualnej. Ze wzgledu na szeroki zakres
temperatur stacja lutownicza nadaje sie réwniez do lutowania bezotowiowego zgodnego z
dyrektywa RoHS.

Cechy produktu / Dane techniczne

e  Zakres temperatur: 180°C - 480°C / 356-896°F

. Moc wyjsciowa: max. 60W; 24V DC lutownica

e  Zakres napiecia wejsciowego: 100-240V

. Kompaktowa konstrukcja i wymiary: 128x104x79 mm; masa: ok. 1 kg

. Szybkie nagrzewanie dzigki ceramicznemu rdzeniowi grzejnemu

e  Zintegrowany czujnik temperatury

. Duzy ekran LED HD pokazujgcy temperature docelows i rzeczywistg

. Precyzyjna regulacja temperatury i ustawienie kompensacji temperatury

. Urzadzenie jest sterowane mikroprocesorem, co zapewnia stabilng temperature
e  tatwa wymiana grotu lutowniczego

. Ochrona urzgdzenia hastem, aby zapobiec niepozgdanym modyfikacjom przez osoby trzecie
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Rysunek i charakterystyka produktu

Wyswietlacz

LED

Gniazdo

lutownicy

Przéd Strona tylna
e i T
T @ Przycisk do goéry
a ° D . .
% %%@ @ f .liymslf f:nkzxj*ny
L g5 @ rzycisk w do
& Bezpiecznik
A= .
4 Wytgcznik
- @ ' zasilania [

Zigcze kabla
zasilajgcego

137



Przygotowanie do pracy

Umiesci¢ stacje lutowniczg z uchwytem na lutownice na ptaskiej, réwnej, niepalnej
powierzchni i z dala od tatwopalnych przedmiotow.

Upewnij sie, ze przetacznik zasilania jest ustawiony w pozycji "0" (wytgczony).

Podtgcz lutownice do ztgcza lutownicy i dokre¢ nakretke kotpakowa.

Umies$¢ lutownice w uchwycie lutownicy i nanie$ wode na gabke do czyszczenia.

Podtgcz kabel zasilajgcy do gniazdka ze stykiem ochronnym.

Ustawianie temperatury urzadzenia

Wigczy¢ urzadzenie za pomoca przetgcznika zasilania ("I"). Wyswietlacz zaswieci sie i pokaze
(wczesniej zdefiniowang) temperature docelowg oraz temperature biezaca.

Urzadzenie bedzie sie nagrzewa¢ do momentu, gdy aktualna temperatura bedzie odpowiadac
temperaturze docelowe;.

Zmiana temperatury docelowej urzadzenia poprzez nacisniecie przyciskdw Goéra i Dot obok
wyswietlacza

Na wyswietlaczu pojawi sie nowo wybrana temperatura docelowa, a urzadzenie bedzie sie
nagrzewa¢ do momentu, gdy aktualna temperatura bedzie odpowiada¢ temperaturze
docelowe;j.
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Dziatanie urzadzenia

Przed pierwszym uzyciem grot lutowniczy nalezy starannie ocynowaé¢. W tym celu nalezy
wigczyé stacje lutowniczg i pozwoli¢, aby w temperaturze ok. 200 °C na grocie lutowniczym
rozpuscita sie niewielka ilos¢ lutu, tworzac cienka, spojng warstwe.

Wiasciwa temperatura lutowania ma decydujgcy wptyw na jako$¢ potgczen lutowanych. W
branzy elektronicznej typowa temperatura lutowania wynosi od 300 °C do 380 °C.

Zbyt niska temperatura grotu lutowniczego prowadzi do powstawania "zimnych" spoin
lutowniczych i stabego plynigcia lutu. Zbyt wysoka temperatura spowoduje nadmierne
nagrzewanie sie spoiny lutowniczej i wypalanie topnika z wydzielaniem silnego, szkodliwego
dymu.

Nie nalezy wybiera¢ temperatury lutowania wyzszej niz 410°C do normalnego lutowania. Taka
temperatura moze by¢ stosowana tylko przez krétki czas i do specjalnego lutowania na
duzych powierzchniach odpowiednio chtodzonych elementéw. Istnieje duze ryzyko
uszkodzenia elementéw i ptyty!

Bezposrednio przed lutowaniem nalezy wytrze¢ grot lutowniczy na zwilzonej gabce
czyszczgcej. W ten sposéb usuwa sie resztki niecatkowicie odparowanego topnika, tlenki i
inne zanieczyszczenia, ktére nie moga juz dotrze¢ do punktu lutowniczego.

Przed wiozeniem lutownicy do uchwytu po zakonczeniu lutowania nalezy ponownie oczyscic¢
grot i pokry¢ go niewielka iloscig lutu. Wazne jest, aby grot lutowniczy byt zawsze zwilzony
lutem, w przeciwnym razie po pewnym czasie stanie sie pasywny i nie bedzie przyjmowat lutu.
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Grot lutowniczy jest rozgrzewany do temperatury roboczej (temperatura lutowania ustawiona

na stacji lutowniczej), oczyszczony i dobrze zazbrojony jest przynoszony do punktu

lutowniczego wraz z drutem lutowniczym.

Najpierw sptywa topnik, ktéry czysci powierzchnie metalowych czesci przeznaczonych do

lutowania, a nastepnie lut w celu utworzenia potgczenia przewodzacego prad elektryczny.

Czas lutowania w elektronice nie przekracza dwoéch sekund. Dobre pofgczenie lutowane

wyglada gtadko i I$nigco, gdy ostygnie po wyjeciu lutownicy. Stabe, wadliwe ztgcza lutownicze

po ostygnieciu wygladajg na matowe, nieréwne i kruche.

Mozliwe przyczyny wad lutowniczych i uszkodzen grotu lutowniczego:

. Zbyt wysoka lub zbyt niska temperatura koncowki

. Zbyt duzy nacisk mechaniczny na grot lutowniczy podczas lutowania

. Wskazowka niestarannie ocynowana

. Koncéwka zanieczyszczona pozostatosciami po Ilutowaniu lub niewtasciwym
czyszczeniu, przez kontakt z tworzywami sztucznymi, zywicami, silikonami, smarami,
gabka do czyszczenia na sucho

. Nieczyszczony lut, niewtasciwy lut (zbyt niska zawarto$¢ cyny)

Regularnie czy$¢ koncéwke za pomocg zwilzonej ggbki czyszczace;j.

Ustaw nizszg temperature dla dtuzszych przerw w lutowaniu; chroni to grot lutowniczy i

wydiuza jego zywotnosé.

Po zakonczeniu lutowania pozwol, aby na grocie lutownicy rozpuscito sie troche lutu. Umie$c¢

lutownice w uchwycie i wylgcz urzadzenie. Przed rozpoczeciem kolejnego projektu nalezy

wytrze¢ nadmiar lutu z gorgcego grotu lutowniczego na wilgotnej ggbce do czyszczenia.
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Ustawianie temperatury docelowej rozruchu

Nacisnij przycisk funkcyjny, aby wej$¢ do ustawien menu

Naciskaj przyciski w gore i w dot, aby przetaczaé sie miedzy ré6znymi ustawieniami menu
Wybierz pierwsze ustawienie menu, naciskajgc ponownie przycisk funkcyjny

Naciska¢ przyciski w gére i w dot, aby ustawi¢ docelowg temperature poczatkowg (zakres:
180-480°C / 356-896°F).

Nacisnij ponownie przycisk funkcyjny, aby wybra¢ temperature i zakonczy¢ ustawianie.

Ustawianie temperatury kompensacji

Sprawdzi¢ rzeczywistg temperature grotu lutowniczego i poréwnaé z temperaturg
wskazywang na wyswietlaczu

W przypadku, gdy rzeczywista temperatura na grocie lutowniczym rézni sie od temperatury
wskazywanej na wyswietlaczu (moze sie to zdarzy¢ np. w przypadku stosowania réznych
grotéw), mozna zdefiniowaé temperature kompensacyjng, aby wyréwnac¢ réznice

Nacisnij przycisk funkcyjny, aby wej$¢ do ustawien menu

Naciskaj przyciski w gore i w dot, aby przetaczaé sie miedzy ré6znymi ustawieniami menu
Wybierz drugie ustawienie menu, naciskajgc ponownie przycisk funkcyjny

Naciskaj przyciski w goére i w dét, aby ustawi¢ temperature kompensaciji (zakres: -70-70°C / -
94-158°F).

Nacisnij ponownie przycisk funkcyjny, aby wybra¢ temperature i zakonczy¢ ustawianie.
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Przetaczanie miedzy stopniami Fahrenheita i Celsjusza

Nacisnij przycisk funkcyjny, aby wej$¢ do ustawien menu

Naciskaj przyciski w gore i w dot, aby przetaczaé sie miedzy ré6znymi ustawieniami menu
Wybierz trzecie ustawienie menu, naciskajgc ponownie przycisk funkcyjny

Naciskaj przyciski w gore i w dét, aby przetagczaé miedzy stopniami Fahrenheita i Celsjusza.
Nacisnij ponownie przycisk funkcyjny, aby wybra¢ temperature i zakonczy¢ ustawianie.

Ustawianie hasta do urzadzenia

Nacisnij przycisk funkcyjny, aby wej$¢ do ustawien menu

Naciskaj przyciski w gore i w dot, aby przetaczaé sie miedzy ré6znymi ustawieniami menu
Wybierz czwarte ustawienie menu, naciskajgc ponownie przycisk funkcyjny

Naciskaj przyciski w goére i w dot, aby przetgcza¢ miedzy cyframi, nacisnij przycisk funkcyjny,
aby wybra¢ cyfre, a nastepnie powtarzaj te czynno$¢é do momentu wybrania trzech cyfr. Jesli
hasto jest ustawiane po raz pierwszy, nalezy je wprowadzi¢ i potwierdzi¢ dwukrotnie.

Zmiana hasta: wprowadz stare hasto raz, a nastepnie dwukrotnie nowe hasto

Usuwanie hasta (w przypadku jego zapomnienia): Wytgcz urzadzenie, nacisnij i przytrzymaj
jednoczesnie trzy przyciski (gora, dét, funkcja), wigcz urzadzenie. Na wyswietlaczu powinien
pojawi¢ sie napis "000" i mozna przesta¢ naciskac¢ przyciski, a nastepnie ustawi¢ nowe hasto
zgodnie z opisanym powyzej procesem.
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Ustawianie funkcji uspienia lutownicy

Prosze nacisng¢ przycisk funkcyjny, aby przej$¢ do ustawien menu

Prosze naciskac¢ przyciski w gore i w dot, aby przetaczaé miedzy réznymi ustawieniami menu.
Prosze wybrac piate ustawienie menu, naciskajac ponownie przycisk funkcyjny.

Naciska¢ przyciski w gore i w dot, aby przetagczaé migedzy trybem OFF lub czasem u$pienia 1-
60 min.

Prosze ponownie nacisng¢ przycisk funkcyjny, aby wybra¢ temperature i zakonczyc¢
ustawianie.

Gdy funkcja u$pienia jest aktywna, urzadzenie przejdzie w tryb uspienia, gdy lutownica
zostanie umieszczona w podstawce i nie bedzie uzywana przez ustawiony czas.

Po wiozeniu lutownicy do podstawki uruchomi sie timer, co zostanie zasygnalizowane
symbolem "Sleep" na ekranie.

W trybie uspienia temperatura lutownicy bedzie utrzymywana na poziomie 180°C.

Aby wyjs$¢ z trybu uspienia, prosze wyjac¢ lutownice z podstawki i lekko nig potrzgsnaé.
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Wyjscie z menu

Naciskaj przyciski w gore i w dot, aby przetaczaé sie miedzy ré6znymi ustawieniami menu
Wybierz zerowe ustawienie menu, naciskajac ponownie przycisk funkcyjny, i wyjdz z menu.

Czyszczenie i przechowywanie urzadzenia

Po zakonczeniu uzytkowania nalezy odtgczyé urzadzenie od zrdédta zasilania.

Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w czystym, chtodnym i suchym miejscu.

Zewnetrzne czesci obudowy urzadzenia nalezy czysci¢ wytacznie za pomoca szczotki do
kurzu lub suchej Inianej $ciereczki. Nie nalezy naciska¢ na wyswietlacz! W przypadku
silniejszych zabrudzen $ciereczke mozna lekko zwilzy¢ wodg. Nie uzywaj zadnych $rodkéw
czyszczgcych ani chemikalidw! Podczas czyszczenia nalezy uwazac¢, aby przez otwory w
obudowie do wnetrza urzgdzenia nie dostata sie zadna ciecz.

Wymiana bezpiecznikow

Odtacz urzadzenie od zasilania i ostroznie otwdrz skrzynke bezpiecznikéw z tytu urzgdzenia,
na przykfad za pomoca $rubokreta

Jako zamiennika nalezy uzywa¢ wylgcznie bezpiecznika tego samego typu. W zadnym
wypadku nie wolno pomijaé uszkodzonego bezpiecznika ani stosowaé bezpiecznika o innej
charakterystyce.

Wyjmij przepalony bezpiecznik, wtéz prawidtowy bezpiecznik zastepczy i upewnij sie, ze jest
on dobrze osadzony w skrzynce.

Zamknij skrzynke bezpiecznikow
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Wymiana grotu lutowniczego

Wylgczyé¢ stacje lutowniczg i odtgczy¢ jg od zrddta zasilania.

Przed przystgpieniem do wymiany grotu nalezy odczeka¢, az lutownica catkowicie ostygnie!
Niebezpieczenstwo poparzenia! Nigdy nie uzywac¢ Iutownicy bez wlozonego grotu
lutowniczego!

Nalezy stosowa¢ wytacznie koncoéwki serii 900M (Srednica zewnetrzna 6,5 mm; zalecenie:
stosowac oryginalne koncowki PCWork)

Poluzuj $rube radetkowg na tulei grotu lutowniczego i ostroznie ja wyjmij.

Teraz ostroznie wyciagnij grot lutowniczy z elementu grzejnego.

Wiozy¢ nowy grot lutowniczy, zatozy¢ tuleje grotu lutowniczego i ostroznie dokreci¢ $rube
radetkowa - nie dokreca¢ zbyt mocno!

Czys¢ grot podczas pracy i codziennie po jej zakonczeniu za pomoca mokrej ggbki lutowniczej
lub metalowej gabki lutowniczej. Powierzchnia musi byé zawsze catkowicie ocynowana i jasna.
Nie nalezy uzywaé¢ $ciernych lub zrgcych Srodkéw czyszczacych (pilnik, grube materiaty
Scierne, czyszczenie maszyn, kwas, ostre topniki itp.) Stosowaé wytgcznie topniki zawierajgce
zywice!

Rysunek tulei koricowki lutowniczej:

Obudowa ze 23 mm

stali nierdzewnej r T
Vp Element grzejny
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Czesci zamienne

. Nalezy uzywa¢ wytgcznie oryginalnych, zatwierdzonych czes$ci zamiennych

e W sprawie oficjalnych czesci zamiennych, takich jak ceramiczny rdzen grzewczy lub
lutownica, nalezy skontaktowac sie z dealerem.

. Naprawy powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez certyfikowanych specjalistéw

. Nie wolno modyfikowa¢ stacji ani wykonywaé zadnych napraw we wtasnym zakresie (utrata
gwarangciji)

Informacje dotyczace usuwania odpadéw

Nie wolno wyrzucaé tego urzgdzenia do $mieci domowych. Ta stacja lutownicza jest zgodna z
dyrektywa UE dotyczaca "Zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego”. Urzadzenie nalezy
odda¢ do lokalnego punktu zbiérki odpadow.

Data powstania podrecznika: Kwiecien 2022 - wszystkie zmiany techniczne zastrzezone. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za ewentualne btedy techniczne lub drukarskie.
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Importer / Dystrybutor:

Nazwa firmy P+C Schwick GmbH

Adres Bergisch Born 87A, 42897
Remscheid, Germany

E-mail: info@schwick.de

Internet www.schwick.de

Nr WEEE. DE 73586423

Miejscowy sad rejonowy

Remscheid, Niemcy
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A Enne seadme kasutamist lugege need juhised taielikult 1abi, hoidke need alles ja
andke need edasi, kui annate seadme teistele inimestele lile.

Autoridiguse avaldus
Vastavalt rahvusvahelisele autoridiguse seadusele ei ole teil lubatud kopeerida kdesoleva juhendi
sisu mis tahes kujul (sealhulgas tolked) ilma levitajalt kirjalikku luba saamata.

Uldised mirkused

Kasiraamatut ei ole lubatud mingil viisil muuta ega lisada sellele taiendavat sisu, ilma et
turustaja/importija oleks andnud selleks kirjaliku loa.

Selle jootmisjaama kasutaja on kohustatud tagama, et kdik teised seda seadet kasutavad
isikud on lugenud ja méistnud kasutusjuhendit, eriti ohutusjuhiseid.

Operaator on kohustatud tagama ndéuetekohase kasutamise, seadme toimimise enne
kasutamist, kasutusjuhendi olemasolu ja selle, et seadet kasutaksid ainult kvalifitseeritud
kasutajad.

Seadme disaini voi konstruktsiooniga seotud muudatused ei ole lubatud.

Garantii ja igasugune vastutus materiaalse kahju voi isikukahju eest on peatatud jargmistel
juhtudel:
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L] Seadme ebadige kasutamine ja kaitamine

L] Juhendis esitatud juhiste ja ohutusnduete eiramine

L] Toé6tamine ja kasutamine ilma nduetekohase isikukaitsevahendi kandmiseta

L] Mittekinnitatud varuosade kasutamine ja paigaldamine

L] Ebakorrektne hooldus ja seadme konstruktsiooni vdi ehitusega seotud muudatused;
tlubisildi eemaldamine.

Ohutusjuhised

Jootmisjaam on ette ndhtud jootmistoddeks elektroonikasektoris kesolevas kasutusjuhendis
maaratud véimsuse ja temperatuurivahemiku piires.

Tookohal peab olema tagatud piisav ventilatsioon vdi jootmisauru valjatdmme.

Seadet tohib kasutada ainult kuivas, tolmuvabas keskkonnas.

Seadmeid ei tohi kasutada plahvatusohtlikus keskkonnas.

Juhendi ja ohutusjuhiste eiramine vdib pdhjustada dnnetusi ja kahjustusi.

Igasugune kasutus, mis ei ole kasutusjuhendis kirjeldatud, on keelatud ja toob kaasa garantii
ja garantii kaotamise ning vastutuse valistamise. See kehtib ka igasuguste seadme
muudatuste ja Umberehituste kohta.
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Kasutada voib ainult jootmisjaama:

. elektriliste  ja  elektrooniliste =~ komponentide  jootmiseks/jootmata  jatmiseks
trikkplaatidesse ja moodulitesse.

=  juhtivate radade ja kaabli otste tinatamiseks

. kaablitihenduste tegemiseks.

Jootmisjaama ei tohi mingil juhul kasutada:

. vedelike voi plastosade kuumutamiseks

Jootmisjaama tohib kasutada ainult siis, kui on tagatud ohutu t66. Jootmisjaama ohutut t66d

ei saa eeldada jargmistel juhtudel:

. seadme nahtavad kahjustused

. seadme funktsioon puudub

. pikaajaline ladustamine ebasobivates tingimustes.

. ebadige transport

Defektset jootmisjaama ei saa enam kasutada ja see tuleb viivitamatult vooluvérgust lahti

Uhendada ning kaitsta tahtmatu kasutamise eest.

Jootmisjaama tohivad avada ja remontida ainult spetsialistid, kellel on vastava valjadppe tottu

selleks luba. Igasugune kasutaja sekkumine voib pohjustada elektril66gi ohtu ning samuti

kaotab garantii kehtivuse.

Jootmisjaama vdib kasutada ainult 230 V (220-240 V)/50 Hz vahelduvvooluvdrguga.
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Sisselulitatud jootmisjaama ei tohi jatta jarelevalveta.

Jootmisjaama ei tohi kasutada ega hoida laste kaeulatuses.

Kui seadet kasutatakse koolis, peab seda juhendama kogenud &petaja.

Jootetdid tohib teha ainult pingevabade osade puhul.

Jootmisjaama é&rilisel kasutamisel tuleb jargida asjakohaseid dnnetuste valtimise eeskirju.
Jootmisjaama transportimisel kiilmast sooja keskkonda vdib temperatuurimuutuse tagajarjel
tekkida kondenseerumine, mis voib pdhjustada seadme elektroonika kahjustumist voi
kahjustamist. Seetdttu arge lllitage jootmisjaama sisse enne, kui see on saavutanud
Umbritseva keskkonna temperatuuri.

Jootekolb saavutab temperatuuri Gle 160 °C. Kuumutatud jootekolvi metallosade puudutamine
voib pdhjustada inimestele ja loomadele raskeid pdletushaavu!

Jootmisjaam ei tohiks jaada liiga pikaks ajaks korgele temperatuurile.

Jootekolbi ei tohi kunagi jahtumiseks vette uputada.

Seade ei tohi olla tugeva mehaanilise surve all.

Jootmisjaam vodib t66 ajal markimisvaarselt kuumeneda ja seetdttu tuleb see asetada ainult
stabiilsele, kindlale ja mittepdlevale pinnale. Korpuses soojuse arajuhtimiseks ette nahtud
ohuavad ei tohi mingil juhul katta ega blokeerida.
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Kaablite ja kontaktide jootmisel veenduge, et elektrit juhtivad, paljad metallosad on kaitstud
kokkupuute eest sobivate meetmetega (kate, isolatsioon mittesdittiva materjaliga).

Kui vooluvdrguga seadmete korpused/katted tuleb remondi- ja hooldustéddeks avada, siis
puutuvad voolu all olevad osad, kontaktid ja laetud kondensaatorid kokku. V&imaliku
eluohtlikkuse téttu tohib sellisel juhul jootetdid teha ainult kvalifitseeritud personal.
Remonditéddel jargige seadme tootja soovitusi sobivate jootmisvahendite kasutamise kohta.
Kasutage ainult tolmuharja ja pehmet, kergelt niisutatud lappi, et puhastada vélja lilitatud ja
vooluvdrgust lahti Ghendatud jootmisjaama valiseid korpusosi (drge kasutage karmi
puhastusvahendeid, pihustatavaid puhastusvahendeid v6i lahusteid). Veenduge, et
puhastamisel ei satuks seadme sisemusse vedelikku I8bi korpusavade.

Kui kaitsev kaitseluliti pdleb tlekoormuse téttu 18bi, kasutage asenduseks ainult sama tidpi
kaitselllitit. Mitte mingil juhul ei tohi defektset kaitselilitit Gmber lUlitada vdi kasutada
teistsuguste omadustega kaitselllitit. Kaitsme voib asendada ainult siis, kui jootmisjaam on
vélja lulitatud ja vooluvérgust lahti ihendatud.
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Toote kirjeldus

Jootmisjaam sobib kdigi elektrooniliste jootetddde tegemiseks voimsusega kuni 60 W. Sellel on
taielikult reguleeritav elektrooniline temperatuurikontroll koos digitaalse seadistatud ja tegeliku
temperatuuri ndiduga. Tanu laiale temperatuurivahemikule sobib jootejaam ka RoHS-
konformseks pliivabaks jootmiseks.

Toote omadused / tehnilised andmed

e  Temperatuurivahemik: 180°C - 480°C / 356-896°F

e  Valjund: max. 60W; 24V DC jootekolbiga

. Sisendpinge vahemik: 100-240V

. Kompaktne disain ja suurus: 128x104x79mm; kaal: ca 1kg.

. Kiire kuumenemine tanu keraamilisele kittekehale

. Integreeritud temperatuuriandur

. Suur HD LED-ekraan, mis néitab siht- ja tegelikku temperatuuri

e  Temperatuuri tdpne reguleerimine ja temperatuuri kompenseerimine

. Seade on mikroprotsessoriga juhitav, mis tagab stabiilse temperatuuri.
. Lihtne jootmisotsiku vahetus

. Seadme parooliga kaitsmine, et valtida soovimatuid muudatusi kolmandate isikute poolt
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Toote joonis ja omadused
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Ettevalmistus operatsiooniks

Asetage jootmisjaam koos jootekolvi hoidjaga tasasele, tasasele, mittesittivale pinnale ja
eemal pdlevatest esemetest.

Veenduge, et toitellliti on seatud asendisse "0" (valja).

Uhendage jootekolb jootekolbi iihendusse ja pingutage kattemutterit.

Asetage jootekolb jootekolbi hoidikusse ja kandke vett puhastussambale.

Uhendage vérgukaabel kaitsekontaktiga pistikupessa.

Seadme temperatuuri seadistamine

Lilitage seade sisse toitelllitiga ("I"). Naidik slttib ja naitab (eelnevalt maaratud)
sihttemperatuuri ning praegust temperatuuri.

Seade kuumeneb, kuni praegune temperatuur vastab sihttemperatuurile

Muutke seadme sihttemperatuuri, vajutades ekraani kdrval asuvaid nuppe Ules ja alla.
Ekraanil kuvatakse &sja valitud sihttemperatuur ja seade soojendab, kuni praegune
temperatuur vastab sihttemperatuurile.
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Seadme to6pohimote

Enne esimest kasutamist jootekiunla ettevaatlikult tinata. Selleks lUlitage jootmisjaam sisse
ja laske jootmisotsikul umbes 200 °C temperatuuril veidi joodet sulatada dhukeseks, sidusaks
kihiks.

Oige jootetemperatuur on jootmisliidete kvaliteedi seisukohalt mééarav. Elektroonikasektoris
on tavaline jootetemperatuur vahemikus 300 °C kuni 380 °C.

Kui jootekiirte temperatuur on liga madal, pdhjustab see "kilmad" jootekohad ja halva
jootevoolu. Kui temperatuur on liiga korge, poOhjustab see jootmisiihenduse liigset
kuumenemist ja jootevahendi pdlemist koos tugeva, kahjuliku suitsu tekkimisega.

Arge valige tavaliseks jootmiseks kérgemat jootetemperatuuri kui 410 °C. Sellist temperatuuri
vOib kasutada ainult lUhiajaliselt ja spetsiaalseks jootmiseks suure pindalaga, asjakohaselt
jahutatud detailide puhul. Olemas on suur oht komponentide ja plaadi kahjustamiseks!
Vahetult enne jootmist puihkige jootmisotsik niisutatud puhastuslappi. Sellega eemaldatakse
mittetielikult aurustunud jootevahendi jaagid, oksiidid ja muud lisandid, mis ei padase enam
jootekohale.

Enne jootekolvi tagasi hoidikusse panemist péarast jootmist tuleb jootekolvi ots uuesti
puhastada ja jootekolvi veidi jootega tindistada. Oluline on, et jootekuinla ots oleks alati
jootevahenditega niisutatud, sest muidu muutub see méne aja parast passiivseks ega vota
enam jootevahendit vastu.
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Jootmisotsik kuumutatakse td6temperatuurini (jootmisjaamas maaratud jootmistemperatuur),

puhastatakse ja tuuakse jootmisotsik koos jootetraadiga jootekohale.

Elektrit juhtiva Uhenduse loomiseks voolab niiid kdigepealt jootevool, puhastades sellega

jootetavate metallosade pinnad, ja seejarel jootevool. Elektroonikas ei lleta jootmisaeg kahte

sekundit. Hea jootmisiihendus naeb parast jootekolvi eemaldamist jahtudes sile ja laikiv valja.

Halvad, defektsed jootmisliited ndevad parast jahutamist tuhmid, ebalhtlased ja rabedad

valja.

Voéimalikud jootevigade ja jootekiilinla kahjustuste p&hjused:

. Tipu temperatuur liiga kérge voi liiga madal

. Liiga suur mehaaniline surve jootmisotsikule jootmise ajal

. Tip ei ole hoolikalt konserveeritud

. Tipu saastunud jootmisjaakidest voi ebadigest puhastamisest, kokkupuutest plastide,
vaigude, silikoonide, rasvade, kuiva puhastussvammiga.

. ebapuhas jootevahend, vale jootevahend (liiga madal tina sisaldus)

Puhastage tippi regulaarselt niisutatud puhastussvammiga.

Pikemate jootepauside jaoks seadke madalam temperatuur; see kaitseb jootekiilnla ja

pikendab selle kasutusiga.

Kui olete jootmise I6petanud, laske jootekuilinla otsal veidi joodet sulatada. Asetage jootekolb

hoidikusse ja lllitage seade vélja. Seejarel plihkige Uleliigne jootevahend kuuma jootekuilinelt

niiske puhastussvammiga maha, enne kui alustate jargmise projektiga.
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Kaivitamise sihttemperatuuri seadistamine

Vajutage funktsiooninuppu, et siseneda menuu seadistustesse

Vajutage Ules- ja allapoole nuppe, et lllituda erinevate menuiseadete vahel.

Valige meniil seadistus Uks, vajutades uuesti funktsiooninuppu

Vajutage Ules- ja allapoole nuppe, et maarata kaivitamise sihttemperatuur (vahemik: 180-
480°C / 356-896°F).

Vajutage uuesti funktsiooninuppu, et valida temperatuur ja I6petada seadistamine.

Kompensatsioonitemperatuuri seadistamine

Kontrollige jootekulnla tegelikku temperatuuri ja vorrelge seda naidatud temperatuuriga
ekraanil.

Juhul kui tegelik temperatuur jootekiinla otsas erineb naidatud temperatuurist (véib juhtuda
naiteks erinevate otsikute kasutamisel), saate maarata kompensatsioonitemperatuuri, et
tasakaalustada erinevust.

Vajutage funktsiooninuppu, et siseneda menuu seadistustesse

Vajutage Ules- ja allapoole nuppe, et vahetada erinevate meniuseadete vahel.

Valige meniu teine seadistus, vajutades uuesti funktsiooninuppu

Vajutage Ules- ja allapoole nuppe, et maarata kompensatsioonitemperatuur (vahemik: -70-
70°C / -94-158°F).

Vajutage uuesti funktsiooninuppu, et valida temperatuur ja I6petada seadistamine.
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Vahetus Fahrenheiti ja Celsiuse vahel

Vajutage funktsiooninuppu, et siseneda menuu seadistustesse

Vajutage Ules- ja allapoole nuppe, et lllituda erinevate menuiseadete vahel.
Valige menil seadistus kolm, vajutades uuesti funktsiooninuppu

Vajutage Ules- ja allapoole nuppe, et vahetada Fahrenheiti ja Celsiuse jargi.
Vajutage uuesti funktsiooninuppu, et valida temperatuur ja I6petada seadistamine.

Seadme parooli maaramine

Vajutage funktsiooninuppu, et siseneda menuu seadistustesse

Vajutage Ules- ja allapoole nuppe, et vahetada erinevate meniuseadete vahel.

Valige menilseadistus neli, vajutades uuesti funktsiooninuppu

Numbrite vahel vahetamiseks vajutage lles- ja allapoole nuppe, numbri valimiseks vajutage
funktsiooninuppu ja seejarel korrake protsessi, kuni olete valinud kolm numbrit. Kui maarate
parooli esimest korda, peate parooli kaks korda sisestama ja kinnitama.

Parooli muutmine: sisestage uks kord vana ja seejarel kaks korda uus parool.

Parooli kustutamine (juhul, kui olete selle unustanud): Lilitage seade valja, vajutage ja hoidke
all kolme nuppu (ules, alla, funktsioon) korraga, lllitage seade sisse. Ekraanil peaks iimuma
"000" ja te vdite Idpetada nuppude vajutamise ning maarata uue salasdna vastavalt eespool
kirjeldatud protsessile.
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Jootekolvi puhkeoleku funktsiooni seadistamine

e  Vajutage funktsiooninuppu, et siseneda menil seadistustesse

e  Vajutage lles- ja allapoole nuppe, et vahetada erinevate menilseadete vahel.

e Valige meniu seadistus viis, vajutades uuesti funktsiooninuppu

e  Vajutage lles- ja allapoole nuppe, et lilituda OFF vdi 1-60minutilise puhkeaja vahel.

e  Vajutage uuesti funktsiooninuppu, et valida temperatuur ja I6petada seadistus

. Kui puhkefunktsioon on aktiveeritud, lUlitub seade puhkeolekusse, kui jootekolb on asetatud
jootekolbi statiivile ja seda ei kasutata maaratud aja jooksul

. Kui seade pannakse jootekolvi statiivile, kdivitub taimer, mida naitab ekraanil olev siimbol
"Sleep" (puhkeoleku).

. Puhkeolekus hoitakse jootekolvi temperatuuri 180 °C juures.

. Puhkeoleku reziimist valjumiseks votke jootekolb joodikut alusest valja ja raputage jootekolbi
veidi.
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Meniiiist vdljumine
e  Vajutage lles- ja allapoole nuppe, et lilituda erinevate mentlseadete vahel.
e  Valige meniu seadistus null, vajutades uuesti funktsiooninuppu, ja valjuda meniust

Seadme puhastamine ja hoiustamine

. Uhendage seade péarast kasutamist vooluvérgust lahti.

. Sailitage seadet puhtas, jahedas ja kuivas kohas.

. Puhastage seadme valiseid korpuseosi ainult tolmuharja véi kuiva linase lapiga. Arge vajutage
ekraanile! Suurema saastatuse korral véib puhastuslappi veidi niisutada veega. Arge
kasutage mingeid puhastusvahendeid ega kemikaale! Veenduge, et puhastamisel ei satuks
seadme sisemusse vedelikku Iabi korpusavade.

Kaitsme asendamine

. Uhendage seade vooluvdrgust lahti ja avage seadme tagakiiliel asuv kaitsmekarp
ettevaatlikult, naiteks kruvikeeraja abil.

. Kasutage asendusena ainult sama tlilipi kaitsmeid. Mitte mingil juhul ei tohi defektse kaitsme
Umberlulitamist vdi teistsuguste omadustega kaitsme kasutamist.

o  Vodtke pdlenud kaitsme valja, sisestage dige asendussulavkaitsme ja veenduge, et see istub
tihedalt karbis.

. Sulge kaitsmekarp
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Jootmisotsiku asendamine

Lilitage jootmisjaam vélja ja Gihendage see vooluvdrgust lahti.

Laske jootekolvil enne otsiku vahetamist téielikult jahtuda! Péletusoht! Arge kunagi kasutage
jootekolbi ilma jootekiilinla otsa sisestamata!

Kasutage ainult 900M seeria otsikuid (valislabimoot 16,5 mm; soovitus: kasutage originaal
PCWork otsikuid).

Lddvendage jootekuunla muhvi pdidlakruvi ja eemaldage see ettevaatlikult.

Nuid tdmmake jootekiir ettevaatlikult kuumutuselemendist valja.

Sisestage uus jootekiilinla, asetage jootekutinla muhv ja pingutage ettevaatlikult poidlakruvi -
arge pingutage le!

Puhastage otsakut kasutamise ajal ja iga paev parast kasutamist marja jootmisvorega voi
jootmismetallist kdsnaga. Pind peab alati olema taielikult tinitud ja sarav.

Arge kasutage abrasiivseid v6i séévitavaid puhastusvahendeid (viil, jamedad abrasiivid,
masinapuhastus, happed, teravad vooluvahendid vms). Kasutage ainult vaiku sisaldavaid
fluksiine!

Joonis jootekulnla muhvi kohta:

Roostevabast 23mm

terasest korpu F—T
Vp Kutteelement
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Varuosad

. Kasutage ainult originaalseid, heakskiidetud varuosasid

e  Ametlike varuosade, naiteks keraamilise kuumutussidamiku vdi jootekolvi asendamise eest
votke Uhendust oma edasimiijaga.

. Remonti peaksid tegema ainult sertifitseeritud spetsialistid

e Arge muutke jaama ega tehke ise mingeid parandusi (garantii kaotab kehtivuse).

Teave jaatmete korvaldamise kohta

Seda seadet ei ole lubatud visata kodumajapidamise prugikasti. See jootmisjaam vastab ELi
direktiivile "Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed". Palun kdrvaldage seade oma kohalikus
kogumispunktis.

Kasiraamatu koostamise kuupaev: aprilli 2022 - kdik tehnilised muudatused reserveeritud.
Tehniliste voi trikivigade eest ei vastuta.
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Importija / turustaja:

Ettevotte nimi

P+C Schwick GmbH

Aadress Bergisch Born 87A, 42897
Remscheid, Germany

E-post info@schwick.de

Internet www.schwick.de

WEEE-nr. DE 73586423

Kohalik ringkonnakohus

Remscheid, Saksamaa
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A Laes denne vejledning helt igennem, for du bruger apparatet, gem vejledningen og
giv den videre, nar du overdrager apparatet til andre personer.

Ophavsretlig erklaering

| overensstemmelse med den internationale lov om ophavsret er det ikke tilladt at kopiere
indholdet af denne manual i nogen form (herunder oversaettelser) uden skriftlig tilladelse fra
distributgren.

Generelle bemarkninger

Det er ikke tilladt at eendre manualen pa nogen made eller tilfgje yderligere indhold uden
skriftlig tilladelse fra distributgren/importgren.

Operatgren af denne loddestation er forpligtet til at sikre, at enhver anden person, der bruger
dette apparat, har leest og forstdet manualen, isaer sikkerhedsinstruktionerne.

Operatgren er forpligtet til at sikre korrekt brug, at apparatet fungerer for brug, at der er en
manual til radighed, og at kun kvalificerede brugere betjener apparatet.

Enhver aendring i forbindelse med anordningens konstruktion eller fremstilling er ikke tilladt.
Garantien og ethvert ansvar med hensyn til materielle skader eller personskade er
suspenderet i falgende tilfaelde:
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L] Ukorrekt brug og drift af enheden

. Ikke at fglge instruktionerne og sikkerhedsreglerne i manualen

L] Betjening og brug uden brug af passende personlige veernemidler

L] Anvendelse og montering af ikke-godkendte reservedele

L] Ukorrekt vedligeholdelse og eendringer i forbindelse med anordningens konstruktion eller
fremstilling; fiernelse af typeskiltet

Sikkerhedsinstruktioner

Loddestationen er beregnet til loddearbejde inden for elektroniksektoren inden for det effekt-
og temperaturomrade, der er angivet i denne brugsanvisning.

Der skal veere tilstreekkelig ventilation eller udsugning af loddergg péa arbejdspladsen.
Enheden ma kun anvendes i et tart, stavfrit milja.

Udstyret ma ikke anvendes i potentielt eksplosive atmosfeerer.

Manglende overholdelse af manualen og sikkerhedsinstruktionerne kan medfare ulykker og
skader.

Enhver anden brug end den, der er beskrevet i manualen, er ikke tilladt og vil medfgre tab af
garanti og garanti samt udelukkelse af ansvar. Dette gaelder ogsa for aendringer og
ombygninger af enhver art pa enheden.
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Loddestationen mé kun anvendes:

. til lodning/aflodning af elektriske og elektroniske komponenter i trykte kredslgb og
moduler.

. til fortinning af ledende spor og kabelender

L] til at lave kabelforbindelser.

Loddestationen ma under ingen omsteendigheder anvendes:

. til opvarmning af vaesker eller plastdele

Loddestationen ma kun anvendes, hvis der er garanti for sikker drift. Sikker drift af

loddestationen kan ikke forventes i falgende tilfaelde:

. synlige skader pa anordningen

. ingen funktion af anordningen

. langvarig opbevaring under uhensigtsmaessige forhold.

. ukorrekt transport

En defekt loddestation kan ikke laengere anvendes og skal straks afbrydes fra stremmen og

sikres mod utilsigtet brug.

Loddestationen mé& kun abnes og repareres af fagfolk, der er autoriseret til at ggre det pa

grund af deres uddannelse. Enhver indgriben fra brugerens side kan medfere risiko for

elektrisk stad og vil ogsa medfare, at garantien bortfalder.

Loddestationen ma kun drives pa 230V (220-240V)/50 Hz vekselstrgmsnet.
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Den teendte loddestation ma ikke efterlades uden opsyn.

Loddestationen ma ikke betjenes eller opbevares inden for bgrns raekkevidde.

Nar apparatet bruges i skolen, skal det overvages af en erfaren laerer.

Lodning mé kun udfgres pa dele, der er uden spaending.

Ved erhvervsmeaessig brug af loddecentralen skal de relevante bestemmelser om forebyggelse
af ulykker overholdes.

Ved transport af loddestationen fra et koldt til et varmt miljg kan der dannes kondensvand som
folge af temperaturaendringen, hvilket kan fare til forringelse eller beskadigelse af enhedens
elektronik. Taend derfor ikke loddestationen, fgr den har naet den omgivende temperatur.
Loddekolben kan n& temperaturer p& over 160 °C. Bergring af de metalliske dele af den
opvarmede loddekolbe kan forarsage alvorlige forbraendingsskader pd mennesker og dyr!
Loddestationen bgr ikke forblive indstillet pa en hgj temperatur i ungdig lang tid.
Loddekolben méa aldrig nedsaenkes i vand for at kgle af.

Anordningen ma ikke udseettes for staerkt mekanisk pres

Loddestationen kan blive meget varm under drift og ma derfor kun placeres pa et stabilt, fast
og ikke-braendbart underlag. De luftslidser, der er indrettet i huset til varmeafledning, ma under
ingen omsteendigheder tildaekkes eller blokeres.
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Nar du lodder kabler og kontakter, skal du sgrge for, at ledende, blanke metaldele er beskyttet
mod bergring ved hjeelp af passende foranstaltninger (afdaekning, isolering med ikke-
breendbart materiale).

Hvis det er ngdvendigt at 4bne kabinettet/afdaekningen af netdrevne apparater i forbindelse
med reparations- og vedligeholdelsesarbejde, er speendingsfgrende dele, kontakter og ladede
kondensatorer udsat. P& grund af den mulige livsfare ma loddearbejde i dette tilfeelde kun
udferes af kvalificeret personale.

Ved reparationsarbejde skal du overholde enhedsproducentens anbefalinger om brug af
egnede loddemidler.

Brug kun en stgvbegrste og en blad, let fugtet klud til at rengere de ydre husdele pa
loddestationen, der er slukket og afbrudt fra streamnettet (brug ikke skrappe renggringsmidler,
sprayrensemidler eller oplgsningsmidler). Sgrg for, at der ikke kommer vaeske ind i apparatets
indre gennem husets abninger under renggringen.

Hvis beskyttelsessikringen braender sammen pa grund af overbelastning, ma du kun bruge
en sikring af samme type som erstatning. En defekt sikring ma under ingen omstaendigheder
omgas, eller der ma anvendes en sikring med andre egenskaber. Sikringen ma kun udskiftes,
nar loddestationen er slukket og afbrudt fra nettet.
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Produktbeskrivelse

Loddestationen er velegnet til alt elektronisk loddearbejde i effektomradet op til 60 W. Den er
udstyret med en fuldt justerbar elektronisk temperaturstyring med digital visning af indstillet og
aktuel temperatur. Pa grund af det brede temperaturomrade er loddestationen ogsa egnet il
RoHS-kompatibel blyfri lodning.

Produktfunktioner / tekniske data

e  Temperaturomrade: TEMPERATUROMRADE: 180°C - 480°C / 356-896°F
. Udgang: max. 60W; 24V DC loddekolbe

. Indgangsspaendingsomrade: 100-240V

. Kompakt design og starrelse: 128x104x79mm; vaegt: ca. 1 kg

. Hurtig opvarmning takket vaere den keramiske varmekerne

. Integreret temperatursensor

. Stor HD LED-skaerm, der viser mal og aktuel temperatur

. Praecis temperaturjustering og temperaturkompensationsindstilling

. Enheden er mikroprocessorstyret, hvilket giver stabile temperaturer

. Nem udskiftning af loddespidsen

. Beskyttelse af enheden med adgangskode for at forhindre ugnskede sendringer af tredjeparter
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Produkttegning og karakteristika

LED-
skaerm

Loddekol

be Socket

173

Forside Bagside

an ! )

3 i @; Op-knappen

D\g %%@ ‘ @ Funktionsknap

S 2 Sikrin I

/@ - Afbryd [
= ryder
— —

Stik til stramkabel



Forberedelse til drift

Placer loddepladsen med loddekolbeholderen péa en plan, jeevn, ikke-braendbar overflade og
veek fra breendbare genstande.

Sarg for, at afbryderen er indstillet til "0" (slukket).

Tilslut loddekolben til loddekolbetilslutningen, og spaend matrikken til.

Szt loddekolben i loddekolbeholderen, og pafer vand pa renggringssvampen.

Tilslut netkablet til en stikkontakt med beskyttelseskontakt.

Indstilling af enhedens temperatur

Taend for apparatet med afbryderen ("I"). Displayet lyser op og viser den (tidligere definerede)
maltemperatur samt den aktuelle temperatur.

Enheden varmes op, indtil den aktuelle temperatur svarer til maltemperaturen

AEndre enhedens maltemperatur ved at trykke pa knapperne Op og Ned ved siden af displayet
Displayet viser den nyvalgte maltemperatur, og apparatet varmes op, indtil den aktuelle
temperatur svarer til maltemperaturen.
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Betjening af enheden

Teend omhyggeligt loddespidsen, fgr du bruger den farste gang. Teend for loddestationen og
lad loddet smelte til en tynd, sammenhaengende film pa loddespidsen ved en temperatur pa
ca. 200 °C.

Den korrekte loddetemperatur er afggrende for loddeforbindelsernes kvalitet. |
elektroniksektoren ligger den saedvanlige loddetemperatur pa mellem 300 °C og 380 °C.
Hvis loddespidsens temperatur er for lav, vil det fare til "kolde" loddeforbindelser og darlig
loddeflow. Hvis temperaturen er for hgj, vil det fore til overdreven opvarmning af
loddeforbindelsen og til afbraending af flusmidlet med en kraftig, skadelig regudvikling.

Veelg ikke en loddetemperatur hgjere end 410 °C til normal lodning. En s&dan temperatur ma
kun anvendes i kort tid og til speciallodning pé store, passende afkglede dele med stort areal.
Der er stor risiko for beskadigelse af komponenter og printplade!

Umiddelbart fgr lodning skal du tarre loddespidsen af pa den fugtige renggringssvamp. Rester
fra ufuldsteendigt fordampet flusmiddel, oxider og andre urenheder fijernes herved og kan
séledes ikke lzengere na loddepunktet.

For du saetter loddekolben tilbage i holderen efter lodning, skal loddespidsen renggres igen
og fortinnes med lidt loddetgj. Det er vigtigt, at loddespidsen altid er fugtet med loddetgj, da
den ellers efter nogen tid bliver passiv og ikke laengere vil tage imod loddetg;j.
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Lodspidsen opvarmes til driftstemperatur (loddetemperaturen er indstillet pa loddestationen),

den renggres og er godt fortinnet og fares sammen med loddetraden til loddepunktet.

Farst flyder fluxen og renser overfladen af de metaldele, der skal loddes, og derefter flyder

loddet for at skabe en elekirisk ledende forbindelse. Lodningstiden i elektronikken er ikke

leengere end to sekunder. En god loddeforbindelse ser glat og skinnende ud, nar den er

afkolet, efter at loddekolben er fiernet. Darlige, defekte loddeforbindelser ser matte, ujeevne

og skere ud efter afkgling.

Mulige arsager til loddefejl og skader pa loddespidsen:

. Spidstemperaturen er for hgj eller for lav

. For stort mekanisk tryk pa loddespidsen under lodning

. Tip ikke omhyggeligt konserveret

. Spids forurenet af lodderester eller forkert rengering, ved kontakt med plast, harpiks,
silikoner, fedtstoffer, tarrensesvamp

. Uren lodning, forkert lodning (for lavt tinindhold)

Renggr spidsen regelmaessigt med den fugtige renggringssvamp

Indstil en lavere temperatur til laengere lodningspauser; dette beskytter loddespidsen og

forlaenger dens levetid.

Nar du er feerdig med at lodde, skal du lade lidt lodde smelte pa loddespidsen. Seet

loddekolben i holderen, og sluk for apparatet. Det overskydende loddetgrstof tarres derefter

af den varme loddespids pa den fugtige rengaringssvamp, inden du begynder pa det naeste

projekt.
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Indstilling af opstartsmaltemperaturen

Tryk pa funktionsknappen for at ga ind i menuindstillingerne

Tryk pa op- og ned-knapperne for at skifte mellem de forskellige menuindstillinger

Veelg menuindstilling et ved at trykke pa funktionsknappen igen

Tryk pa op- og ned-knapperne for at indstille en maltemperatur for opstart (omrade: 180-480°C /
356-896°F)

Tryk pa funktionsknappen igen for at veelge temperaturen og afslutte indstillingen

Indstilling af en kompenserings-temperatur

Test den faktiske temperatur pa loddespidsen og sammenlign den med den viste temperatur pa
displayet

Hvis den faktiske temperatur ved loddespidsen er forskellig fra den viste temperatur pa displayet
(kan f.eks. ske, nar der anvendes forskellige spidser), kan du definere en kompensationstemperatur
for at udligne forskellen.

Tryk pa funktionsknappen for at ga ind i menuindstillingerne

Tryk pa op- og ned-knapperne for at skifte mellem de forskellige menuindstillinger

Veelg menuindstilling to ved at trykke pa funktionsknappen igen

Tryk pa op- og ned-knapperne for at indstille kompensationstemperaturen (omrade: -70-70 °C / -94-
158 °F)

Tryk pa funktionsknappen igen for at veelge temperaturen og afslutte indstillingen
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Skift mellem Fahrenheit og Celsius

Tryk pé funktionsknappen for at ga ind i menuindstillingerne

Tryk pa op- og ned-knapperne for at skifte mellem de forskellige menuindstillinger
Veelg menuindstilling tre ved at trykke pa funktionsknappen igen

Tryk pa knapperne op og ned for at skifte mellem Fahrenheit og Celsius

Tryk pé funktionsknappen igen for at vaelge temperaturen og afslutte indstillingen

Indstilling af en enhedsadgangskode

Tryk pé funktionsknappen for at ga ind i menuindstillingerne

Tryk pa op- og ned-knapperne for at skifte mellem de forskellige menuindstillinger

Veelg menuindstilling fire ved at trykke pa funktionsknappen igen

Tryk pa op- og ned-knapperne for at skifte mellem tallene, tryk pa funktionsknappen for at
veelge et tal, og gentag derefter processen, indtil du har valgt tre cifre. Hvis du indstiller din
adgangskode for fgrste gang, skal du indtaste og bekreefte adgangskoden to gange.
AEndring af adgangskode: Indtast den gamle adgangskode én gang og derefter den nye to
gange

Rydning af adgangskoden (hvis du har glemt den): Sluk enheden, tryk og hold de tre knapper
(op, ned, funktion) nede pa samme tid, og teend enheden. Displayet skal vise "000", og du kan
holde op med at trykke pa knapperne og indstille en ny adgangskode i henhold til den ovenfor
beskrevne proces.
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Indstilling af loddekolbens dvalefunktion

e  Tryk pa funktionsknappen for at ga ind i menuindstillingerne

e  Tryk pa op- og ned-knapperne for at skifte mellem de forskellige menuindstillinger

e  Vaelg menuindstilling fem ved at trykke pa funktionsknappen igen

e  Tryk pa op- og ned-knapperne for at skifte mellem OFF eller 1-60 minutters dvaletid

e  Tryk pa funktionsknappen igen for at vaelge temperatur og afslutte indstillingen

. Nar sleep-funktionen er aktiveret, gar enheden i sleep-tilstand, nar loddekolben seettes i
loddekolbestativet og ikke bruges i den indstillede tid.

. Nar loddekolben seettes i loddekolbeholderen, starter timeren, hvilket indikeres af "Sleep"-
symbolet pa skaermen.

. | dvaletilstand holdes loddekolbens temperatur pa 180°C

. For at forlade dvaletilstanden skal du tage loddekolben ud af loddekolbeholderen og ryste
loddekolben en lille smule.
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Afslutning af menuen
e  Tryk pa op- og ned-knapperne for at skifte mellem de forskellige menuindstillinger
e  Vaelg menuindstilling nul ved at trykke pa funktionsknappen igen og forlade menuen

Rengering og opbevaring af enheden

e  Afbryd enheden fra stremforsyningen efter brug.

. Opbevar apparatet pa et rent, kaligt og tert sted.

. Renger kun enhedens ydre dele af huset med en stgvbarste eller en ter klud. Tryk ikke pa
displayet! | tilfeelde af kraftigere forurening kan renggringskluden fugtes let med vand. Der ma
ikke anvendes renggringsmidler eller kemikalier!. Sgrg for, at der ikke kommer veeske ind i
apparatets indre gennem husets dbninger under renggringen.

Udskiftning af sikring

e Afbryd enheden fra stremforsyningen, og abn forsigtigt sikringsboksen pa bagsiden af
enheden, f.eks. med en skruetraekker

. Brug kun en sikring af samme type som erstatning. En defekt sikring ma under ingen
omstaendigheder omgas, eller der ma anvendes en sikring med andre egenskaber.

e  Tagden braendte sikring ud, szet en korrekt erstatningssikring i, og serg for, at den sidder godt
fast i kassen.

. Luk sikringsboksen
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Udskiftning af loddespids

Sluk for loddestationen, og afbryd den fra stremforsyningen.

Lad loddekolben kgle helt af, for du udskifter spidsen! Forbraendingsfare! Betjen aldrig
loddekolben uden loddespids indsat!

Brug kun spidser i 900M-serien (ydre diameter 6,5 mm; anbefaling: brug originale
PCWork-spidser)

Lasn tommelskruen pa loddespidshylsteret, og fiern det forsigtigt.

Traek nu forsigtigt loddespidsen ud af varmeelementet.

Szt den nye loddespids i, seet loddespidsrgret pa plads, og stram forsigtigt tommelskruen -
ikke for hardt!

Renger spidsen under og dagligt efter brug med den vade loddesvamp eller en
loddemetalsvamp. Overfladen skal altid veere helt fortinnet og blank.

Brug ikke slibende eller aetsende renggringsmidler (fil, grove slibemidler, maskinrengering,
syre, skarpe flusmidler eller lignende). Brug kun flusmidler, der indeholder harpiks!

Tegning af loddetradsbasningen:

Rustfrit 23mm

stalkabinet N\ r T
Vp Varmeelement

181



Reservedele

. Brug kun originale, godkendte reservedele

. Kontakt din forhandler for at fa officielle reservedele som f.eks. udskiftning af keramiske
varmekerner eller loddejern

. Reparationer bgr kun udfgres af certificerede specialister

. Du ma ikke aendre stationen eller foretage reparationer selv (garantien bortfalder).

Oplysninger om bortskaffelse af affald

Det er ikke tilladt at smide denne enhed i husholdningsaffaldet. Denne loddestation er i
overensstemmelse med EU-direktivet om "Affald af elektrisk og elektronisk udstyr". Bortskaf
venligst enheden pa dit lokale indsamlingssted.

Oprettelsesdato for manualen: April 2022 - alle tekniske aendringer forbeholdes. Der tages intet
ansvar for eventuelle tekniske fejl eller trykfejl.
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Importer / distributor:

Virksomhedens navn P+C Schwick GmbH

Adresse Bergisch Born 87A, 42897

Remscheid, Germany

E-mail info@schwick.de
Internet www.schwick.de
WEEE-nr. DE 73586423

Den lokale distriktsdomstol Remscheid, Tyskland
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A Las igenom dessa instruktioner helt och hallet innan du anvander apparaten, spara
instruktionerna och ge dem vidare nar du éverlamnar apparaten till andra personer.

Upphovsrattsforklaring
| enlighet med internationell upphovsrattslagstiftning ar det inte tillatet att kopiera innehallet i
denna handbok i nagon form (inklusive 6versattningar) utan skriftligt tillstand fran distributéren.

Allmanna anmarkningar

Det ar inte tillatet att andra manualen pa nagot satt eller lagga till ytterligare innehall utan
skriftligt tillstand fran distributéren/importéren.

Operatéren av denna lodstation ar skyldig att se till att varje annan person som anvander
denna enhet har last och forstatt handboken, sarskilt sékerhetsinstruktionerna.
Verksamhetsutdvaren ar skyldig att se till att apparaten anvands pa ratt satt, att den fungerar
fére anvandning, att handboken tillhandahalls och att endast kvalificerade anvandare
anvander apparaten.

Andringar som rér anordningens utformning eller konstruktion &r inte tillatna.

Garantin och allt ansvar for materiella skador eller personskador upphavs i féljande fall:
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L] Felaktig anvandning och drift av apparaten

L] Att inte f6lja instruktionerna och sakerhetsforeskrifterna i manualen.

L] Drift och anvandning utan lamplig personlig skyddsutrustning

L] Anvandning och installation av icke-godkanda reservdelar

L] Felaktigt underhall och &ndringar i samband med konstruktion eller tillverkning av
anordningen; borttagning av typskylten.

Sakerhetsanvisningar

Lddstationen ar avsedd for I6dningsarbeten inom elektronikbranschen inom det effekt- och
temperaturomrade som anges i denna bruksanvisning.

Tillracklig ventilation eller utsugning av I16dningsrok maste finnas pa arbetsplatsen.

Enheten far endast anvandas i en torr och dammfri miljé.

Utrustningen far inte anvandas i potentiellt explosiva atmosfarer.

Om du inte féljer handboken och sakerhetsinstruktionerna kan det leda till olyckor och skador.
All annan anvandning an den som beskrivs i manualen ar inte tilldten och leder till att garanti
och garanti gar férlorad och att ansvaret utesluts. Detta galler aven andringar och
konverteringar av nagot slag pa enheten.
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Lodstationen far endast anvandas:

. For 16dning/avlédning av elektriska och elektroniska komponenter i tryckta kretsar och
moduler.

. for fortinnning av ledande skenor och kabelandar

. for att gora kabelanslutningar.

Lddstationen far inte anvandas under nagra omstéandigheter:

. for uppvarmning av vatskor eller plastdelar

Lédningsstationen far endast anvandas om en saker drift kan garanteras. Saker drift av

|6dstationen kan inte foérvantas i foljande fall:

. synliga skador pa anordningen

. ingen funktion fér anordningen

. langvarig férvaring under felaktiga forhallanden.

. Felaktig transport.

En defekt I6dstation kan inte langre anvandas och maste omedelbart kopplas bort fran

strdmmen och sdkras mot oavsiktlig anvandning.

Lddstationen far endast 6ppnas och repareras av specialister som har ratt att géra detta pa

grund av sin utbildning. Varje ingrepp av anvandaren kan leda till risk for elektrisk stét och gor

aven garantin ogiltig.

Lddstationen far endast drivas pa 230V (220-240V)/50 Hz vaxelstromsnat.
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Den paslagna I6dstationen far inte Iamnas obevakad.

Lodstationen far inte anvandas eller férvaras inom rackhall for barn.

Nar apparaten anvands i skolan maste den 6vervakas av en erfaren larare.

Lédning far endast utféras pa delar som ar stréomldsa.

Vid kommersiell anvandning av lddstationen maste de relevanta bestdammelserna for
férebyggande av olyckor foljas.

Nar |I6dstationen transporteras fran en kall till en varm miljé kan kondens bildas som en féljd
av temperaturférandringen, vilket kan leda till forsamring eller skada pa enhetens elektronik.
Sla darfér inte pa I6dstationen férréan den har natt omgivningstemperaturen.

Lédkolven nar temperaturer pa 6ver 160 °C. Berdring av de metalliska delarna av den
uppvarmda lédkolven kan orsaka allvarliga brannskador pd méanniskor och djur!
Lddstationen far inte vara instélld pa hég temperatur under onédigt lang tid.

Lédkolven far aldrig sénkas ner i vatten for att svalna.

Anordningen far inte utsattas for starkt mekaniskt tryck.

Lddstationen kan bli mycket varm under drift och far darfér endast placeras pa en stabil, fast
och icke brannbar yta. De luftspar som finns i holjet for varmeavledning far under inga
omsténdigheter tackas eller blockeras.
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Nar du I6der kablar och kontakter ska du se till att ledande, nakna metalldelar skyddas mot
kontakt med ldmpliga atgarder (tdckning, isolering med icke-brannbart material).

Om man maste 6ppna natapparaters hdéljen/6verdrag for reparations- och underhallsarbete
exponeras spanningsférande delar, kontakter och laddade kondensatorer. P4 grund av den
mojliga livsfaran far 16dningsarbete i detta fall endast utféras av kvalificerad personal.

Nar du utfér reparationer ska du folja enhetens tillverkares rekommendationer fér anvandning
av lampliga I16dmedel.

Anvand endast en dammborste och en mjuk, latt fuktad trasa for att rengéra de yttre delarna
av lodstationen som har stéangts av och kopplats bort fran elnatet (anvand inte starka
rengdringsmedel, sprayrengéringsmedel eller Idsningsmedel). Se till att ingen vatska kommer
in i enhetens inre genom hdljets dppningar under rengdringen.

Om skyddssakringen brinner ut pa grund av éverbelastning, anvand endast en sakring av
samma typ som ersattning. Under inga omstandigheter far en defekt sakring forbigas eller en
sakring med andra egenskaper anvandas. Sakringen far endast bytas ut nar I6dstationen ar
avstangd och bortkopplad fran elnatet.
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Produktbeskrivning

Ldédstationen lampar sig for allt elektroniskt I6dningsarbete i effektomradet upp till 60 W. Den har
en fullt justerbar elektronisk temperaturkontroll med digital visning av installd och aktuell
temperatur. Pa grund av det breda temperaturomradet ar I6dstationen aven lamplig fér RoHS-
kompatibel blyfri 16dning.

Produktfunktioner/tekniska data

e  Temperaturomrade: 180°C - 480°C / 356-896°F

. Utgang: max. 60W; 24V DC I6dkolv

. Ingangsspanningsomrade: 100-240V

. Kompakt design och storlek: 128x104x79mm; vikt: ca. 1 kg.

. Snabb uppvarmning tack vare den keramiska varmekarnan

. Integrerad temperatursensor

. Stor HD LED-skarm som visar mal och aktuell temperatur

. Exakt temperaturjustering och installning av temperaturkompensation
. Enheten ar mikroprocessorstyrd, vilket ger stabila temperaturer.

. Enkelt byte av I6dspets

. Lésenordsskydd av enheten for att férhindra oénskade andringar av tredje part.
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Produktritning och egenskaper
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Forberedelser for drift

Placera I6dstationen med l6dkolvshallaren pa en plan, jamn, obrénnbar yta och pa avstand
fran brannbara féremal.

Kontrollera att strombrytaren ar installd pa "0" (av).

Anslut I6dkolven till Iddkolvsanslutningen och dra at muttern.

Placera l6dkolven i I6dkolvshallaren och anvand vatten pa rengéringssvampen.

Anslut natkabeln till ett uttag med skyddskontakt.

Stilla in enhetens temperatur

Sla pa apparaten med strémbrytaren ("I"). Displayen lyser och visar den (tidigare definierade)
maltemperaturen samt den aktuella temperaturen.

Anordningen varms upp tills den aktuella temperaturen motsvarar maltemperaturen.

Andra enhetens maltemperatur genom att trycka pa knapparna Upp och Ned bredvid
displayen.

Displayen visar den nyvalda maltemperaturen och apparaten varms upp tills den aktuella
temperaturen motsvarar maltemperaturen.
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Anordningens funktion

Fortina 16dspetsen forsiktigt innan du anvander den for forsta gangen. Satt pa I6dstationen
och lat lite lod smalta till en tunn, sammanhangande film pa I6dspetsen vid en temperatur pa
ca 200 °C.

Ratt I6dtemperatur ar avgoérande for I6dfogarnas kvalitet. Inom elektroniksektorn ligger den
vanliga I6dningstemperaturen mellan 300 °C och 380 °C.

Om temperaturen pa I6dspetsen ar for 1&g leder det till "kalla" I6dfogar och daligt 16dfléde. Om
temperaturen ar for hog leder det till dverdriven upphettning av 16dfogen och branning av
flussmedlet med kraftig, skadlig rokutveckling.

Valj inte en I6dtemperatur hdgre éan 410 °C for normal I6dning. En sadan temperatur far endast
anvandas under en kort tid och for speciallédning pa stora, lampligt kylda delar med stor yta.
Risken for skador pa komponenter och kretskort ar stor!

Torka av |6dspetsen pa den fuktade rengéringssvampen omedelbart fore 16dning. Rester fran
ofullstdndigt avdunstat flussmedel, oxider och andra féroreningar avlagsnas pa detta satt och
kan darmed inte langre na lédspetsen.

Innan du satter tillbaka l6dkolven i hallaren efter I6dningen maste I6dspetsen rengdras igen
och fértinnas med lite lod. Det ar viktigt att I6dspetsen alltid ar fuktad med lod, annars blir den
passiv efter en tid och tar inte langre emot lod.
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Lédspetsen varms upp till arbetstemperatur (I6dtemperaturen stélls in pa ldédstationen), den

rengjorda och val fértynade 16dspetsen fors till Iddpunkten tillsammans med I6dtraden.

Forst flodet, som rengor ytan pa de metalldelar som ska I6das, och sedan lodet, for att skapa

den elektriskt ledande forbindelsen. L&dningstiden inom elektronik &verstiger inte tva

sekunder. En bra 16dférbindelse ser slat och glansande ut nar den svalnat efter att I16dkolven

tagits bort. Daliga, defekta lI6dfogar ser trakiga, ojamna och spréda ut efter avkylning.

Mojliga orsaker till I6dfel och skador pa I6dspetsen:

. Spetstemperaturen ar for hog eller for lag

. For mycket mekaniskt tryck pa 16dspetsen under I6dningen.

. Tips som inte ar noggrant konserverade

. Spetsen ar fororenad av lodrester eller felaktig rengdring, genom kontakt med plast,
hartser, silikoner, fetter, torr rengéringssvamp.

. Oren 16dning, fel 16dning (fér lagt tenninnehall)

Rengor spetsen regelbundet med den fuktade rengdéringssvampen.

Stall in en lagre temperatur for Iangre I6dpauser; detta skyddar I6dspetsen och férlanger dess

livslangd.

Nar du ar klar med I6dningen later du lite lod smalta pa |6dspetsen. Placera 16dkolven i

hallaren och stdng av apparaten. Det overflédiga lodet torkas sedan bort fran den heta

lI6dspetsen pa den fuktiga rengéringssvampen innan nasta projekt pabdrjas.
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Instillning av maltemperaturen for start

Tryck pa funktionsknappen for att komma in i menyinstallningarna

Tryck pa upp- och nedknappen for att vaxla mellan de olika menyinstallningarna.

Valj menyinstallning ett genom att trycka pa funktionsknappen igen.

Tryck pa upp- och nedknappen for att stalla in en maltemperatur for start (intervall: 180-480°C
/ 356-896°F).

Tryck pa funktionsknappen igen for att valja temperatur och avsluta installningen.

Instéllning av en kompensationstemperatur

Testa den faktiska temperaturen pa I6dspetsen och jamfér med den temperatur som visas pa
displayen.

Om den faktiska temperaturen vid I6dspetsen skiljer sig fran den temperatur som visas pa
displayen (kan till exempel hdnda nar olika I6dspetsar anvands) kan du definiera en
kompensationstemperatur fér att kompensera skillnaden.

Tryck pa funktionsknappen for att komma in i menyinstallningarna

Tryck pa upp- och nedknappen for att vaxla mellan de olika menyinstallningarna.

Valj menyinstallning tvd genom att trycka pa funktionsknappen igen.

Tryck pa upp- och nedknappen for att stalla in kompensationstemperaturen (intervall: -70-
70 °C /-94-158 °F).

Tryck pa funktionsknappen igen for att valja temperatur och avsluta installningen.
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Vaxla mellan Fahrenheit och Celsius

Tryck pa funktionsknappen for att komma in i menyinstallningarna

Tryck pa upp- och nedknappen for att vaxla mellan de olika menyinstallningarna.
Valj menyinstallning tre genom att trycka pa funktionsknappen igen.

Tryck pa upp- och nedknappen for att vaxla mellan Fahrenheit och Celsius.
Tryck pa funktionsknappen igen for att valja temperatur och avsluta installningen.

Stilla in ett enhetslosenord

Tryck pa funktionsknappen for att komma in i menyinstallningarna

Tryck pa upp- och nedknappen for att vaxla mellan de olika menyinstallningarna.

Valj menyinstallning fyra genom att trycka pa funktionsknappen igen.

Tryck pa upp- och nedknappen for att vaxla mellan siffrorna, tryck pa funktionsknappen for att
vélja en siffra och upprepa sedan processen tills du har valt tre siffror. Om du staller in ditt
lI6senord for forsta gangen maste du ange och bekrafta I6senordet tva ganger.

Andra I6senordet: ange det gamla Iésenordet en gang och sedan det nya tva ganger.

Rakna bort I6senordet (om du har gldmt det): Stdng av enheten, tryck och hall in de tre
knapparna (uppat, nedat, funktion) samtidigt och sla pa enheten. Displayen bor visa "000" och
du kan sluta trycka pa knapparna och stalla in ett nytt I6senord enligt den process som
beskrivs ovan.
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Stilla in I6dkolvens vilofunktion

e  Tryck pa funktionsknappen for att komma till menyinstalliningarna

e  Tryck pa upp- och nedknapparna for att vaxla mellan de olika menyinstallningarna

e  Valj menyinstalining fem genom att trycka pa funktionsknappen igen

e  Tryck pa upp- och nedknapparna for att vaxla mellan OFF eller 1-60 min sémntid

e  Tryck pa funktionsknappen igen for att valja temperatur och avsluta instéllningen

. Nar vilolagesfunktionen ar aktiverad gar apparaten in i vilolage nar I6dkolven placeras i
I6dkolvsstativet och inte anvands under den instéllda tiden

. Nar l6dkolven placeras i I6dkolvsstallet startar timern, vilket indikeras av "Sleep"-symbolen pa
skarmen

. | vilolaget halls I6dkolvens temperatur pa 180°C
. For att 1amna vilolaget, ta ut 16dkolven ur 16dkolvsstallet och skaka l6dkolven lite
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Lamna menyn
e  Tryck pa upp- och nedknappen for att vaxla mellan de olika menyinstallningarna.
e Valj menyinstalining noll genom att trycka pa funktionsknappen igen och Iamna menyn.

Rengoring och forvaring av enheten

. Koppla bort enheten fran stromférsorjningen efter anvandning.

. Forvara enheten pa en ren, sval och torr plats.

. Rengor apparatens yttre delar av holjet endast med en dammborste eller en torr linneduk.
Tryck inte pa displayen! Vid kraftigare nedsmutsning kan rengdringsduken fuktas latt med
vatten. Anvand inga rengoéringsmedel eller kemikalier!. Se till att ingen vatska kommer in i
enhetens inre genom hdljets dppningar under rengdringen.

Utbyte av sakringar

. Koppla bort enheten fran stromférsorjningen och dppna forsiktigt sakringsladan pa baksidan
av enheten, t.ex. med en skruvmejsel.

e Anvand endast en sakring av samma typ som ersattning. Under inga omstandigheter far en
defekt sakring forbigas eller en sakring med andra egenskaper anvandas.

e Ta ut den branda sakringen, satt in en korrekt ersattningssakring och se till att den sitter
ordentligt i ladan.

. Stang sakringsladan
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Ersattning av I6dspets

Stang av lédstationen och koppla bort den fran strémférsérjningen.

Lat I6dkolven svalna helt innan du byter ut spetsen! Brannrisk! Anvand aldrig I6dkolven utan
insatt 16dspets!

Anvind endast spetsar i 900M-serien (ytterdiameter 6,5 mm; rekommendation: anvand
PCWork-originalspetsar).

Lossa tumskruven pa lédspetshylsan och ta forsiktigt bort den.

Dra nu forsiktigt ut I16dspetsen ur varmeelementet.

Satt in den nya I6dspetsen, satt tillbaka I6dspetshylsan och dra forsiktigt at tumskruven - dra
inte at for hart!

Rengor spetsen under och dagligen efter anvandning med den vata I6dsvampen eller en
I6dmetallsvamp. Ytan maste alltid vara helt fortinnad och blank.

Anvand inte slipande eller fratande rengdringsmedel (fil, grova slipmedel, maskinrengéring,
syra, vassa flussmedel eller liknande). Anvand endast flussmedel som innehaller harts!

Ritning av 16dspetshylsan:

Holje av rostfritt 23mm

stal N\ r T
Vp Varmeelement
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Reservdelar

e Anvand endast original, godkanda reservdelar

. Kontakta din aterforsaljare for officiella reservdelar, t.ex. keramiska varmekarnor eller
|6dkolvar.

. Reparationer bor endast utféras av certifierade specialister.
. Modifiera inte stationen och gor inga egna reparationer (garantin upphor att galla).

Information om avfallshantering

Det ar inte tillatet att slanga den har enheten i hushallssoporna. Denna I6dstation motsvarar EU-
direktivet om "Avfall av elektrisk och elektronisk utrustning”. Slang enheten pa din lokala
insamlingsplats.

Datum da manualen skapades: Alla tekniska andringar férbehalles. Vi tar inget ansvar for
eventuella tekniska fel eller tryckfel.
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Importor/distributor:

Foretagets namn

P+C Schwick GmbH

Adress Bergisch Born 87A, 42897
Remscheid, Germany

E-post info@schwick.de

Internet www.schwick.de

WEEE-nr. DE 73586423

Lokal distriktsdomstol

Remscheid, Tyskland
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